ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A.DE C.V.

SECRETARIA DE LA FUNCION PUBLICA

México, D.F., a 8 de octubre de 2012

Vistos; los autos del expediente INC 001/2012, para resolver la inconformidad promovida
por el C. representante legal de INDUSTRIAS RIVIERA,
S.A. DE C.V., por actos de la Direccion de Recursos Materiales y Servicios Generales del
Centro de Investigacion y Seguridad Nacional, derivados de la licitacién publica nacional
mixta LA-004100001-N149-2012; y

RESULTANDO

. Por escrito del diez de agosto de dos mil doce, recibido en esa misma fecha en esta
Area de Responsabilidades del Organo Interno de Control en el Centro de Investigacién y
Seguridad Nacional, el C. representante legal de
INDUSTRIAS RIVIERA, S.A.
‘fallo de las propuestas aceptadas, de la Licitacion Publica Nacional Mixta LA-004100001-
N149-2012, convocada por la

RELATIVA A LA ADQUISICION DE
NVESTIGACION Y SEGURIDAD NACIONAL”, manifestando en esencia lo siguiente:

Mi representada participé en la licitacion antes sefialada y en el acto de fallo celebrado el dos de
Agosto del dos mil doce, se determiné indebidamente que mi representada no cumple
técnicamente, cuando la propuesta de mi representada mejora en calidad y precio los materiales
de construccion de los bienes y por lo tanto cumple en demasia CON TODOS LOS
REQUISITOS TECNICOS SOLICITADOS EN BASES, porque presentamos las especificaciones
técnicas con la informacién y descripcion especifica de los bienes, dibujos, fotografias,
catalogos, asi como muestras fisicas de los acabados y atin asi nos descalificaron...,

Por lo anterior al no hacer la evaluacion técnica en los términos Solicitados en bases (Sic) y
violando el articulo antes transcrito con la documentacion presentada acredito la violacién a las
bases de licitacion y a la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico lo
cual acredito con copia de la propuesta de mi representada para que sea cotejada con el original
que tiene e/ poder (Sic) la convocante y que ofrezco como prueba desde este momento, para
acreditarfo.

Ademés de lo anterior se incumplen las bases y los criterios establecidos en las mismas para
evaluar las propuestas técnicas porque el motivo de desechamiento citado no esté como causal
de desechamiento y por lo tanto no esta debidamente motivado y fundado el supuesto, porque
es verdad (Sic) que mi representada incumpla con su propuesta técnica las bases de licitacion y
no son causas de desechamiento o incumplimiento alguno. De la simple lectura de nuestra
propuesta técnica y de las especificaciones solicitadas en bases (Sic) se puede advertir que mi
representada cumple con los requisitos técnicos solicitados,

V., promovid instancia de inconformidad contra el ,
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Por lo establecido en las bases y la propuesta de mi representada acredito el cumplimiento de
las mismas por lo que el desechamiento es ilegal. Por lo que solicitamos que se determine por
dicho Organo Interno de Control de la revision de las propuestas de mi representada y las bases
se determine la solvencia de la propuesta de mi representada.

Como se puede advertir de su simple lectura, destaco, en primer lugar que el fallo no se
encuentra en los términos ordenados por el articulo 134 de la Constitucion Politicas (Sic) de los
Estados Unidos Mexicanos.

Por dltimo solicito en cumplimiento de las disposiciones legales aplicables y del Cadigo Federal
de Procedimientos Civiles, que se dicte la revolucion (Sic) tomando en cuenta todos y cada uno
de los puntos contenidos en los hechos planteados, y que se decrete la nulidad del
procedimiento a partir del acto o actos irrequlares, que resulten para esta inconformidad el acto
de fallo, s (Sic) solicitamos se realice, estableciendo las directrices necesarias para que el mismo
se realice conforme a la Ley, asegurando al estado las mejores condiciones en cuanto a precio,
calidad, financiamiento, oportunidad y demés circunstancias pertinentes, elaborando e/ dictamen
debidamente motivado y fundado, lo cual no-se hizo con anterioridad, respetandose la legalidad
y las bases mismas, y nuevamente se inicie el acto de fallo, adjudicandose el contrato a mi
representada por ser la propuesta solvente conveniente...

Il. Mediante acuerdo dictado por esta Autoridad Administrativa el trece de agosto de dos
mil doce, se admitid a trdmite la inconformidad planteada por INDUSTRIAS RIVIERA,
S.A. DE C.V., ordenandose practicar la investigacion correspondiente. Asimismo, se tuvo
por sefialado el domicilio indicado por la inconforme para oir y recibir notificaciones
personales; se ordend practicar la investigacién correspondiente y correrse traslado con
copia de la misma a la convocante, a fin de que ésta rindiera un informe circunstanciado
dentro de los seis dias habiles siguientes a aquel en que recibiera la peticién respectiva,
en el cual expusiera las razones y fundamentos para sostener la improcedencia de la
inconformidad, asi como la validez o legalidad del acto impugnado, acompariando copia
autorizada de las constancias necesarias para apoyar su informe, asi como de aquellas a
que se refiere la fraccion IV, del articulo 66, de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y
Servicios del Sector Publico y, en general, toda la documentacién vinculada con la
inconformidad, las propuestas del inconforme, de la(s) licitante(s) adjudicada(s) de las
partidas 12, 13, 14, 18, 19 y 20, asi como el Registro Federal de Contribuyentes y
homoclave de la misma y de su representante legal, apercibida que de no hacerlo en el
término sefialado, se tendrian por ciertos los hechos expresados por la inconforme en su
escrito de diez de agosto de dos mil doce, salvo prueba en contrario; se ordend requerir a
la convocante para que dentro del término de dos dias habiles, contados a partir de la
recepcion del requerimiento respectivo, rindiera un informe previo en el que sefialara el
monto del presupuesto asignado a la referida licitacién, monto de la propuesta econdmica
del inconforme, el estado que hasta ese momento guardaba el procedimiento licitatorio,
sefalando si existia licitante adjudicado en el mismo, proporcionando en su caso, nombre
0 denominacion social, Registro Federal de Contribuyentes y homoclave de su
representante legal, teléfono y nimero de fax, a fin de darle la intervencion que en
derecho procediera en su caracter de tercero interesado; se tuvieron por ofrecidas las
pruebas exhibidas por la inconforme, reservandose esta autoridad sobre su valoracion
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para el momento procesal oportuno; se le negé a la inconforme la suspension provisional
solicitada, al no reunir la totalidad de los requisitos contemplados por el articulo 70,
segundo parrafo, de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector
Pdblico; y, finalmente, se ordené devolver a la inconforme la copia certificada de la
Escritura Pdblica nimero 50,704, de fecha veintiocho de septiembre de dos mil cuatro,
pasada ante la fe del Notario Piblico nimero 21 del Distrito Federal, todo lo cual se hizo
del conocimiento de INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V., a través del oficio
OIC/AR/152/12, del trece de agosto de dos mil doce, notificado el dia quince del mismo
mes y afo.

lll. Mediante el oficio OIC/AR/148/12, del trece agosto de dos mil doce, se envié a la
convocante una copia del escrito de inconformidad de referencia a fin de que, con
fundamento en el articulo 71, de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del
Sector Publico, rindiera un informe circunstanciado sobre los hechos motivo de la
inconformidad, asi como un informe previo en el que diera cuenta a esta autoridad
respecto del estado de la licitacién.

IV. Mediante el oficio UA|DRMSG|3970|12, del catorce de agosto de dos mil doce, la
convocante rindié informe previo manifestando a esta Area de Responsabilidades del
Organo Interno de Control en el Centro de Investigacion y Seguridad Nacional los datos
generales del proceso licitatorio LA-004/00001-N149-2012, sefialando que con fecha dos
de agosto del presente fue emitido el fallo respectivo en el cual resultaron adjudicadas las
personas morales WOODS MUEBLES PARA OFICINA, SA. (partida 12); PRODUCTOS
METALICOS STEEL [Sic], S.AA. DE C.V. (partidas 13, 14 y 19) y APARATOS
ELECTROMECANICOS VON HAUCKE, S.A. DE C.V. (partidas 18 y 20); situacién que se
hizo constar por acuerdo del veinte de agosto de dos mil doce, el cual fue notificado por
rotuldn del mismo dia.

V. Mediante oficio OIC/AR/154/12, del quince de agosto de dos mil doce, notificado el dia
dieciséis del mismo mes y afio, se remitié copia del escrito de inconformidad a
PRODUCTOS METALICOS STEELE, S.A. DE C.V., en su calidad de tercera interesada
dentro de la presente instancia de inconformidad, a fin de que compareciera al
procedimiento de mérito y expusiera lo que a su derecho conviniera.

VL. Mediante oficio OIC/AR/155/12, del quince de agosto de dos mil doce, notificado el dia
dieciséis del mismo mes y afio, se remitio copia del escrito de inconformidad a la tercera
interesada APARATOS ELECTROMECANICOS VON HAUCKE, S.A. DE C.V., a fin de
que compareciera al procedimiento de mérito y expusiera lo que a su derecho conviniera.

VII. Mediante oficio OIC/AR/153/12, del quince de agosto de dos mil doce, notificado el
dia diecisiete del mismo mes y afio, se remitié copia del escrito de inconformidad a la
tercera interesada WOODS MUEBLES PARA OFICINA, S.A., a fin de que compareciera
al procedimiento de mérito y expusiera lo que a su derecho conviniera.
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VIII. El veintidés de agosto de dos mil doce se recibio el oficio UA/DRMSG/4142/2012, por
medio del cual la convocante rindi6 el informe circunstanciado que le fue requerido, dando
respuesta a los motivos de inconformidad manifestados por INDUSTRIAS RIVIERA, S.A
DE C.V.

A su informe circunstanciado, la convocante acompanié diversa documentacion referente
a la partidas 12, partida 13, partida 14 [subpartida 1, madulo de trabajo 1, subpartida 2,
modulo de trabajo 2, subpartida 2, modulo de ejecutivo (T1), subpartida 3, modulo para
analista (T2C2), subpartida 4, mddulo para analista (T2A1), subpartida 5, médulo para
analista (T2A2), subpartida 6, mddulo para analista (T2B1), subpartida 7, modulo director
general (T4), subpartida 8, médulo secretarial (T7), subpartida 9, médulo de jefe de
departamento (T8)], 18, 19 y 20, consistente en especificaciones técnicas, propuesta
técnica de la licitante hoy inconforme y evaluacion de las proposiciones a través del
criterio de puntos a la licitacién publica nacional LA-004100001-N149-2012, de las partidas
y subpartidas sefialadas.

Documentacién la anterior que forma parte de la Licitacion Publica Nacional Mixta LA-
004100001-N149-2012, y que esta relacionada con los motivos de la inconformidad,
misma que se agreg6 al expediente en el que se actia.

IX.- Por acuerdo del veintitrés de agosto de dos mil doce se tuvo por recibido el informe
circunstanciado rendido por la convocante, asi como los anexos gue acompanaban al
mismo, notificandose el mismo dia dicho acuerdo por medio del rotulén con gue para tales
efectos se cuenta en esta Area de Responsabilidades.

X. Por acuerdo de fecha veintitrés de agosto del dos mil doce se tuvo por desahogada en
tiempo y forma la vista que le fue dada a la empresa PRODUCTOS METALICOS
STEELE, S.A. DE C.V,, en su caracter de tercera interesada en este asunto.

Asimismo, se tuvieron por ofrecidas y desahogadas las probanzas que la empresa tercera
interesada sefiala en su capitulo de pruebas, reservandose esta autoridad sobre su
valoracién para el momento procesal oportuno.

XI. Por Acuerdo de fecha veinticuatro de agosto del dos mil doce, se tuvo por desahogada
en tiempo y forma la vista que le fue dada a la empresa APARATOS
ELECTROMECANICOS VON HAUCKE, S.A. DE CV., en su caracter de tercera
interesada en este asunto con el escrito de inconformidad interpuesto por la diversa
INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V., manifestando los hechos que considerd
pertinentes.

Asimismo, se tuvieron por ofrecidas y desahogadas las documentales que sefiald dicha
tercera interesada en su capitulo de pruebas, reservandose esta autoridad sobre su
valoracion para el momento procesal oportuno.
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XIl. Por Acuerdo de fecha tres de septiembre de dos mil doce, se tuvo por precluido el
derecho de la empresa INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V., de presentar escrito alguno
mediante el cual ampliara los motivos de impugnacion planteados en su escrito inicial de
inconformidad de diez de agosto del dos mil doce, dentro del periodo comprendido del
veintisiete al veintinueve de agosto de dos mil doce, notificandose o anterior a la
inconforme mediante el rotuldn con que para tales efectos se cuenta en esta Area de
Responsabilidades el mismo dia.

Xlll. Mediante Acuerdo del trece de septiembre de dos mil doce, se tuvo por precluido el
derecho de la tercera interesada WOODS MUEBLES PARA OFICINA, S.A., para realizar
las manifestaciones que a su derecho convinieran, al no haber comparecido a la misma
dentro del plazo que al efecto concede el articulo 71, quinto parrafo, de la Ley de
Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico.

Asimismo, en cumplimiento al articulo 72 de la ley en cita, se pusieron a disposicion de los
interesados las actuaciones del presente expediente, a efecto de que, en su caso y dentro
del plazo concedido, formularan por escrito los alegatos que estimaran pertinentes, lo cual
fue notificado mediante el rotulén con que para tales efectos se cuenta en esta Area de
Responsabilidades el mismo dia.

XIV. Por Acuerdo del veintiuno de septiembre de dos mil doce, se ordend turnar los autos
del expediente administrativo INC 001/2012, para dictar la resolucion que en derecho
procediera, toda vez que no existian mas pruebas por desahogar ni diligencias por
practicar, misma que a continuacion se emite:

CONSIDERANDO

PRIMERO. El Area de Responsabilidades del Organo Interno de Control en el Centro de
Investigacion y Seguridad Nacional es competente para conocer y resolver el presente
asunto, con fundamento en los articulos 37, fracciones XI| y XXVII, de la Ley Organica de
la  Administracién Publica Federal: 65, fraccién ll, de la Ley de Adquisiciones,
Arrendamientos y Servicios del Sector Publico; 36 fraccién I, 38 y 100, parrafo primero,
del Reglamento Interior de la Secretaria de Gobernacion; asi como 3, inciso D, y 80
fraccion [, numeral 4, del Reglamento Interior de la Secretaria de la Funcién Publica.

SEGUNDO. En este caso y tomando en cuenta los motivos de la inconformidad hecha
valer, la actuacion de esta Area de Responsabilidades del Organo Interno de Control en el
Centro de Investigacion y Seguridad Nacional se circunscribe a determinar si la
convocante se ajustd a la normatividad en la materia al desechar la proposicion técnica de
la inconforme INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V., o si, por el contrario, como lo sefiala
la inconforme la convocante de manera ilegal deseché sus propuestas, al no evaluarlas
conforme a los parametros establecidos en las bases de Ia licitacion.
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TERCERO.- Para el efecto apuntado en el considerando que antecede y con fundamento
en los articulos 79 y 197, del Cédigo Federal de Procedimientos Civiles, de aplicacion
supletoria en la materia, atento a lo que establece el articulo 11, de la Ley de
Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico, se procede a analizar y
valorar la documentacion que obra en el expediente en el que se actua, que corresponde
a la convocatoria de la Licitacion Publica Nacional Mixta LA-004100001-N149-2012,
emitida por la

del Centro de Investigacion y Seguridad
acional, relativa a la adquisicion de mobiliario, y que esta vinculada con los hechos
investigados, lo cual se realiza de la siguiente forma:

a) Convocatoria de la Licitacién Publica Nacional Mixta LA-004100001-N149-2012, emitida
por la

del Centro de Investigacion y Seguridad Nacional,
relativa a la adquisicion de mobiliario, dentro de la cual se establece o siguiente:

- En el apartado Il de la convocatoria de Ia licitacién en comento, relativa al objeto y alcance
de la licitacién, se indicé lo siguiente:

6. La descripcion completa de los bienes y servicios objeto de esta licitacion, asi como sus
cantidades y demas condiciones se indican en el ANEXO 1 denominado “Especificaciones
Técnicas de los bienes”, el cual forma parte integrante de la convocatoria de la licitacion,

Asimismo, en el apartado lil, de la convocatoria de Ia Licitacion Publica Nacional Mixta
LA-004100001-N149-2012, relacionado con la forma y términos de los actos de la
licitacion, se sefalo:

11. Junta de aclaraciones:
Se llevara a cabo el dia 17 de julio de 2012 a las 10:00 horas, en el domicilio de la
convocante.

11.3.- Las solicitudes de aclaracion relacionadas con los aspectos contenidos en la
convocatoria a la licitacion, deberan ser formuladas en el ANEXO 9 denominado “Formato
de Preguntas y Respuestas para unta de Aclaraciones” y firmado por el representante legal
del licitante, y deberan ser entregadas a eleccion del licitante en el domicilio de la
convocante o bien a través de Compranet, v en su defecto al correo electrénico
rzamora@entermas.net, A MAS TARDAR VEINTICUATRO HORAS ANTES DE LA
FECHA Y HORA EN QUE SE VAYA A REALIZAR LA JUNTA DE ACLARACIONES.

11.7.- En el desarrollo del acto de junta de aclaraciones, la convocante resolvera en forma
clara y precisa las dudas o planteamientos formuladas por los licitantes relacionadas con
los aspectos contenidos en la convocatoria a la licitacion, las cuales constaran en el acta
que para tal efecto se levante, misma que sera firmada por los asistentes, toda vez que
cualquier modificacion a la convocatoria a la licitacion, que resulte de la o las juntas de
aclaraciones, formaréa parte de la misma y debera ser considerada por los licitantes en la
elaboracion de sus proposiciones.
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Por otra parte, en el apartado IV de la multicitada convocatoria se sefialaron los requisitos

que los licitantes deberian cumplir conforme a lo siguiente:

15.

Asimismo, en el apartado V de la convocatoria, relativo a los cri
adjudicacion, se estableci6 lo siguiente:

16.

Requisitos que deberan cumplir los interesados que deseen participar en el acto de
presentacion y apertura de proposiciones de la presente licitacién y los cuales se
DEBERAN PRESENTAR EN SOBRE CERRADO, son:

b} Propuesta Técnica. Los licitantes deberan presentar por escrito y debidamente firmada
por su representante legal, la descripcién completa de los bienes y prestacion de servicios
ofertados (ANEXO 3 denominado “Formato Propuesta Técnica”} indicando la marca,
modelo, especificaciones técnicas y demas datos refevantes de los bienes ¥ prestacion de
servicios ofertados, la propuesta técnica debera ser rubricada en cada una de sus hojas
firmada autégrafamente por el licitante en su dltima pégina (se solicita que la propuesta
técnica sea entregada ademds, preferentemente en CD en formato Word, no se
aceptara USB. Este dltimo requisito es opcional ¥y no seré motivo de descalificacion).

Los bienes y prestacion de servicios oferfados por los licitantes deberén cumplir
cabalmente con las especificaciones técnicas solicitadas por la convocante e
indicadas en e/l ANEXO 1 denominado “Especificaciones Técnicas de los bienes” de
la convocatoria a la licitacion”.

Evaluacién de propuestas.

Con fundamento en el articulo 39 Fraccion IV del Reglamento de “La Ley”, los requisitos que
la convocante considerara indispensables para evaluar la proposicion y, en consecuencia, su
incumplimiento afectaria su solvencia y motivaria su desechamiento son los indicados en los
incisos: a), b), ), d), e), ), g), h), i), j), y m), del numeral 15 de la convocatoria a la licitacion
plblica.

La convocante para hacer la evaluacion de las proposiciones, verificard que las mismas
cumplan con los requisitos solicitados en la convocatoria, a través de los siguientes
procedimientos:

16.1- Evaluacion de la documentacion legal/administrativa

Consistira en la revision cualitativa de los requisitos obligatorios sefialados en el numeral 15
de la convocatoria a la licitacion publica, para verificar que los documentos presentados por
los licitantes cumplan con lo siguiente:

Que contengan la informacién solicitada en la presente convocatoria;

Que contengan el niimero de a licitacion pblica en la cual participan;

Que se encuentren dirigidos a la convocante;

Preferentemente que se elaboren en hojas membretadas del licitante y que sean
firmados por la persona facultada legalmente para suscribir la propuesta.

oo

terios de evaluacion y
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Las proposiciones gue por cualquier motivo omitan algin requisito _solicitado _en la

convocatoria serdn desechadas durante el proceso de la evaluacion.

16.2- Evaluacién técnica.

La convocante evaluara las proposiciones a través del criterio de puntos, conforme al
mecanismo que se describe en el ANEXO 2 denominado “Evaluacién de las
proposiciones a través del mecanismo de puntos”, de la presente convocatoria, el cual
contiene los rubros y subrubros de acuerdo a las caracteristicas de los bienes y prestacién
de servicios, los licitantes deberan incluir en su propuesta técnica, asi como la calificacion
numérica que pueden alcanzar u obtener en cada uno de ellos, €l minimo de puntaje técnico
para calificar y la forma en que los licitantes deberan acreditar en cada caso la obtencion de
puntuacién.

Finalmente, en el apartado VI, relativo a los formatos que integran la convocatoria,
destaca lo siguiente:

19. Formatos que se anexan a la presente convocatoria de la licitacién publica:

APENDICE A Denominado “Relacion de Documentos Requeridos para Participar e
Integrar las Proposiciones”.

ANEXO 1 denominado “Especificaciones técnicas de los bienes”

ANEXO 2 denominado “Evaluacion de las proposiciones a través del mecanismo de
puntos”

ANEXO 3 denominado “Formato Propuesta Técnica”

ANEXO 9 denominado “Formato de Preguntas y Respuestas para la Junta de
Aclaraciones”.

b) Anexo 1 “Especificaciones Técnicas de los Bienes” de las bases de la convocatoria a la
Licitaciéon Publica Nacional Mixta LA-004100001-N149-2012, y el cual forma parte de la
misma, describe detalladamente las caracteristicas técnicas de cada uno de los bienes
objeto de la licitacion de mérito, entre las cuales destacan sus medidas, asi como las
especificaciones particulares respecto a los materiales requeridos para cada uno de ellos,
misma que respecto a las partidas 12, 13, 14, 18, 19 y 20 sefialaba a la letra lo siguiente:

FREXD 4
. ESPECIFICACIONES TECNICAS DELOS BIENES

ANEXO TECNICO

........



ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A. DE C.V.

SECRETARIA DE LA FUNCION POBLICA

El presente anexo técnico contiene las especificaciones técnicas de los bienes de Mobiliario a
adquirir, las cantidades y las condiciones que deberan cumplir los proveedores que presenten
propuestas y que resulten adjudicados.

Partida |  DESCRIPCIONDELOSBIENES | Cantidad

MESA DE TRABAJO DE 1.20

MESA DE TRABAJO, DESCRIPCION: CUBIERTA CONSTRUIDA EN
AGLOMERADO DE ALTA COMPACTACION DE 28MM. DE ESPESOR,
REVESTIDAS EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA DENSIDAD CON
CANTO RECTO DE PVC DE 2MM.DE ESPESOR TERMO ADHERIBLE,
(COLOR POR DEFINIR) CONSTRUIDA EN ESTRUCTURA DE METAL,
CON REFUERZO EN LA ESTRUCTURA PARA EVITAR EL
VENCIMIENTO LATERAL Y VERTICAL, TODAS LAS PARTES
METALICAS ESTARAN SOMETIDAS AL PROCESO DE FOSFATIZADO
PARA SU LIMPIEZA Y PREPARACION PARA RECIBIR EL ACABADO
FINAL DE PINTURA EN POLVO ELECTROSTATICO HORNEADO DE
220 °C A 230 °C. ACABADO LISO O GOFRADO, DIMENSIONES
GENERALES: LARGO, 1.20M. X ANCHO.75M X ALTO .75M. (+- 3CM).
CON GARANTIA DE 2 ANOS POR DEFECTOS DE FABRICACION Y
VICIOS OCULTOS.

12 54

MESA DE TRABAJO DE 1.50
CUBIERTA  CONSTRUIDA EN AGLOMERADO DE ALTA
COMPACTACION DE 28MM. DE ESPESOR, REVESTIDAS EN
LAMINADO PLASTICO DE ALTA DENSIDAD CON CANTO RECTO DE
PVC DE 2MM.DE ESPESOR TERMO ADHERIBLE (COLOR POR
DEFINIR) CONSTRUIDA EN ESTRUCTURA DE METAL CON
REFUERZO EN LA ESTRUCTURA PARA EVITAR EL VENCIMIENTO
13 LATERAL Y VERTICAL, TODAS LAS PARTES METALICAS ESTARAN| 49
SOMETIDAS AL PROCESO DE FOSFATIZADO PARA SU LIMPIEZA Y
PREPARACION PARA RECIBIR EL ACABADO FINAL DE PINTURA EN
POLVO  ELECTROSTATICO HORNEADO DE 220 °C A 230 °C.
ACABADO LISO O GOFRADO, DIMENSIONES GENERALES: LARGO
1.50M. X ANCHO.70M. X ALTO .75M. (+- 3 CM).

CON GARANTIA DE 2 AROS POR DEFECTOS DE FABRICACION Y
VICIOS OCULTOS.

14 MUEBLES MODULARES

SUBPARTIDA 1 MODULO DE TRABAJO 1

DESCRIPCION: MESA DE TRABAJO, CUBIERTA CONSTRUIDA EN
AGLOMERADO DE ALTA COMPACTACION DE 28MM. DE ESPESOR,
TERMINADO EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA DENCIDAD A DOS
CARAS (COLOR POR DEFINIR) CANTO RECTO EN PVC DE 2MM. DE
ESPESOR TERMO ADHERIBLE (COLOR POR DEFINIR), TODAS LAS 30
PARTES METALICAS ESTARAN SOMETIDAS AL PROCESO DE
FOSFATIZADO PARA SU LIMPIEZA Y PREPARACION PARA RECIBIR
EL ACABADO FINAL DE PINTURA EN POLVO ELECTROSTATICO
HORNEADODE 220 °C A 230 °C. ACABADO LISO O GOFRADO, CON
TRES _SOPORTES DESLISABLES PARA  PORTATECLADOS

N
B L L
\



ORGANO INTERNO DE CONTROL

EN EL CENTRO DE INVESTIGACION

Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES

EXPEDIENTE: INC 001/2012

SECRETARIA DE LA FUNCION PUBLICA INCONFORME: IN DUSTRIAS
RIVIERA, S.A. DEC.V.

REPARTIDOS DE MANERA EQUIDISTANTE A LO LARGO DE LA
MESA. MEDIDAS GENERALES: ANCHO: .47 M. LARGO 1.80M,,
ALTURA: .75 M. (+-3CM.). ’
CON GARANTIA DE 5 ANOS POR DEFECTOS DE FABRICACION Y
VICIOS OCULTOS.

SUMINISTRO E INCLUYE INSTALACION, SE SOLICITA LA
TRANSFERENCIA DE CONOCIMIENTOS DEL ARMADO A PERSONAL
DE LA CONVOCANTE.

SUBPARTIDA 2 MODULO DE TRABAJO 2
DESCRIPCION: MUEBLE DE TRABAJO, CUBIERTA CONSTRUIDA EN
AGLOMERADO DE ALTA COMPACTACION DE 28MM. DE ESPESOR,
TERMINADO EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA DENCIDAD A DOS
CARAS (COLOR POR DEFINIR) CANTO RECTO EN PVC DE 2MM.DE
ESPESOR TERMO ADHERIBLE (COLOR POR DEFINIR), MEDIDAS
120 X .75 M; LAS MAMPARAS ESTAN FABRICADAS POR UN
MARCO DE PERFIL TUBULAR CUADRADO ESTRUCTURAL DE 38 X
38 MM. DE METAL O LAMINA DE ACERO CAL 20. MAMPARAS CON
CANTO RECTO CON MOLDURAS BOLEADAS O HEPTAGONAL,
MEDIDAS GENERALES: ALTURA: 1.05 MTS., LARGO: 1.23 MTS (+- 3
CMS)., ALTURA PISO A MESA: .70 MTS, ANCHO: .75 MTS. Y
MAMPARA CENTRAL CON BIOMBO DE VIDRIO O MAMPARA EXTRA
DE .30 MTS DE ALTO (1.35 M. ALTURA TOTAL EN MAMPARA
CENTRAL). TODAS LAS PARTES METALICAS ESTARAN SOMETIDAS
AL PROCESO DE FOSFATIZADO PARA SU LIMPIEZA Y
PREPARACION PARA RECIBIR EL ACABADO EINAL DE PINTURA EN
POLVO ELECTROSTATICO HORNEADO DE 220 °C A 230 °C.
ACABADO LISO O GOFRADO. ,
CON GARANTIA DE 5 ANOS POR DEFECTOS DE FABRICACION Y
VICIOS OCULTOS. ,

SUMINISTRO E INCLUYE INSTALACION, SE SOLICITA LA
TRANSFERENCIA DE CONOCIMIENTOS DEL ARMADO A PERSONAL
DE LA CONVOCANTE.

SUBPARTIDA 2 MODULO EJECUTIVO (T1)

MODULO T1. DESCRIPCION: 1 MAMPARA RECTA DE .90 M. DE
FRENTE X 1.63 M. DE ALTO (+- 0.5 CM) X 7.0 CM. DE ESPESOR (+-
0.7 CM) CON CARAS EN MELAMINA LISA (COLOR POR DEFINIR).
LAS MAMPARAS ESTAN FABRICADAS POR UN MARCO DE PERFIL
TUBULAR CUADRADO ESTRUCTURAL DE 38 X 38 MM DE METAL O
LAMINA DE ACERO CAL 20. 2 MAMPARAS RECTAS DE .60 M. DE
FRENTE X 1.63M. (+- 0.5 CM) DE ALTO X 7.0 CM. (+- 0.5CM) DE
ESPESOR CON CARAS EN MELAMINA LISA, (COLOR POR DEFINIR).
2 REMATES CURVOS O HEPTAGONAL DE 163 CM (+- 0.5 CM) DE
ALTO. FABRICADO EN METAL O LAMINA DE ACERO CAL. 20 EN 30
FORMA CURVA. 1 ARCHIVERO SUPERIOR DE 90 CM. DE FRENTE X
36 CM. DE FONDO X 40 CM. DE ALTO CON PUERTA Y LAMPARA.
FABRICADO EN METAL O LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO
CAL.20, EL LIMITE DE CARGA ES DE 90 KG,, CON COSTADOS DE
AGLOMERADO DE ALTA COMPACTACION DE 19 MM. DE ESPESOR,
CON CANTO RECTO DE PVC DE 2MM DE ESPESOR TERMO
ADHERIBLE TERMINADO DE LAMINADO PLASTICO DE ALTA
DENSIDAD POR AMBAS CARAS (COLOR POR DEFINIR) CON
CERRADURA DE SEGURIDAD, 1 LIBRERO METALICO FABRICADO
EN BASE METALICA ESMALTADA CALIBRE 16, SUS COSTADOS

31
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ORGANO INTERNO DE CONTRQL

EN EL CENTRO DE INVESTIGACION

Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES

EXPEDIENTE: INC 001/2012

SECRETARIA DE LA FUNCION PUBLICA INCONFORME: lNDUSTRlAS
RIVIERA, S.A. DE C.V.

CON TABLEROS DE AGLOMERADO DE ALTA COMPACTACION DE
19 MM. DE ESPESOR, CON CANTO RECTO DE PVC TERMO
ADHERIBLE TERMINADO DE LAMINADO PLASTICO DE ALTA
DENCIDAD POR AMBAS CARAS (COLOR POR DEFINIR) DE 60 CM
DE FRENTE X 20 CM DE ALTO X 31 CM DE FONDO CON DOS
SEPARADORES, 1 MESA SUPERFICIE RADIAL CUBIERTA
CONSTRUIDA EN AGLOMERADO DE ALTA COMPACTACION DE 28
MM. DE ESPESOR, CON CANTO RECTO DE PVC DE 2MM DE
ESPESOR TERMO ADHERIBLE TERMINADO DE LAMINADO
PLASTICO DE ALTA DENSIDAD POR AMBAS CARAS, (COLOR POR
DEFINIR) CON 60 CM FONDO X 150 CM DE FRENTE X 73 CM
CONECTA CON CUBIERTA DE 90 CM. DE FRENTE X 60 CM. DE
FONDO, 1 MESA CON SUPERFICIE DE TRABAJO (CUBIERTA), DE
AGLOMERADO DE ALTA COMPACTACION DE 28 MM. DE ESPESOR,
CON CANTO RECTO DE PVC DE 2MM DE ESPESOR TERMO
ADHERIBLE TERMINADO DE LAMINADO PLASTICO DE ALTA
DENSIDAD POR AMBAS CARAS (COLOR POR DEFINIR), DE 90 CM.
DE FRENTE X 60 CM. DE FONDO., 1 PORTATECLADO: FORMADO
POR UN BRAZO DE ACERO DESLIZABLE, ARTICULADO AJUSTABLE
QUE ACEPTA LA MAYORIA DE LOS TECLADOS DE COMPUTADORA
CON SOPORTE Y CORREDERAS CAL. 14, RETRACTIL, GIRATORIO
Y DE ALTURA VARIABLE (MULTIPOSICIONES). TODAS LAS PARTES
METALICAS ESTARAN SOMETIDAS AL PROCESO DE FOSFATIZADO
PARA SU LIMPIEZA Y PREPARACION PARA RECIBIR EL ACABADO
FINAL DE PINTURA EN POLVO ELECTROSTATICO HORNEADO DE
220 °C A 230 °C. ACABADO LISO O GOFRADO, 1 FALDON METALICO
DE 90 CM. DE FRENTE X 40 CM. DE ALTO. FABRICADO EN
CUERPO EN METAL O LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CAL.
20, (COLOR POR DEFINIR), EL ESPESOR DE LA MAMPARA SERA
DE 7.0 CM. (+- 0.5CM), (COLOR POR DEFINIR) 1 GAVETA AL PISO
DE TRES CAJONES, CON UNA GAVETA ARCHIVADORA
PREPARADA CON GUIAS PARA ARCHIVO SUSPENDIDO TAMARO
CARTA, DOS GAVETAS PAPELERAS Y CUENTA EN LA GAVETA
SUPERIOR CON UNA CHAROLA LAPICERA DE POLIMERO CON
CUATRO COMPARTIMIENTOS (DOS PARA LAPICES Y DOS PARA
CLIPS), CORREDERAS EMBALINADAS FABRICADAS CON ACERO
DE PRECISION (GRADO 200), PRELUBRICADAS DE %' DE
EXTENSION TOTAL Y CON UN RANGO DE CARGA DE 45 KGS. POR
PAR, EN LA GAVETA DE ARCHIVO CUENTA CON 3/4 EXTENSION
TOTAL, JALADERAS METALICAS Y CON CERRADURA DE
SEGURIDAD, FABRICADO EN LAMINA DE ACERO ROLADO EN FRIO
EN LOS SIGUIENTES CALIBRES, CUERPO CALIBRE 24, CUBIERTA
CALIBRE 22, FONDO CALIBRE 18, GAVETAS CALIBRE 22, FRENTES
DE GAVETA CALIBRE 22, ZOCLO CALIBRE 16, TESTERO CALIBRE
24, MIDE: .40 M. FRENTE, .60 M. FONDO, .70 M. ALTURA. (COLOR
POR DEFINIR), (+- 3 CMS) 1 PIEZA CESTO METALICO CILINDRICO
PARA BASURA, FABRICADO EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN
FRIO, MIDE: .24 M. DE DIAMETRO, .30 M. ALTURA. (+- 5 CMS) 1
SILLA PARA ANALISTA, CON RESPALDO MEDIO, RECLINABLE,
ESTRUCTURA  INTERNA  FABRICADA  CON MADERA
CONTRACHAPADA POR ALTA FRECUENCIA ELECTRICA DE 12 MM.
DE ESPESOR, CON TUERCAS INSERTO EN TODOS LOS
ENSAMBLES REQUERIDOS. EL FRENTE PRESENTA UN MOLDEADO
EN FORMA DE CASCADA, A FIN_DE PERMITIR LA CIRCULACION




ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A. DE C.V.

SECRETARIA BE LA FUNCION pOBLICA

SANGUINEA EN EL CONJUNTO PIERNA-MUSLO, EL RESPALDO A
SU VEZ CUENTA CON UN MOLDEADO CURVO PARA
PROPORCIONAR UNA AMPLIA ZONA DE SOPORTE LUMBAR. LA
PARTE POSTERIOR DEL SILLON LLEVA UNA CUBIERTA DE
POLIPROPILENO ~ NEGRO DE ALTA  RESISTENCIA. EL
ACOJINAMIENTO DE LA PARTE ANTERIOR ESTA CONSTITUIDO
POR ESPUMA MOLDEADA DE POLIURETANO INYECTADO,
PERMEABLE AL PASO DEL AIRE (2.0FT/MIN) DE 35 KG. /M3 DE
DENSIDAD DE  5CM. DE ESPESOR.  ANTIALERGICOS.
ACOJINAMIENTO DEL ASIENTO ELABORADO A BASE DE
POLIURETANO INYECTADO, PERMEABLE AL PASO DEL AIRE
(2.0FT/MIN) DE 50 KG. /M3 DE DENSIDAD, DE 7CM. DE ESPESOR,
ANTIALERGICO. DESCANSA BRAZOS FABRICADOS
POLIPROPILENO RIGIDO, MECANISMO DE TENSION Y BALANCEO
CON GIRO DE 360°, CON MULTIBLOQUEO Y PERILLA DE AJUSTE
DE TENSION. EL SISTEMA DE CONTROL DE ELEVACION SE LLEVA
A CABO POR MEDIO DE UN PISTON DE GAS (NITROGENO) QUE
CUENTA CON UN SISTEMA DE BLOQUEO A DIFERENTES ALTURAS.
MECANISMO RECLINABLE CON PERILLA DE AJUSTE DE TENSION,
EL PISTON SE INSERTA SOBRE LA BASE DE CINCO PUNTAS, EN
UN ALOJAMIENTO CONICO. EL CUERPO DEL PISTON ESTA
PROTEGIDO POR UNA CUBIERTA CILINDRICA TIPO TELESCOPIO,
RETRACTIL, DE POLIPROPILENO COLOR NEGRO. EL
ACCIONAMIENTO SE HACE POR MEDIO DE UNA PALANCA
INDEPENDIENTE, TAPIZADO EN TELA 100% POLIESTER, 80 HILOS
POR PULGADA, BACKING RESINA VINIL ACRILICA CON
RETARDANTE AL FUEGO, MEDIDAS: FRENTE: 61 CM. FONDO: 61
CM. ALTURA: 90 A 101 CM., (+-4CM.), 2 SILLAS PARA VISITAS CON
DESCANSA BRAZOS, RESPALDO MEDIO, CON BASE DE TIPO
TRINEO FABRICADO EN PERFIL TUBULAR DE ACERO ROLADO EN
FRIO CAL. 16, ESTRUCTURA INTERNA FABRICADA CON MADERA
CONTRACHAPADA POR ALTA FRECUENCIA ELECTRICA DE 12 MM,
DE ESPESOR, CON TUERCAS INSERTO EN TODOS LOS
ENSAMBLES REQUERIDOS, LA PARTE POSTERIOR DEL SILLA
LLEVA UNA CUBIERTA DE POLIPROPILENO NEGRO DE ALTA
RESISTENCIA. EL ACOJINAMIENTO DE LA PARTE ANTERIOR ESTA
CONSTITUIDO DE POLIURETANO INYECTADO, PERMEABLE AL
PASO DEL AIRE (2.0FT/MIN) DE 35 KG. /M3 DE DENSIDAD DE 5CM,
DE ESPESOR. ANTIALERGICOS. ACOJINAMIENTO DEL ASIENTO
ELABORADO A BASE DE POLIURETANO INYECTADO, PERMEABLE
AL PASO DEL AIRE (2. OFT/MIN) DE 50 KG. /M3 DE DENSIDAD, DE
7CM. DE ESPESOR, ANTIALERGICO, TAPIZADO EN TELA 100%
POLIESTER, 80 HILOS POR PULGADA, BACKING RESINA VINIL
ACRILICA, CON RETARDANTE AL FUEGO, EL ASIENTO PRESENTA
UN FRENTE MOLDEADO EN FORMA DE CASCADA, BRAZOS
FABRICADOS EN PLASTICO DE ALTA RESISTENCIA, EN MEDIDAS:
0.60 MTS DE FRENTE X 0.60 MTS DE FONDO X 0.85 MTS DE ALTO,
- 4CM. EN LAS MAMPARAS SE REQUIERE DOS TROQUELADOS A
LA ALTURA MEDIA DEL MODULAR (80CM) PARA COLOCAR LAS
CANALIZACIONES DE VOZ Y DATOS, CABLE USO RUDO DE 3X12
CON UN LARGO DE 5 MTS PARA LAS CONEXIONES NORMAL Y DE
EMERGENCIA, SE  REQUIEREN DOS CONTACTOS DOBLE
POLARIZADOS CON TIERRA AISLADA UNO NORMAL CON TAPA
COLOR BLANCA Y OTRO EN COLOR NARANJA, DOS CLAVIJAS USO
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA,S.A.DEC.V.

SECRETARIA DE LA FUNCION PUBLICA

RUDO CON ENTRADA RECTA DE DOS POLOS 3 HILOS PUESTA A
TIERRA (15 AMP. 125 VOLTS), TODOS LOS POSTES DEBERAN SER
UNIVERSALES, CON PERFORACIONES QUE OTORGUEN LA
POSIBILIDAD DE CONECTAR MAMPARAS EN TODOS SUS LADOS.
CONTAR CON CERTIFICADO ANSI/BIFMA X5.5 PARA TODAS LAS
PARTES COMO SON: GAVETAS, CORREDERAS DE CAJONERAS,
MECANISMO DE BLOQUE Y ELEMENTOS DE CARGA, CONTAR CON
CERTIFICADO ANSI/BIFMA X5.1 PARA TODAS LAS PARTES COMO
SON: RODAJAS, BASES ESTRELLA EN SILLERIA, MECANISMOS DE
INCLINACION, LA ESTABILIDAD Y LA FUERZA DEL BRAZO. CONTAR
CON CERTIFICADO DIN 4550, PARA GARANTIZAR EN PISTONES
50,000 CICLOS DE USO, CONTAR CON CERTIFICADO ASTM-D-6413
QUE GARANTICE QUE LA TELA CUENTE CON RETARDANTE A LA
FLAMA, ASI MISMO CERTIFICADO QUE GARANTICE LA DENSIDAD
REQUERIDA DEL POLIURETANO INYECTADO. TODOS LOS GAJOS
QUE REVISTEN LAS MAMPARAS SON ELABORADOS EN MELAMINA
DE DOS CARAS DE 9MM. DE ESPESOR (COLOR POR DEFINIR) .
CON GARANTIA DE 5 ANOS POR DEFECTOS DE FABRICACION Y
VICIOS OCULTOS.

SUMINISTRO E INCLUYE INSTALACION DE 6 MODULARES Y SE
SOLICITA LA TRANSFERENCIA DE CONOCIMIENTOS DEL ARMADO
A PERSONAL DE LA CONVOCANTE.

SUBPARTIDA 3 MODULO PARA ANALISTA (T2C2)

DESCRIPCION.: 4 MAMPARAS RECTAS DE 60 CM, DE FRENTE X
104CM, DE ALTO X 7.0 CM. (+- 0.5 CM) DE ESPESOR CON CARAS
EN MELAMINA LISA, (COLOR POR DEFINIR), LAS MAMPARAS
ESTAN FABRICADAS POR UN MARCO DE PERFIL TUBULAR
CUADRADO ESTRUCTURAL DE 38 X 38 MM DE METAL O LAMINA
DE ACERO CAL 20. TODAS LAS PARTES METALICAS ESTARAN
SOMETIDAS AL PROCESO DE FOSFATIZADO PARA SU LIMPIEZA Y
PREPARACION PARA RECIBIR EL ACABADO FINAL DE PINTURA EN
POLVO ELECTROSTATICO HORNEADODE 220 °C A 230 °C,
ACABADO LISO O GOFRADO, (COLOR POR DEFINIR), 2 POSTES
UNIVERSALES DE 104 CM DE ALTO, (+- 0.5 CM) FABRICADO EN
METAL O LAMINA DE ACERO DE CAL. 18., 2 REMATES CURVOS O
HEPTAGONAL DE 104 CM DE ALTO, (+- 0.5 CM) FABRICADO EN
LAMINA DE ACERO DE CAL. 20., 1 MESA DE 120 CM DE FRENTE X
60 CM DE FONDO X 73 CM DE ALTO FABRICADO EN AGLOMERADO 135
DE ALTA COMPACTACION DE 28 MM. DE ESPESOR, CON CANTO
RECTO DE PVC DE 2MM de espesor TERMO ADHERIBLE
TERMINADO DE LAMINADO PLASTICO DE ALTA DENSIDAD POR
AMBAS CARAS (COLOR POR DEFINIR). 1 PORTATECLADO:
FORMADO POR UN BRAZO DE ACERO DESLIZABLE, ARTICULADO
AJUSTABLE QUE ACEPTA LA MAYORIA DE LOS TECLADOS DE
COMPUTADORA CON SOPORTE Y CORREDERAS CCAL 14,
RETRACTIL, ~ GIRATORIO Y DE ALTURA  VARIABLE
(MULTIPOSICIONES). 1 GAVETA AL PISO DE TRES CAJONES, CON
UNA GAVETA ARCHIVADORA PREPARADA CON GUIAS PARA
ARCHIVO ~ SUSPENDIDO TAMANO CARTA, DOS GAVETAS
| PAPELERAS 'Y CUENTA EN LA GAVETA SUPERIOR CON UNA
CHAROLA ~ LAPICERA DE  POLIMERO CON  CUATRO
COMPARTIMIENTOS (DOS PARA LAPICES Y DOS PARA CLIPS), |
CORREDERAS EMBALINADAS FABRICADAS CON ACERO DE




ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A.DE C.V.

SECRETARIA DE LA FUNCION POBLICA

PRECISION (GRADO 200), PRELUBRICADAS DE %" DE EXTENSION
TOTAL Y CON UN RANGO DE CARGA DE 45 KGS. POR PAR, EN LA
GAVETA DE ARCHIVO CUENTA CON 3/4 EXTENSION TOTAL,
JALADERAS METALICAS Y CON CERRADURA DE SEGURIDAD,
FABRICADO EN LAMINA DE ACERO ROLADO EN FRIO EN LOS
SIGUIENTES CALIBRES, CUERPO CALIBRE 24, CUBIERTA CALIBRE
22, FONDO CALIBRE 18, GAVETAS CALIBRE 22, FRENTES DE
GAVETA CALIBRE 22, ZOCLO CALIBRE 16, TESTERO CALIBRE 24,
MIDE: .40 M. FRENTE, .60 M. FONDO, .70 M. ALTURA. (COLOR POR
DEFINIR), 1 PIEZA CESTO METALICO CILINDRICO ©
RECTANGULAR PARA BASURA DE 29 CM, DE ALTO X 18 CM, DE
FONDO X 28 CM, DE LARGO (+- 5 CMS). 1 SILLA PARA ANALISTA,
CON RESPALDO MEDIO, RECLINABLE CON DESCANSA BRAZOS,
ESTRUCTURA  INTERNA  FABRICADA  CON MADERA
CONTRACHAPADA POR ALTA FRECUENCIA ELECTRICA DE 12 MM,
DE ESPESOR, CON TUERCAS INSERTO EN TODOS LOS
ENSAMBLES REQUERIDOS. EL FRENTE PRESENTA UN MOLDEADO
EN FORMA DE CASCADA, A FIN DE PERMITIR LA CIRCULACION
SANGUINEA EN EL CONJUNTO PIERNA-MUSLO, EL RESPALDO A
SU VEZ CUENTA CON UN MOLDEADO CURVO PARA
PROPORCIONAR UNA AMPLIA ZONA DE SOPORTE LUMBAR. LA
PARTE POSTERIOR DEL SILLON LLEVA UNA CUBIERTA DE
POLIPROPILENO ~ NEGRO DE ALTA RESISTENCIA. EL
ACOJINAMIENTO DE LA PARTE ANTERIOR ESTA CONSTITUIDO
POR ESPUMA MOLDEADA DE POLIURETANO INYECTADO,
PERMEABLE AL PASO DEL AIRE (20FT/MIN) DE 35 KG. /M3 DE
DENSIDAD ~ DE  5CM. DE ESPESOR.  ANTIALERGICOS.
ACOJINAMIENTO DEL ASIENTO ELABORADO A BASE DE
POLIURETANO INYECTADO, PERMEABLE AL PASO DEL AIRE
(2.0FT/MIN) DE 50 KG. /M3 DE DENSIDAD, DE 7CM. DE ESPESOR,
ANTIALERGICO. DESCANSA BRAZOS FABRICADOS
POLIPROPILENO RIGIDO, MECANISMO DE TENSION Y BALANCEO
CON GIRO DE 360°, CON MULTIBLOQUEO Y PERILLA DE AJUSTE
DE TENSION. EL SISTEMA DE CONTROL DE ELEVACION SE LLEVA
A CABO POR MEDIO DE UN PISTON DE GAS (NITROGENO) QUE
CUENTA CON UN SISTEMA DE BLOQUEO A DIFERENTES ALTURAS,
MECANISMO RECLINABLE CON PERILLA DE AJUSTE DE TENSION,
EL PISTON SE INSERTA SOBRE LA BASE DE CINCO PUNTAS, EN
UN ALOJAMIENTO CONICO. EL CUERPO DEL PISTON ESTA
PROTEGIDO POR UNA CUBIERTA CILINDRICA TIPO TELESCOPIO,
RETRACTIL, DE  POLIPROPILENO COLOR NEGRO. EL
ACCIONAMIENTO SE HACE POR MEDIO DE UNA PALANCA
INDEPENDIENTE, TAPIZADO EN TELA 100% POLIESTER, 80 HILOS
POR PULGADA, BACKING RESINA VINIL ACRILICA, CON
RETARDANTE AL FUEGO, MEDIDAS: FRENTE: 61 CM. FONDO: 61
CM. ALTURA: 90 A 101 CM, (+-4CM), SE REQUIERE DOS
TROQUELADOS A LA ALTURA MEDIA DEL MODULAR (80CM) PARA
COLOCAR LAS CANALIZACIONES DE VOZ Y DATOS, CABLE USO
RUDO DE 3X12 CON UN LARGO DE 5 MTS PARA LAS CONEXIONES
NORMAL Y DE EMERGENCIA, SE REQUIEREN DOS CONTACTOS
DOBLE POLARIZADOS CON TIERRA AISLADA UNO NORMAL CON
TAPA  COLOR BLANCA Y OTRO EN COLOR NARANJA, DOS
CLAVIJAS USO RUDO CON ENTRADA RECTA DE DOS POLOS 3
HILOS PUESTA A TIERRA (15 AMP. 125 VOLTS). TODOS LOS

o



ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A. DE C.V.

SECRETARIA DE LA FUNCION PUBLICA

POSTES DEBERAN SER UNIVERSALES, CON PERFORACIONES
QUE OTORGUEN LA POSIBILIDAD DE CONECTAR MAMPARAS EN
TODOS SUS LADOS. CONTAR CON CERTIFICADO ANSI/BIFMA X5.5
PARA TODAS LAS PARTES COMO SON: GAVETAS, CORREDERAS
DE CAJONERAS, MECANISMO DE BLOQUE Y ELEMENTOS DE
CARGA, CONTAR CON CERTIFICADO ANSIBIFMA X51 PARA
TODAS LAS PARTES COMO SON: RODAJAS, BASES ESTRELLA EN
SILLERIA, MECANISMOS DE INCLINACION, LA ESTABILIDAD Y LA
FUERZA DEL BRAZO.

CONTAR CON CERTIFICADO DIN 4550, PARA GARANTIZAR EN
PISTONES 50,000 CICLOS DE USO, CONTAR CON CERTIFICADO
ASTM-D-6413 QUE GARANTICE QUE LA TELA CUENTE CON
RETARDANTE A LA FLAMA, ASI MISMO CERTIFICADO QUE
GARANTICE LA DENSIDAD REQUERIDA DEL POLIURETANO
INYECTADO. TODOS LOS GAJOS QUE REVISTEN LAS MAMPARAS
SON ELABORADOS EN MELAMINA DE DOS CARAS DE 9MM. DE
ESPESOR (COLOR POR DEFINIR) .
CON GARANTIA DE 5 ANOS POR DEFECTOS DE FABRICACION Y
VICIOS OCULTOS.

SUMINISTRO E INCLUYE INSTALACION DE 25 MODULARES Y SE
SOLICITA LA TRANSFERENCIA DE CONOCIMIENTOS DEL ARMADO
A PERSONAL DE LA CONVOCANTE.

SUBPARTIDA 4 MODULO PARA ANALISTA (T2A1).

3 MAMPARAS RECTA DE 120CM. DE FRENTE X 163 CM. (+- 0.5 CM)
DE ALTO X 70 CM. (+- 0.5 CM) LAS MAMPARAS ESTAN
FABRICADAS POR UN MARCO DE PERFIL TUBULAR CUADRADO
ESTRUCTURAL DE 38 X 38 MM DE METAL O LAMINA DE ACERO
CAL 20. TODAS LAS PARTES METALICAS ESTARAN SOMETIDAS AL
PROCESO DE FOSFATIZADO PARA SU LIMPIEZA Y PREPARACION
PARA RECIBIR EL ACABADO FINAL DE PINTURA EN POLVO
ELECTROSTATICO HORNEADO DE 220 °C A 230 °C. ACABADO LISO
O GOFRADO, (COLOR POR DEFINIR) 2 POSTE UNIVERSAL DE 163
CM. (+- 0.5 CM) DE ALTO. FABRICADO EN METAL O LAMINA DE
ACERO CAL. 18. 2 REMATE CURVO O HEPTAGONAL DE 163 CM, (+-
0.5 CM) DE ALTO. FABRICADO EN METAL O LAMINA DE ACERO
CAL. 20. 1 ARCHIVERO SUPERIOR DE 120 CM. DE FRENTE X 36
CM DE FONDO X 40 CM. DE ALTO, CON PUERTA Y LAMPARA.
FABRICADO EN METAL O LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO 3
CAL.20, EL LIMITE DE CARGA ES DE 90 KG., CON COSTADOS DE
AGLOMERADO DE PRIMERA CALIDAD DE 19 MM. DE ESPESOR,
CON CANTO RECTO DE PVC TERMO ADHERIBLE TERMINADO DE
LAMINADO PLASTICO DE ALTO IMPACTO POR AMBAS CARAS CON
CERRADURA DE SEGURIDAD, (COLOR POR DEFINIR), 1 MESA DE
120 CM DE FRENTE X 60 CM DE FONDO X 73 CM DE ALTO
TERMINADO AGLOMERADO DE ALTA COMPACTACION DE 28 MM.
DE ESPESOR, CON CANTO RECTO DE PVC DE 2MM DE ESPESOR
TERMO ADHERIBLE TERMINADO EN LAMINADO PLASTICO DE
ALTO DENSIDAD POR AMBAS CARAS.1 PORTATECLADO:
FORMADO POR UN BRAZO DE ACERO DESLIZABLE, ARTICULADO
AJUSTABLE QUE ACEPTA LA MAYORIA DE LOS TECLADOS DE
COMPUTADORA CON SOPORTE Y CORREDERAS CAL. 14,
RETRACTIL, ~ GIRATORIO Y DE ALTURA  VARIABLE
(MULTIPOSICIONES). 1 GAVETA AL PISO, CON UNA GAVETA
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EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
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RIVIERA, S.A. DE C.V.

SECRETARIA DE LA FUNCION POBLICA

ARCHIVADORA  PREPARADA CON GUIAS PARA ARCHIVO
SUSPENDIDO TAMANO CARTA, DOS GAVETAS PAPELERAS Y
CUENTA EN LA GAVETA SUPERIOR CON UNA CHAROLA LAPICERA
DE POLIMERO CON CUATRO COMPARTIMIENTOS (DOS PARA
LAPICES 'Y DOS PARA CLIPS), CORREDERAS EMBALINADAS
FABRICADAS CON ACERO DE PRECISION (GRADO 200),
PRELUBRICADAS DE %" DE EXTENSION TOTAL Y CON UN RANGO
DE CARGA DE 45 KGS. POR PAR, EN LA GAVETA DE ARCHIVO
CUENTA CON %" EXTENSION TOTAL, JALADERAS METALICAS Y
CON CERRADURA DE SEGURIDAD, FABRICADO EN LAMINA DE
ACERO ROLADO EN FRIO EN LOS SIGUIENTES CALIBRES,
CUERPO CALIBRE 24, CUBIERTA CALIBRE 22, FONDO CALIBRE 1 8,
GAVETAS CALIBRE 22, FRENTES DE GAVETA CALIBRE 22, Z0CLO
CALIBRE 16, TESTERO CALIBRE 24, MIDE: .40 M. FRENTE, .60 M.
FONDO, .70 M. ALTURA. (COLOR POR DEFINIR), 1 PIEZA CESTO
METALICO CILINDRICO O RECTANGULAR PARA BASURA DE 29 CM.
DE ALTO X 18 CM. DE FONDO X 28 CM. DE LARGO (+- 5 CMS). 1
SILLA PARA ANALISTA, CON RESPALDO MEDIO, RECLINABLE CON
DESCANSA BRAZOS, ESTRUCTURA INTERNA FABRICADA CON
MADERA CONTRACHAPADA POR ALTA FRECUENCIA ELECTRICA
DE 12 MM. DE ESPESOR, CON TUERCAS INSERTO EN TODOS LOS
ENSAMBLES REQUERIDOS. EL FRENTE PRESENTA UN MOLDEADO
EN FORMA DE CASCADA, A FIN DE PERMITIR LA CIRCULACION
SANGUINEA EN EL CONJUNTO PIERNA-MUSLO, EL RESPALDO A
SU VEZ CUENTA CON UN MOLDEADO CURVO PARA
PROPORCIONAR UNA AMPLIA ZONA DE SOPORTE LUMBAR. LA
PARTE POSTERIOR DEL SILLON LLEVA UNA CUBIERTA DE
POLIPROPILENO  NEGRO DE  ALTA  RESISTENCIA.  EL
ACOJINAMIENTO DE LA PARTE ANTERIOR ESTA CONSTITUIDO
POR ESPUMA MOLDEADA DE POLIURETANO INYECTADO,
PERMEABLE AL PASO DEL AIRE (2.0FT/MIN) DE 35 KG. /M3 DE
DENSIDAD  DE  5CM. DE ESPESOR.  ANTIALERGICOS.
ACOJINAMIENTO DEL ASIENTO ELABORADO A BASE DE
POLIURETANO INYECTADO, PERMEABLE AL PASO DEL AIRE
(2.0FT/MIN) DE 50 KG. /M3 DE DENSIDAD, DE 7CM. DE ESPESOR,
ANTIALERGICO. BRAZOS FABRICADOS POLIPROPILENO RIGIDO,
MECANISMO DE TENSION Y BALANCEO CON GIRO DE 360°, CON
MULTIBLOQUEOQ Y PERILLA DE AJUSTE DE TENSION. EL SISTEMA
DE CONTROL DE ELEVAC{ON SE LLEVA A CABO POR MEDIO DE
UN PISTON DE GAS (NITROGENO) QUE CUENTA CON UN SISTEMA
DE BLOQUEO A DIFERENTES ALTURAS. MECANISMO RECLINABLE
CON PERILLA DE AJUSTE DE TENSION, EL PISTON SE INSERTA
SOBRE LA BASE DE CINCO PUNTAS, EN UN ALOJAMIENTO
CONICO. EL CUERPO DEL PISTON ESTA PROTEGIDO POR UNA
CUBIERTA  CILINDRICA TIPO TELESCOPIO, RE TRACTIL, DE
POLIPROPILENO COLOR NEGRO. EL ACCIONAMIENTO SE HACE
POR MEDIO DE UNA PALANCA INDEPENDIENTE, TAPIZADO EN
TELA 100% POLIESTER, 80 HILOS POR PULGADA, BACKING
RESINA VINIL ACRILICA, CON RETARDANTE AL FUEGO, MEDIDAS:
FRENTE: 61 CM. FONDO: 61 CM. ALTURA: 90 A 101 CM., (+-4CM.),
SE REQUIERE DOS TROQUELADOS A LA ALTURA MEDIA DEL
MODULAR (60CM) PARA COLOCAR LAS CANALIZACIONES DE VOZ
Y DATOS, CABLE USO RUDO DE 3X12 CON UN LARGO DE.5 MTS
PARA LAS CONEXIONES NORMAL Y DE EMERGENCIA, SE
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RIVIERA, S.A.DE C.V.

SECRETARIA DE LA FUNCION POBLICA

REQUIEREN DOS CONTACTOS DOBLE POLARIZADOS CON TIERRA
AISLADA UNO NORMAL CON TAPA COLOR BLANCA Y OTRO EN
COLOR NARANJA, DOS CLAVIJAS USO RUDO CON ENTRADA
RECTA DE DOS POLOS 3 HILOS PUESTA A TIERRA (15 AMP. 125
VOLTS). TODOS LOS POSTES DEBERAN SER UNIVERSALES, CON
PERFORACIONES QUE OTORGUEN LA POSIBILIDAD DE
CONECTAR MAMPARAS EN TODOS SUS LADOS. CONTAR CON
CERTIFICADO ANSI/BIFMA X5.5 PARA TODAS LAS PARTES COMO
SON: GAVETAS, CORREDERAS DE CAJONERAS, MECANISMO DE
BLOQUE Y ELEMENTOS DE CARGA, CONTAR CON CERTIFICADO
ANSI/BIFMA X5.1  PARA TODAS LAS PARTES COMO SON:
RODAJAS, BASES ESTRELLA EN SILLERIA, MECANISMOS DE
INCLINACION, LA ESTABILIDAD Y LA FUERZA DEL BRAZO. CONTAR
CON CERTIFICADO DIN 4550, PARA GARANTIZAR EN PISTONES
90,000 CICLOS DE USO, CONTAR CON CERTIFICADO ASTM-D-6413
QUE GARANTICE QUE LA TELA CUENTE CON RETARDANTE A LA
FLAMA, ASI MISMO CERTIFICADO QUE GARANTICE LA DENSIDAD |,
REQUERIDA DEL POLIURETANO INYECTADO. TODOS LOS GAJOS
QUE REVISTEN LAS MAMPARAS SON ELABORADOS EN MELAMINA
DE DOS CARAS DE 9MM. DE ESPESOR (COLOR POR DEFINIR)
CON GARANTIA DE 5 ANOS POR DEFECTOS DE FABRICACION Y
VICIOS OCULTOS.

SUMINISTRO E INCLUYE INSTALACION, SE SOLICITA LA
TRANSFERENCIA DE CONOCIMIENTOS DEL ARMADO A PERSONAL
DE LA CONVOCANTE.

SUBPARTIDA 5 MODULO PARA ANALISTA (T2A2)

MODULO T2 (A2). DESCRIPCION: 3 MAMPARAS RECTAS DE 120
CM, DE FRENTE X 104CM, DE ALTO X 7.0 CM. (+- 0.5 CM) DE
ESPESOR CON CARAS EN MELAMINA LISA, (COLOR POR DEFINIR),
LAS MAMPARAS ESTAN FABRICADAS POR UN MARCO DE PERFIL
TUBULAR CUADRADO ESTRUCTURAL DE 38 X 38 MM DE METAL O
LAMINA DE ACERO CAL 20. TODAS LAS PARTES METALICAS
ESTARAN SOMETIDAS AL PROCESO DE FOSFATIZADO PARA SU
LIMPIEZA'Y PREPARACION PARA RECIBIR EL ACABADO FINAL DE
PINTURA EN POLVO ELECTROSTATICO HORNEADO DE 220 °C A
230 °C. ACABADO LISO O GOFRADO, (COLOR POR DEFINIR), 2
POSTES UNIVERSALES DE 104 CM DE ALTO, FABRICADO EN
METAL O LAMINA DE ACERO DE CAL. 18. 2 REMATES CURVOS O
HEPTAGONAL DE 104 CM DE ALTO, FABRICADO EN METAL O
LAMINA DE ACERO DE CAL. 20. 1 MESA DE 120 CM DE FRENTE X
60 CM DE FONDO X 73 CM de AGLOMERADO DE PRIMERA CALIDAD
DE 28 MM. DE ESPESOR, CON CANTO RECTO DE PVC DE 2MM
TERMO ADHERIBLE TERMINADO DE LAMINADO PLASTICO DE
ALTA DENSIDAD POR AMBAS CARAS (COLOR POR DEFINIR). 1
PORTATECLADO: ~ FORMADO POR UN BRAZO DE ACERO
DESLIZABLE, ARTICULADO AJUSTABLE QUE ACEPTA LA MAYORIA
DE LOS TECLADOS DE COMPUTADORA CON SOPORTE Y
CORREDERAS CAL. 14, RETRACTIL, GIRATORIO Y DE ALTURA
VARIABLE (MULTIPOSICIONES). 1 GAVETA AL PISO DE TRES
CAJONES, CON UNA GAVETA ARCHIVADORA PREPARADA CON
GUIAS PARA ARCHIVO SUSPENDIDO TAMANO CARTA DOS
GAVETAS PAPELERAS Y CUENTA EN LA GAVETA SUPERIOR CON
UNA _CHAROLA LAPICERA DE POLIMERO CON CUATRO
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SECRETARIA DE LA FUNCION PUBLICA

COMPARTIMIENTOS (DOS PARA LAPICES Y DOS PARA CLIPS)
CORREDERAS EMBALINADAS FABRICADAS CON ACERO DE
PRECISION (GRADO 200), PRELUBRICADAS DE %" DE EXTENSION
TOTAL Y CON UN RANGO DE CARGA DE 45 KGS. POR PAR EN LA
GAVETA DE ARCHIVO CUENTA CON % EXTENSION TOTAL
JALADERAS METALICAS Y CON CERRADURA DE SEGURIDAD.
FABRICADO EN LAMINA DE ACERO ROLADO EN FRIO EN LOS
SIGUIENTES CALIBRES, CUERPO CALIBRE 24, CUBIERTA CALIBRE
22, FONDO CALIBRE 18, GAVETAS CALIBRE 22 FRENTES DE
GAVETA CALIBRE 22, ZOCLO CALIBRE 16, TESTERO CALIBRE 24
MIDE: .40 M. FRENTE, .60 M. FONDO, .70 M. ALTURA. (COLOR POR
DEFINIR), 1 PIEZA  CESTO METALICO CILNDRICO O
RECTANGULAR PARA BASURA DE 29 CM, DE ALTO X 18 CM DE
FONDO X 28 CM, DE LARGO (+- 5 CMS). 1 SILLA PARA ANALISTA,
CON RESPALDO MEDIO, RECLINABLE CON DESCANSA BRAZOS,
ESTRUCTURA  INTERNA  FABRICADA ~ CON MADERA
CONTRACHAPADA POR ALTA FRECUENCIA ELECTRICA DE 12 MM,
DE ESPESOR, CON TUERCAS INSERTO EN TODOS LOS
ENSAMBLES REQUERIDOS. EL FRENTE PRESENTA UN MOLDEADO
EN FORMA DE CASCADA, A FIN DE PERMITIR LA CIRCULACION
SANGUINEA EN EL CONJUNTO PIERNA-MUSLO, EL RESPALDO A
SU VEZ CUENTA CON UN MOLDEADO CURVO PARA
PROPORCIONAR UNA AMPLIA ZONA DE SOPORTE LUMBAR. LA
PARTE POSTERIOR DEL SILLA LLEVA UNA CUBIERTA DE
POLIPROPILENO  NEGRO DE ALTA RES/STENCA.  EL
ACOJINAMIENTO DE LA PARTE ANTERIOR ESTA CONSTITUIDO
POR ESPUMA MOLDEADA DE POLIURETANO INYECTADO,
PERMEABLE AL PASO DEL AIRE (20FT/MIN) DE 35 KG. /M3 DE
DENSIDAD DE  5CM. DE ESPESOR. ANTIALERGICOS.
ACOJINAMIENTO DEL ASIENTO ELABORADO A BASE DE
POLIURETANO INYECTADO, PERMEABLE AL PASO DEL AIRE
(2.0FT/MIN) DE 50 KG. /M3 DE DENSIDAD, DE 7CM. DE ESPESOR
ANTIALERGICO. ~ DESCANSA ~ BRAZOS  FABRICADOS
POLIPROPILENO RIGIDO, MECANISMO DE TENSION Y BALANCEO
CON GIRO DE 360°, CON MULTIBLOQUEO Y PERILLA DE AJUSTE
DE TENSION. EL SISTEMA DE CONTROL DE ELEVACION SE LLEVA
A CABO POR MEDIO DE UN PISTON DE GAS (NITROGENO) QUE
CUENTA CON UN SISTEMA DE BLOQUEO A DIFERENTES ALTURAS,
MECANISMO RECLINABLE CON PERILLA DE AJUSTE DE TENSION,
EL PISTON SE INSERTA SOBRE LA BASE DE CINCO PUNTAS, EN
UN ALOJAMIENTO CONICO. EL CUERPO DEL PISTON ESTA
PROTEGIDO POR UNA CUBIERTA CILINDRICA TIPO TELESCOPIO,
RETRACTIL, DE  POLIPROPILENO COLOR NEGRO. EL
ACCIONAMIENTO SE HACE POR MEDIO DE UNA PALANCA
INDEPENDIENTE, TAPIZADO EN TELA 100% POLIESTER, 80 HILOS
POR PULGADA BACKING RESINA VINIL ACRILICA CON
RETARDANTE AL FUEGO, MEDIDAS: FRENTE: 61 CM. FONDO: 61
CM. ALTURA: 90 A 101 CM, (+4CM,), SE REQUIERE DOS
TROQUELADOS A LA ALTURA MEDIA DEL MODULAR (50CM) PARA
COLOCAR LAS CANALIZACIONES DE VOZ Y DATOS, CABLE USO
RUDO DE 3X12 CON UN LARGO DE 5 MTS PARA LAS CONEXIONES
NORMAL Y DE EMERGENCIA, SE REQUIEREN DOS CONTACTOS
DOBLE POLARIZADOS CON TIERRA AISLADA UNO NORMAL CON
TAPA_COLOR BLANCA Y OTRO EN COLOR NARANJA DOS

18



ORGANO INTERNO DE CONTROL 1!
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION

Y SEGURIDAD NACIONAL
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SECRETARIA DE LA FUNCION PUSLICA

CLAVIJAS USO RUDO CON ENTRADA RECTA DE DOS POLOS 3
HILOS PUESTA A TIERRA (15 AMP. 125 VOLTS). TODOS LOS
POSTES DEBERAN SER UNIVERSALES, CON PERFORACIONES
QUE OTORGUEN LA POSIBILIDAD DE CONECTAR MAMPARAS EN
TODOS SUS LADOS. CONTAR CON CERTIFICADO ANSI/BIFMA X5.5
PARA TODAS LAS PARTES COMO SON: GAVETAS, CORREDERAS
DE CAJONERAS, MECANISMO DE BLOQUE Y ELEMENTOS DE
CARGA, CONTAR CON CERTIFICADO ANSIBIFMA X5.1 PARA
TODAS LAS PARTES COMO SON: RODAJAS, BASES ESTRELLA EN
SILLERIA, MECANISMOS DE INCLINACION, LA ESTABILIDAD Y LA
FUERZA DEL BRAZO. CONTAR CON CERTIFICADO DIN 4550, PARA
GARANTIZAR EN PISTONES 50,000 CICLOS DE USO, CONTAR CON
CERTIFICADO ASTM-D-6413 QUE GARANTICE QUE LA TELA
CUENTE CON RETARDANTE A LA FLAMA, ASI MISMO CERTIFICADO
QUE GARANTICE LA DENSIDAD REQUERIDA DEL POLIURETANO
INYECTADO. TODOS LOS GAJOS QUE REVISTEN LAS MAMPARAS
SON ELABORADOS EN MELAMINA DE DOS CARAS DE 9MM. DE
ESPESOR (COLOR POR DEFINIR) .
CON GARANTIA DE 5 ANOS POR DEFECTOS DE FABRICACION Y
VICIOS OCULTOS.

SUMINISTRO E INCLUYE INSTALACION DE 10 MODULARES Y SE
SOLICITA LA TRANSFERENCIA DE CONOCIMIENTOS DEL ARMADO
A PERSONAL DE LA CONVOCANTE,

SUBPARTIDA 6 MODULO PARA ANALISTA (T2B1),

3 MAMPARAS RECTAS DE 90 CM. DE FRENTE X 163CM. DEALTOX
7.0 CM. (+- 0.5 CM) DE ESPESOR CON CARAS EN MELAMINA, LAS
MAMPARAS ESTAN FABRICADAS POR UN MARCO DE PERFIL
TUBULAR CUADRADO ESTRUCTURAL DE 38 X 38 MM. de metal o DE
LAMINA DE ACERO CAL 20, 3 MAMPARAS RECTAS DE 60 CM, DE
FRENTE X 163CM. DE ALTOX 7.0 CM. (+- 0.5 CM) DE ESPESOR CON
CARAS EN MELAMINA, LAS MAMPARAS ESTAN FABRICADAS POR
UN MARCO DE PERFIL TUBULAR CUADRADO ESTRUCTURAL DE 38
X 38 MM. DE METAL O DE LAMINA DE ACERO CAL 20, TODAS LAS
PARTES METALICAS ESTARAN SOMETIDAS AL PROCESO DE
FOSFATIZADO PARA SU LIMPIEZA Y PREPARACION PARA RECIBIR
EL ACABADO FINAL DE PINTURA EN POLVO ELECTROSTATICO
HORNEADO DE 220 °C A 230 °C. ACABADO LISO O GOFRADO, 2
POSTE UNIVERSAL DE 163 CM. (+- 0.5 CM) DE ALTO, FABRICADO
EN metal o LAMINA DE ACERO DE CAL. 18. 2 REMATE CURVO O 50
HEPTAGONAL DE 163 CM. (+- 0.5 CM) DE ALTO, FABRICADO EN
metal o LAMINA DE ACERO DE CAL. 20, 1 ARCHIVERO SUPERIOR
DE 90 CM. DE FRENTE X 36CM. DE FONDO X 40 CM. DE ALTO CON
PUERTA DE AGLOMERADO UTILERO Y LAMPARA  CON
CERRADURA DE SEGURIDAD. LIBRERO METALICO FABRICADO EN
BASE METALICA ESMALTADA CALIBRE 16, SUS COSTADOS CON
TABLEROS DE AGLOMERADO DE ALTA COMPACTACION 19 MM. DE
ESPESOR (COLOR POR DEFINIR), 1 MESA DE 150 CM DE FRENTEX
60 CM DE FONDO X 73 CM DE ALTO FABRICADO EN AGLOMERADO
DE ALTA COMPACTACION DE 28 MM, DE ESPESOR, CON CANTO
RECTO DE PVC DE 2MM de espesor TERMO ADHERIBLE
TERMINADO DE LAMINADO PLASTICO DE ALTA DENSIDAD POR
AMBAS CARAS, 1 PORTATECLADO: FORMADO POR UN BRAZO DE
ACERO DESLIZABLE, ARTICULADO AJUSTABLE QUE ACEPTA LA
MAYORIA DE LOS TECLADOS DE COMPUTADORA CON SOPORTE
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SECRETARIA DE LA FUNCION POBLICA

Y CORREDERAS CAL. 14, RETRACTIL, GIRATORIO Y DE ALTURA
VARIABLE (MULTIPOSICIONES). 1 GAVETA AL PISO DE TRES
CAJONES CON UNA GAVETA ARCHIVADORA PREPARADA CON
GUIAS PARA ARCHIVO SUSPENDIDO TAMARNO CARTA, DOS
GAVETAS PAPELERAS Y CUENTA EN LA GAVETA SUPERIOR CON
UNA CHAROLA LAPICERA DE POLIMERO CON CUATRO
COMPARTIMIENTOS (DOS PARA LAPICES Y DOS PARA CLIPS),
CORREDERAS EMBALINADAS FABRICADAS CON ACERO DE
PRECISION (GRADO 200), PRELUBRICADAS DE %" DE EXTENSION
TOTAL Y CON UN RANGO DE CARGA DE 45 KGS. POR PAR, EN LA
GAVETA DE ARCHIVO CUENTA CON 3/4 EXTENSION TOTAL,
JALADERAS METALICAS Y CON CERRADURA DE SEGURIDAD,
FABRICADO EN LAMINA DE ACERO ROLADO EN FRIO EN LOS
SIGUIENTES CALIBRES, CUERPO CALIBRE 24, CUBIERTA CALIBRE
22, FONDO CALIBRE 18, GAVETAS CALIBRE 22, FRENTES DE
GAVETA CALIBRE 22, ZOCLO CALIBRE 16, TESTERO CALIBRE 24,
MIDE: .40 M. FRENTE, .60 M. FONDO, .70 M. ALTURA. (COLOR POR
DEFINIR), 1 PIFZA CESTO METALICO CILINDRICO ©
RECTANGULAR PARA BASURA DE 29 CM. DE ALTO X 18 CM. DE
FONDO X 28 CM DE LARGO (+- 5 CMS). 1 SILLA PARA ANALISTA,
CON RESPALDO MEDIO, RECLINABLE CON DESCANSA BRAZOS.
ESTRUCTURA  INTERNA  FABRICADA  CON MADERA
CONTRACHAPADA POR ALTA FRECUENCIA ELECTRICA DE 12 MM.
DE ESPESOR, CON TUERCAS INSERTO EN TODOS LOS
ENSAMBLES REQUERIDOS. EL FRENTE PRESENTA UN MOLDEADO
EN FORMA DE CASCADA, A FIN DE PERMITIR LA CIRCULACION
SANGUINEA EN EL CONJUNTO PIERNA-MUSLO, EL RESPALDO A
SU VEZ CUENTA CON UN MOLDEADO CURVO PARA
PROPORCIONAR UNA AMPLIA ZONA DE SOPORTE LUMBAR. LA
PARTE POSTERIOR DEL SILLON LLEVA UNA CUBIERTA DE
POLIPROPILENO  NEGRO DE ALTA RESISTENCIA. EL
ACOJINAMIENTO DE LA PARTE ANTERIOR ESTA CONSTITUIDO
POR ESPUMA MOLDEADA DE POLIURETANO INYECTADO,
PERMEABLE AL PASO DEL AIRE (2.0FT/MIN) DE 35 KG. /M3 DE
DENSIDAD DE  5CM.  DE  ESPESOR.  ANTIALERGICOS.
ACOJINAMIENTO DEL ASIENTO ELABORADO A BASE DE
POLIURETANO INYECTADO, PERMEABLE AL PASO DEL AIRE
(2.0FT/MIN) DE 50 KG. /M3 DE DENSIDAD, DE 7CM. DE ESPESOR,
ANTIALERGICO. BRAZOS FABRICADOS POLIPROPILENO RIGIDO,
MECANISMO DE TENSION Y BALANCEO CON GIRO DE 360°, CON
MULTIBLOQUEQ Y PERILLA DE AJUSTE DE TENSION. EL SISTEMA
DE CONTROL DE ELEVACION SE LLEVA A CABO POR MEDIO DE
UN PISTON DE GAS (NITROGENO) QUE CUENTA CON UN SISTEMA
DE BLOQUEO A DIFERENTES ALTURAS. MECANISMO RECLINABLE
CON PERILLA DE AJUSTE DE TENSION, EL PISTON SE INSERTA
SOBRE LA BASE DE CINCO PUNTAS, EN UN ALOJAMIENTO
CONICO. EL CUERPO DEL PISTON ESTA PROTEGIDO POR UNA
CUBIERTA CILINDRICA TIPO TELESCOPIO, RETRACTIL, DE
POLIPROPILENO COLOR NEGRO. EL ACCIONAMIENTO SE HACE
POR MEDIO DE UNA PALANCA INDEPENDIENTE, TAPIZADO EN
TELA 100% POLIESTER, 80 HILOS POR PULGADA, BACKING
RESINA VINIL ACRILICA, CON RETARDANTE AL FUEGO, MEDIDAS:
FRENTE: 61 CM. FONDO: 61 CM. ALTURA: 90 A 101 CM., (+-4CM.),
SE REQUIERE DOS TROQUELADOS A LA ALTURA MEDIA DEL
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MODULAR (50CM) PARA COLOCAR LAS CANALIZACIONES DE VOZ
Y DATOS, CABLE USO RUDO DE 3X12 CON UN LARGO DE 5 MTS
PARA LAS CONEXIONES NORMAL Y DE EMERGENCIA, SE
REQUIEREN DOS CONTACTOS DOBLE POLARIZADOS CON TIERRA
AISLADA UNO NORMAL CON TAPA COLOR BLANCA Y OTRO EN
COLOR NARANJA, DOS CLAVIJAS USO RUDO CON ENTRADA
RECTA DE DOS POLOS 3 HILOS PUESTA A TIERRA (15 AMP. 125
VOLTS). TODOS LOS POSTES DEBERAN SER UNIVERSALES, CON
PERFORACIONES QUE OTORGUEN LA POSIBILIDAD DE
CONECTAR MAMPARAS EN TODOS SUS LADOS. CONTAR CON
CERTIFICADO ANSI/BIFMA X5.5 PARA TODAS LAS PARTES COMO
SON: GAVETAS, CORREDERAS DE CAJONERAS, MECANISMO DE
BLOQUE Y ELEMENTOS DE CARGA, CONTAR CON CERTIFICADO
ANSIBIFMA X5.1  PARA TODAS LAS PARTES COMO SON:
RODAJAS, BASES ESTRELLA EN SILLERIA, MECANISMOS DE
INCLINACION, LA ESTABILIDAD Y LA FUERZA DEL BRAZO. CONTAR
CON CERTIFICADO DIN 4550, PARA GARANTIZAR EN PISTONES
50,000 CICLOS DE USO, CONTAR CON CERTIFICADO ASTM-D-6413
QUE GARANTICE QUE LA TELA CUENTE CON RETARDANTE A LA
FLAMA, ASI MISMO CERTIFICADO QUE GARANTICE LA DENSIDAD
REQUERIDA DEL POLIURETANO INYECTADO. TODOS LOS GAJOS
QUE REVISTEN LAS MAMPARAS SON ELABORADOS EN MELAMINA
DE DOS CARAS DE 9MM. DE ESPESOR (COLOR POR DEFINIR)

CON GARANTIA DE 5 ANOS POR DEFECTOS DE FABRICACION Y
VICIOS OCULTOS.

SUMINISTRO E INCLUYE INSTALACION DE 2 MODULARES Y SE
SOLICITA LA TRANSFERENCIA DE CONOCIMIENTOS DEL ARMADO
A PERSONAL DE LA CONVOCANTE.

SUBPARTIDA 7 MODULO DIRECTOR GENERAL. (T4)

1 PIEZA CUBIERTA REDONDA, FABRICADA A BASE DE TABLEROS
DE MDF DE 28 MM. DE ESPESOR RECUBIERTA CON CHAPAS DE
MADERA, (COLOR POR DEFINIR) CON CANTO ERGONOMICO TIPO
CASCADA. MIDE. 1.50 DE DIAMETRO.1 PIEZA BASE TIPO CRUCETA
O CIRCULAR, ELABORADA EN TRIPLAY DE MADERA, (COLOR POR
DEFINIR), CON REGATONES DE ALTURA AJUSTABLE. MIDE: .80 M.
DIMENSION 2 PIEZAS MESAS DE CENTRO DE MDF DE 28 MM. DE
ESPESOR, CANTO CASCADA, FORRADA CON CHAPAS DE
MADERA (COLOR POR DEFINIR). MIDE: .60M. FRENTE, .60 M.
FONDO.1 PIEZA MESA DE CENTRO DE MDF DE 28 MM. DE
ESPESOR, CANTO CASCADA, FORRADA CON CHAPAS DE MADERA
(COLOR POR. DEFINIR) MIDE: .90 M. FRENTE, .60 M. FONDO.1
PIEZA, SILLON GIRATORIO TIPO DIRECTOR, CON DESCANSA-
BRAZOS DE  MADERA DE HAYA MOLDEADOS Y
CONTRACHAPEADOS DE UNA SOLA PIEZA, ESTRUCTURA DE
MADERA DE 12MM. MOLDEADA A BASE DE PRESION Y ALTA
FRECUENCIA ELECTRICA, ELEVADOR NEUMATICO PARA EL
AJUSTE DE ALTURA, MECANISMO DE BALANCEO CON CONTROL
DE AJUSTE DE TENSION, BASE DE 5 PUNTAS CON ESTRUCTURA
DE ACERO, FORRADA CON MADERA DE HAYA SOLIDA. TAPIZADO
EN: PIELET O SIMILAR A IMITACION PIEL. MIDE: .60 M. FRENTE, .55
M. FONDO, 1.22 M. ALTURA. ASIENTO Y RESPALDO
ERGONOMICOS. EL ASIENTO PRESENTA AL FRENTE UN
MOLDEADO EN FORMA DE CASCADA, EL RESPALDO, A SU VEZ,
CUENTA CON UN MOLDEADO CURVO PARA PROPORCIONAR UNA
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AMPLIA ZONA DE SOPORTE LUMBAR, LA ESTRUCTURA INTERNA
CUENTA CON INSERTOS METALICOS ROSCADOS, PARA TODOS
LOS ENSAMBLES REQUERIDOS. EL ACOJINAMIENTO ESTA
CONSTITUIDO POR ESPUMA MOLDEADA DE POLIURETANO
INYECTADO, PERMEABLE AL PASO DEL AIRE (2.0FT/MIN) DE 35 KG.
/M3 DE DENSIDAD Y 5CM. DE ESPESOR,.PARA EL RESPALDO Y EL
ACOJINAMIENTO DEL ASIENTO ELABORADO A BASE DE
POLIURETANO INYECTADO, PERMEABLE AL PASO DEL AIRE
(2.0FT/MIN) DE 50 KG. /M3 DE DENSIDAD, Y 7CM. DE ESPESOR,
ANTIALERGICO.LOS DESCANSA BRAZOS: ESTAN FABRICADOS A
BASE MADERA DE HAYA MOLDEADAS Y CONTRACHAPEADAS DE
UNA SOLA PIEZA Y BARNIZADOS {COLOR POR DEFINIR). EN CADA
BRAZO DE LA BASE CUENTA CON UN LIMITE DE CARGA DE 175 Kg
(MINIMO). LOS MISMOS, ESTAN ENSAMBLADOS AL ASIENTO POR
MEDIO DE  INSERTOS  METALICOS  ROSCADOS EN
CONTRASENTIDO. CON MECANISMO GIRATORIO (360% INCLUYE
BLOQUEO DE RECLINACION. ASI MISMO, CUENTA CON UNA
PERILLA PARA REGULAR LA TENSION DE RECLINACION. EL
SISTEMA DE RECLINACION SE BLOQUEA INSERTANDO LA
PALANCA DE ACCIONAMIENTO. EL MECANISMO ES DE TIPO DE
RECLINACION EN RODILLA. SISTEMA DE CONTROL DE ALTURA: SE
LLEVA AL CABO POR MEDIO DE UN PISTON DE GAS (NITROGENO),
CON DOS CAMARAS DE COMPRESION/EXPANSION, CON UNA
PRESION DE CALIBRACION DE 400 NW., CUENTA CON UN SISTEMA
DE BLOQUEOQ A DIFERENTES ALTURAS. EL CUERPO DEL PISTON
ESTA PROTEGIDO POR UNA CUBIERTA CILINDRICA DE MADERA
DE HAYA ENTINTADA (COLOR POR DEFINIR). EL ACCIONAMIENTO
DEL PISTON SE HACE POR MEDIO DE UNA PALANCA
INDEPENDIENTE. EL PISTON CUENTA CON UNA RESISTENCIA
PROBADA DE POR LO MENOS 50,000 CICLOS DE USO CONTINUO.
BASE: ES PENTAGONAL (DE CINCO PUNTAS), CON GIRO DE 360°
FABRICADA CON PERFIL TUBULAR CUADRADO DE ACERO
ROLADO EN FRIO Y CON UNA SOBRE CUBIERTA CADA APOYO DE
LA BASE TIENE UN ALOJAMIENTO METALICO PARA LA SUJECION
DE LAS RODAJAS, LAS CUALES SON INTERCAMBIABLES. AL
CENTRO DE LA BASE TIENE UN ALOJAMIENTO CONICO DONDE SE
INSERTA EL PISTON DE GAS. RODAJAS: SON DEL TIPO DE DOBLE
RUEDA GEMELA, DE 50 mm (2") DE DIAMETRO, FABRICADAS CON
100% NYLON. CUENTA CON NERVADURAS INTERIORES PARA
DARLE MAYOR RESISTENCIA Y CON UN PERNO DE ENSAMBLE A
LA BASE, DE GIRO LIBRE, DE ACERO. DEBERA CONTAR CON UNA
RESISTENCIA DE POR LO MENOS 250,000 CICLOS DE USO. LAS
RODAJAS Y BASES DE ESTRELLA EN SILLERIA, 1 PIEZA
ESCRITORIO RADIAL, FABRICADO EN MDF DE 30 MM. DE
ESPESOR, RECUBIERTO CON CHAPAS DE MADERA (COLOR POR
DEFINIR) EN CARA EXTERIOR Y TRASCARA, CANTO ERGONOMICO
RECTO, FALDON LARGO Y PATA (PEDESTAL) REDONDA METALICA
ESMALTADA DE 4" CALIBRE 16 CON PROCESQ DE FOSFATIZADO
PARA LA LIMPIEZA DEL MATERIAL Y APLICACION DE PINTURA
ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA A 240° Y UN GROMMET
REDONDO, CONECTA CON CUBIERTA DE MIDE: 2.10 M FRENTE,
.76 M FONDO, .75 M. ALTURA.1 PIEZA PUENTE RECTANGULAR CON
RESPALDO, FABRICADO EN MDF DE 30 MM. DE ESPESOR,
RECUBIERTO CON CHAPAS DE MADERA (COLOR POR DEFINIR) EN
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CARA EXTERIOR Y TRASCARA, CANTO ERGONOMICO RECTO, UN
GROMMET REDONDO. MIDE: .91 M. FRENTE, .60 M. FONDO, .75 M.
ALTURA. 1 PIEZA CREDENZA RECTA PARA RECIBIR UN PEDESTAL,
FABRICADO EN MDF DE 30 MM. DE ESPESOR, RECUBIERTA CON
CHAPAS DE MADERA (COLOR POR DEFINIR) EN CARA EXTERIOR Y
TRASCARA, CANTO ERGONOMICO RECTO. MIDE: 2.10M. FRENTE,
60 M. FONDO, .75 M. ALTURA. 1 PIEZA LIBRERO SOBRE
CREDENZA, CON SOBRECUBIERTA, TRES COMPARTIMIENTOS
CON SEIS PUERTAS ABATIBLES, EL SISTEMA DE APERTURA ES A
BASE DE BISAGRAS  BIDIMENSIONALES CON  CIERRE
AUTOMATICO, TECNICA DE MONTAJE POR CLIP MAS MONTAJE DE
CAZOLETA, APERTURA LIBRE A 95°% AJUSTE DE SOLAPADURA Y
AJUSTE DE PROFUNDIDAD INTEGRADOS, FABRICADO EN MDF DE
30 MM. DE ESPESOR, CON CHAPAS DE MADERA (COLOR POR
DEFINIR) EN CARA EXTERIOR Y TRASCARA, CON CERRADURA EN
CADA COMPARTIMIENTO. MIDE: 2.10 M. FRENTE, .41 M. FONDO,
1.08 M. ALTURA. 1 PIEZA PEDESTAL, FABRICADO EN MDF DE 28
MM. DE ESPESOR, RECUBIERTO CON CHAPAS DE MADERA
(COLOR POR DEFINIR) EN CARA EXTERIOR Y TRASCARA, CON
DOS GAVETAS PAPELERAS CON CORREDERAS DE %' DE
EXTENSION Y UNA ARCHIVADORA CON CORREDERAS DE 34
EXTENSION TOTAL, CORREDERAS EMBALINADAS FABRICADAS
CON ACERO DE PRECISION (GRADO 200), PRELUBRICADAS DE %"
DE EXTENSION TOTAL Y CON UN RANGO DE CARGA DE 45 KGS,
POR PAR, CON AMORTIGUADOR PARA EVITAR EL REBOTE, Y
GUIAS PARA ARCHIVO SUSPENDIDO, JALADERAS METALICAS Y
CON CERRADURA DE SEGURIDAD. MIDE: .40 M. FRENTE, .55 M.
FONDO, .71 M. ALTURA. 1 PIEZA GUARDA, FABRICADO EN MDF DE
28 MM. DE ESPESOR, RECUBIERTO CON CHAPAS DE MADERA
(COLOR POR DEFINIR) EN CARA EXTERIOR Y TRASCARA, DOS
GAVETAS ARCHIVADORAS CON CORREDERAS DE SUSPENSION
PROGRESIVA Y DE % PROYECCION TOTAL, CORREDERAS
EMBALINADAS FABRICADAS CON ACERO DE PRECISION (GRADO
200), PRELUBRICADAS DE %" DE EXTENSION TOTAL Y CON UN
RANGO DE CARGA DE 45 KGS. POR PAR, CON AMORTIGUADOR
PARA EVITAR EL REBOTE, JALADERAS METALICAS, CON CUATRO
NIVELADORES PARA PISO DE 38 mm. DE CARRERA Y CON
CERRADURA DE SEGURIDAD. MIDE: .81 M. FRENTE, .57 M. FONDO,
71 M. ALTURA. 1 PIEZA CESTO METALICO CILINDRICO PARA
BASURA, FABRICADO EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO,
TODAS LAS PARTES METALICAS ESTARAN SOMETIDAS AL
PROCESO DE FOSFATIZADO PARA SU LIMPIEZA Y PREPARACION
PARA RECIBIR EL ACABADO FINAL DE PINTURA EN POLVO
ELECTROSTATICO HORNEADO DE 220 °C A 230 °C. ACABADO LISO
O GOFRADO, MIDE: .24 M. DE DIAMETRO, .29 M. ALTURA. 1 PIEZA
SOFA O SILLON CONFORTABLE DE UNA PLAZA, FABRICADO EN
ASIENTO, RESPALDO Y DESCANSA-BRAZOS A BASE DE
BASTIDORES DE MADERA DE PINO DE PRIMERA CON ESPESOR
DE 34" Y DE 1/2", EL ACOJINAMIENTO ESTA CONSTITUIDO POR
ESPUMA DE POLIURETANO RESILENTE PERMEABLE AL PASO DEL
AIRE DE 60 KG./M3 DE DENSIDAD ANTIALERGICO, DE DENSIDAD,
CUENTA CON SISTEMAS DE AMORTIGUACION EN EL ASIENTO A
BASE DE RESORTES EN ZIG-ZAG DE ACERO TEMPLADO CAL. 9
PARA EL ASIENTO Y RESPALDO ESTAN UNIDOS POR UNA PLACA
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DE ACERO CAL 14, LOS DESCANSA-BRAZOS ESTAN
CONFORMADOS EN UNA SOLA ESTRUCTURA QUE COMPRENDE
TAMBIEN EL COSTADO DEL CONFORTABLE, QUE A SU VEZ
SUSTENTA TODO EL CONJUNTO MIDE: .960 M. FRENTE,
.850 M. FONDO, .800 M. ALTURA. TAPIZADO EN: PIELET O SIMILAR
A IMITACION PIEL 1 PIEZA SOFA O SILLON CONFORTABLE DE DOS
PLAZAS, FABRICADO EN ASIENTO, RESPALDO Y DESCANSA-
BRAZOS A BASE DE BASTIDORES DE MADERA DE PINO DE
PRIMERA CON ESPESOR DE 3/4" Y DE 1/2", EL ACOJINAMIENTO
ESTA CONSTITUIDO POR ESPUMA DE POLIURETANO RESILENTE
PERMEABLE AL PASO DEL AIRE DE 60 KG.M3 DE DENSIDAD
ANTIALERGICO, DE DENSIDAD, CUENTA CON SISTEMAS DE
AMORTIGUACION EN EL ASIENTO A BASE DE RESORTES EN ZIG-
ZAG DE ACERO TEMPLADO CAL. 9 PARA EL ASIENTO Y RESPALDO
ESTAN UNIDOS POR UNA PLACA DE ACERO CAL. 14, LOS
DESCANSA-BRAZOS ESTAN CONFORMADOS EN UNA SOLA
ESTRUCTURA QUE COMPRENDE TAMBIEN EL COSTADO DEL
CONFORTABLE, QUE A SU VEZ SUSTENTA TODO EL CONJUNTO,
MIDE: 1480 M. FRENTE, .850 M. FONDO, .800 M. ALTURA.
TAPIZADO EN: PIELET O SIMILAR A IMITACION PIEL. 1 PIEZA SOFA
O SILLON CONFORTABLE DE TRES PLAZAS, FABRICADO EN
ASIENTO, RESPALDO Y DESCANSA-BRAZOS A BASE DE
BASTIDORES DE MADERA DE PINO DE PRIMERA CON ESPESOR
DE 3/4" Y DE 1/2", EL ACOJINAMIENTO ESTA CONSTITUIDO POR
ESPUMA DE POLIURETANO RESILENTE PERMEABLE AL PASO DEL
AIRE DE 60 KG./M3 DE DENSIDAD ANTIALERGICO, DE DENSIDAD,
CUENTA CON SISTEMAS DE AMORTIGUACION EN EL ASIENTO A
BASE DE RESORTES EN ZIG-ZAG DE ACERO TEMPLADO CAL. 9
PARA EL ASIENTO Y RESPALDO ESTAN UNIDOS POR UNA PLACA
DE ACERO CAL 14, LOS DESCANSA-BRAZOS ESTAN
CONFORMADOS EN UNA SOLA ESTRUCTURA QUE COMPRENDE
TAMBIEN EL COSTADO DEL CONFORTABLE, QUE A SU VEZ
SUSTENTA TODO EL CONJUNTO. MIDE: 1.960 M.
FRENTE, .850 M. FONDO, .800 M. ALTURA. TAPIZADO EN: PIELET O
SIMILAR A IMITACION PIEL. 1 PIEZA PORTATECLADO DE BRAZO
ARTICULADO ESPECIFICACIONES TECNICAS: CORREDERA DE
DESLIZAMIENTO DE TEFLON, PARA ACCION SUAVE DE
GUARDADO Y ALEJADO DE LAS RODILLAS, CHAROLA DE
GARGANTA AJUSTABLE QUE ACEPTA LA MAYORIA DE LOS
TECLADOS DE COMPUTADORA, ACEPTA RANGOS DESDE 146 MM,
(5.75°) HASTA 238 MM. (9.38") CUENTA CON ARTICULACION DE
PERILLA TIPO ESTRELLA PARA CONTROLAR TANTO ELEVACION
COMO INCLINACION EN FORMA SIMULTANEA TIENE UN AJUSTE
EN ALTURA DE 152 MM. (6"), PROPORCIONA 25° DE AJUSTE DE
INCLINACION: POSICION HACIA ARRIBA: 10° DE INCLINACION
HACIA ATRAS, 15° DE INCLINACION HACIA DELANTE, POSICION DE
GUARDADO:  20° DE INCLINACION HACIA ATRAS, 05° DE
INCLINACION HACIA DELANTE, ROTACION O GIRO DEL BRAZO
ARTICULADO: 360°, EL CONJUNTO INCLUYE: PLACA DE MONTAJE
A SUPERFICIE DE TRABAJO Y TORNILLERIA, 6 PIEZAS SILLON FIJO
TIPO VISITA, CON DESCANSA-BRAZOS Y BASE TIPO TRINEO DE
MADERA DE HAYA FABRICADOS A BASE DE CONTRACHAPEADOS
POR ALTA FRECUENCIA ELECTRICA DE UNA SOLA PIEZA
BARNIZADOS (COLOR POR DEFINIR) LOS MISMOS, ESTAN
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ENSAMBLADOS AL ASIENTO POR MEDIO DE INSERTOS
METALICOS ROSCADOS EN CONTRASENTIDO PARA TODOS LOS
ENSAMBLES ~ REQUERIDOS, ASIENTO Y  RESPALDO
ERGONOMICOS ~ FABRICADO  CON  MADERA LAMINADA,
CONTRACHAPEADA Y MOLDEADA A BASE DE PRESION Y ALTA
FRECUENCIA ELECTRICA, PARA FORMAR UNA PLACA UNIFORME
DE 12 MM DE ESPESOR. EL ASIENTO PRESENTA AL FRENTE UN
MOLDEADO EN FORMA DE CASCADA, EL RESPALDO, A SU VEZ,
CUENTA CON UN MOLDEADO CURVO PARA PROPORCIONAR UNA
AMPLIA ZONA DE SOPORTE LUMBAR. ACOJINAMIENTO: ESTA
CONSTITUIDO POR ESPUMA DE POLIURETANO INYECTADO
RESILENTE, PERMEABLE AL PASO DEL AIRE (2.0 FT3/ MIN.), DE 50
KG/M3 DE DENSIDAD Y 7 CM DE ESPESOR PARA EL ASIENTO Y
DE 35 KG/M3 DE DENSIDAD Y 5 CM DE ESPESOR PARA EL
RESPALDO ANTIALERGICO., MIDE: .60 M. FRENTE, .55 M. FONDO,
.95 M. ALTURA. TAPIZADO EN: PIELET O SIMILAR A IMITACION
PIEL. CONTAR CON CERTIFICADO ANSIBIFMA X5.5 PARA TODAS
LAS PARTES COMO SON: GAVETAS, CORREDERAS DE
CAJONERAS, MECANISMO DE BLOQUE Y ELEMENTOS DE CARGA,
CONTAR CON CERTIFICADO ANSI/BIFMA X5.1 PARA TODAS LAS
PARTES COMO SON: RODAJAS, BASES ESTRELLA EN SILLERIA,
MECANISMOS DE INCLINACION, LA ESTABILIDAD Y LA FUERZA
DEL BRAZO. CONTAR CON CERTIFICADO DIN 4550, PARA
GARANTIZAR EN PISTONES 50,000 CICLOS DE USO, CONTAR CON
CERTIFICADO ASTM-D-6413 QUE GARANTICE QUE LA TELA
CUENTE CON RETARDANTE A LA FLAMA, ASI MISMO CERTIFICADO
QUE GARANTICE LA DENSIDAD REQUERIDA DEL POLIURETANO
INYECTADO.

CON GARANTIA DE 5 ANOS POR DEFECTOS DE FABRICACION Y
VICIOS OCULTOS.

SUMINISTRO £ INCLUYE INSTALACION, SE SOLICITA LA
TRANSFERENCIA DE CONOCIMIENTOS DEL ARMADO A PERSONAL
DE LA CONVOCANTE.

SUBPARTIDA 8 MODULO SECRETARIAL. (T7)

MODULO T7. DESCRIPCION: 1 MAMPARA RECTA DE 90 CM. DE
FRENTE X 135 CM. (+-5CM) DE ALTO X 7.0 CM. (+- 0.5 CM) DE
ESPESOR CON CARAS EN MELAMINA LISA, (COLOR POR DEFINIR).
LAS MAMPARAS ESTAN FABRICADAS POR UN MARCO DE PERFIL
TUBULAR CUADRADO ESTRUCTURAL DE 38 X 38 MM DE metal o
LAMINA DE ACERO CAL 20. 2 MAMPARA RECTA DE 60 CM. DE
FRENTE X (+-5CM) DE ALTO X 7.0 CM. (+- 0.5 CM) DE ESPESOR
CON CARAS EN MELAMINA LISA, (COLOR POR DEFINIR), TODAS
LAS PARTES METALICAS ESTARAN SOMETIDAS AL PROCESO DE
FOSFATIZADO PARA SU LIMPIEZA Y PREPARACION PARA RECIBIR 15
EL ACABADO FINAL DE PINTURA EN POLVO ELECTROSTATICO
HORNEADO DE 220 °C A 230 °C. ACABADO LISO O GOFRADO,
(COLOR POR DEFINIR), 1 POSTE UNIVERSAL DE 130CM. DE ALTO,
2 REMATE CURVO O HEPTAGONAL DE (+-5CM) DE ALTO.
FABRICADO EN METAL O LAMINA DE ACERO CAL. 20 EN FORMA
CURVA. , 1 LIBRERO METALICO FABRICADO EN BASE METALICA
ESMALTADA CALIBRE 16, SUS COSTADOS CON TABLEROS DE
AGLOMERADO DE PRIMERA CALIDAD DE 19 MM. DE ESPESOR
{COLOR POR DEFINIR) DE 60 CM DE FRENTE X 20 CM DE ALTO X
31 CM DE FONDO CON DOS SEPARADORES, 1 MESA TRAPECIO EN
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FORMA DE "D" DE 60 CM FONDO X 150 CM DE FRENTE X 73 CM DE
ALTO. FABRICADO EN AGLOMERADO DE PRIMERA CALIDAD DE 28
MM. DE ESPESOR, CON CANTO RECTO DE PVC TERMO
ADHERIBLE TERMINADO DE LAMINADO PLASTICO DE ALTO
IMPACTO POR AMBAS CARAS (COLOR POR DEFINIR), 1 MESA DE
90 CM. DE FRENTE X 60 CM. DE FONDO, FABRICADO EN
AGLOMERADO DE PRIMERA CALIDAD DE 28 MM. DE ESPESOR,
CON CANTO RECTO DE PVC TERMO ADHERIBLE TERMINADO DE
LAMINADO PLASTICO DE ALTO IMPACTO POR AMBAS CARAS,
(COLOR POR DEFINIR), 1 PORTATECLADO: FORMADO POR UN
BRAZO DE ACERO DESLIZABLE, ARTICULADO AJUSTABLE QUE
ACEPTA LA MAYORIA DE LOS TECLADOS DE COMPUTADORA CON
SOPORTE Y CORREDERAS CAL. 14, RETRACTIL, GIRATORIO Y DE
ALTURA VARIABLE (MULTIPOSICIONES). LAS PARTES METALICAS
SERAN SOMETIDAS A UN PROCESO DE FOSFATIZADO PARA
EVITAR LA OXIDACION Y PINTADO CON PINTURA POLIESTER EN
POLVO EPOXICA, HORNEADA EN COLOR NEGRO, 1 FALDON
METALICO DE 90 CM. DE FRENTE X 40 CM. DE ALTO. FABRICADO
EN CUERPO EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CAL. 20., 1
GAVETA AL PISO DE TRES CAJONES, CON UNA GAVETA
ARCHIVADORA PREPARADA CON GUIAS PARA  ARCHIVO
SUSPENDIDO TAMANO CARTA, DOS GAVETAS PAPELERAS Y
CUENTA EN LA GAVETA SUPERIOR CON UNA CHAROLA LAPICERA
DE POLIMERO CON CUATRO COMPARTIMIENTOS (DOS PARA
LAPICES Y DOS PARA CLIPS), CORREDERAS EMBALINADAS
FABRICADAS CON ACERO DE PRECISION (GRADO 200),
PRELUBRICADAS DE %" DE EXTENSION TOTAL Y CON UN RANGO
DE CARGA DE 45 KGS. POR PAR, CON AMORTIGUADOR PARA
EVITAR EL REBOTE, EN LA GAVETA DE ARCHIVO CUENTA CON 3/4
EXTENSION TOTAL, JALADERAS METALICAS Y CON CERRADURA
DE SEGURIDAD, FABRICADO EN LAMINA DE ACERO ROLADO EN
FRIO EN LOS SIGUIENTES CALIBRES, CUERPO CALIBRE 24,
CUBIERTA CALIBRE 22, FONDO CALIBRE 18, GAVETAS CALIBRE 22,
FRENTES DE GAVETA CALIBRE 22, ZOCLO CALIBRE 16, TESTERO
CALIBRE 24, MIDE: .40 M. FRENTE, .60 M. FONDO, .70 M. ALTURA.
(COLOR POR DEFINIR), 1 PIEZA CESTO METALICO CILINDRICO O
RECTANGULAR PARA BASURA DE 29 CM. DE ALTO X 18 CM (+- §
CMS). DE FONDO X 28 CM. DE LARGO, FABRICADO CON UN
CUERPO METALICO, 1 SILLA PARA ANALISTA, CON RESPALDO
MEDIO, RECLINABLE CON BRAZOS TAPIZADO EN TELA,
ESTRUCTURA  INTERNA  FABRICADA  CON MADERA
CONTRACHAPADA POR ALTA FRECUENCIA ELECTRICA DE 12 MM,
DE ESPESOR, CON TUERCAS INSERTO EN TODOS LOS
ENSAMBLES REQUERIDOS, EL FRENTE PRESENTA UN MOLDEADO
EN FORMA DE CASCADA, A FIN DE PERMITIR LA CIRCULACION
SANGUINEA EN EL CONJUNTO PIERNA-MUSLO, EL RESPALDO A
SU VEZ CUENTA CON UN MOLDEADO CURVO PARA
PROPORCIONAR UNA AMPLIA ZONA DE SOPORTE LUMBAR. LA
PARTE POSTERIOR DEL SILLON LLEVA UNA CUBIERTA DE
POLIPROPILENO  NEGRO DE ALTA RESISTENCIA. EL
ACOJINAMIENTO DE LA PARTE ANTERIOR ESTA CONSTITUIDO
POR ESPUMA MOLDEADA DE POLIURETANO INYECTADO,
PERMEABLE AL PASO DEL AIRE (2.0FT/MIN) DE 35 KG. /M3 DE
DENSIDAD DE 5CM. DE ESPESOR.  ANTIALERGICOS.
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RIVIERA, S.A.DEC.V.

SECRETARIA DE LA FUNCION PUBLICA

ACOJINAMIENTO DEL ASIENTO ELABORADO A BASE DE
POLIURETANO INYECTADO, PERMEABLE AL PASO DEL AIRE
(2.0FT/MIN) DE 50 KG. /M3 DE DENSIDAD, DE 7CM. DE ESPESOR,
ANTIALERGICO. BRAZOS FABRICADOS POLIPROPILENO RIGIDO,
MECANISMO DE TENSION Y BALANCEO CON GIRO DE 360°, CON
MULTIBLOQUEQ Y PERILLA DE AJUSTE DE TENSION. EL SISTEMA
DE CONTROL DE ELEVACION SE LLEVA A CABO POR MEDIO DE
UN PISTON DE GAS (NITROGENO) QUE CUENTA CON UN SISTEMA
DE BLOQUEO A DIFERENTES ALTURAS. MECANISMO RECLINABLE
CON PERILLA DE AJUSTE DE TENSION, EL PISTON SE INSERTA
SOBRE LA BASE DE CINCO PUNTAS, EN UN ALOJAMIENTO
CONICO. EL CUERPO DEL PISTON ESTA PROTEGIDO POR UNA
CUBIERTA CILINDRICA TIPO TELESCOPIO, RETRACTIL, DE
POLIPROPILENO COLOR NEGRO. EL ACCIONAMIENTO SE HACE
POR MEDIO DE UNA PALANCA INDEPENDIENTE, TAPIZADO EN
TELA 100% POLIESTER, 80 HILOS POR PULGADA, BACKING
RESINA VINIL ACRILICA, CON RETARDANTE AL FUEGO, MEDIDAS:
FRENTE: 61 CM. FONDOQ: 61 CM. ALTURA: 90 A 101 CM.,, (+-4CM.),
SE REQUIERE DOS TROQUELADOS A LA ALTURA MEDIA DEL
MODULAR PARA COLOCAR LAS CANALIZACIONES DE VOZ Y
DATOS, CABLE USO RUDO DE 3X12 CON UN LARGO DF 5 MTS
PARA LAS CONEXIONES NORMAL Y DE EMERGENCIA, SE
REQUIEREN DOS CONTACTOS DOBLE POLARIZADOS CON TIERRA
AISLADA UNO NORMAL CON TAPA COLOR BLANCO Y OTRO EN
COLOR NARANJA, DOS CLAVIJAS USO RUDO CON ENTRADA
RECTA DE DOS POLOS 3 HILOS PUESTA A TIERRA (15 AMP. 125
VOLTS). TODOS LOS POSTES DEBERAN SER UNIVERSALES, CON
PERFORACIONES QUE OTORGUEN LA POSIBILIDAD DE
CONECTAR MAMPARAS EN TODOS SUS LADOS.

CONTAR CON CERTIFICADO ANSI/BIFMA X5.5 PARA TODAS LAS
PARTES COMO SON: GAVETAS, CORREDERAS DE CAJONERAS,
MECANISMO DE BLOQUE Y ELEMENTOS DE CARGA, CONTAR CON
CERTIFICADO ANSI/BIFMA X5.1 PARA TODAS LAS PARTES COMO
SON: RODAJAS, BASES ESTRELLA EN SILLERIA, MECANISMOS DE
INCLINACION, LA ESTABILIDAD Y LA FUERZA DEL BRAZO. CONTAR
CON CERTIFICADO DIN 4550, PARA GARANTIZAR EN PISTONES
50,000 CICLOS DE USO, CONTAR CON CERTIFICADO ASTM-D-6413
QUE GARANTICE QUE LA TELA CUENTE CON RETARDANTE A LA
FLAMA, ASI MISMO CERTIFICADO QUE GARANTICE LA DENSIDAD
REQUERIDA DEL POLIURETANO INYECTADO. TODOS LOS GAJOS
QUE REVISTEN LAS MAMPARAS SON ELABORADOS EN MELAMINA
DE DOS CARAS DE 9MM. DE ESPESOR (COLOR POR DEFINIR)

CON GARANTIA DE 5 ANOS POR DEFECTOS DE FABRICACION Y
VICIOS OCULTOS.

. SUMINISTRO E INCLUYE LA TRANSFERENCIA DE
CONOCIMIENTOS DEL ARMADO A PERSONAL DE LA
CONVOCANTE.
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A. DE C.V.

SECRETARIA DE LA FUNCION PUBLICA

SUBPARTIDA 9 MODULO JEFE DE DEPARTAMENTO. (T8)
MODULO T8, DESCRIPCION: CUBIERTA TIPO RADIAL FABRICADO
EN MDF DE 30 MM. DE ESPESOR, DE 183 CM FRENTE X 76 CM
FONDO X 73 CM DE ALTO (+-3CM) CON CONEXION A 60 CM EN
ANGULO DE 45°, TERMINADO EN CHAPA DE MADERA EN AMBAS
CARAS (COLOR POR DEFINIR), CUBIERTA LATERAL FABRICADO
EN MDF DE 30 MM. DE ESPESOR DE 61 CM FRENTE X 60 CM
FONDO X 73 CM. TERMINADO EN CHAPA DE MADERA EN AMBAS
CARAS (COLOR POR DEFINIR), CUBIERTA ESQUINERA
FABRICADO EN MDF DE 30 MM, DE ESPESOR DE 183 CM FRENTE
X 91 CM FONDO X 73 CM DE ALTO, TERMINADO EN CHAPA DE
MADERA EN AMBAS CARAS (COLOR POR DEFINIR), PEDESTAL DE
TRES CAJONES CUERPO EN LAMINA DE ACERO CAL 20, 22 Y
FRENTES TERMINADO EN CHAPA DE MADERA EN AMBAS CARAS
(COLOR POR DEFINIR), 2 GAVETAS PAPELERAS CON LAPICERA Y
1 DE ARCHIVO SUSPENDIDO, CON CERRADURA DE SEGURIDAD.
MIDE 40 CM FRENTE X 55 CM FONDO X 70 CM DE ALTURA.
ESTRUCTURA METALICA PARA SOPORTE DE  CUBIERTAS
COMPUESTA POR: 2 PATAS PARA CUBIERTA DE 75 CM FONDO, 1
PATA PARA CUBIERTA DE 60 CM. FONDO, 1 PATA PARA CUBIERTA
DE 91 CM FONDO. 3 ESTRUCTURAS CONEXION CON FALDON
FRONTAL Y CON FALDON LATERAL TERMINADO EN PINTURA
GOFRADA COLOR NEGRO, PORTA TECLADO DE BRAZO
ARTICULADO ESPECIFICACIONES TECNICAS: CORREDERA DE
DESLIZAMIENTO DE TEFLON, PARA ACCION SUAVE DE
GUARDADO Y ALEJADO DE LAS RODILLAS, CHAROLA DE
GARGANTA AJUSTABLE QUE ACEPTA LA MAYORIA DE LOS
TECLADOS DE COMPUTADORA, ACEPTA RANGOS DESDE 146 MM,
(5.75") HASTA 238 MM. (9.38") CUENTA CON ARTICULACION DE
PERILLA TIPO ESTRELLA PARA CONTROLAR TANTO ELEVACION
COMO INCLINACION EN FORMA SIMULTANEA TIENE UN AJUSTE
EN ALTURA DE 152 MM. (6"), PROPORCIONA 25° DE AJUSTE DE
INCLINACION: POSICION HACIA ARRIBA: 10° DE INCLINACION
HACIA ATRAS, 15° DE INCLINACION HACIA DELANTE, POSICION DE
GUARDADO: 20° DE INCLINAGCION HACIA ATRAS 05° DE
INCLINACION HACIA DELANTE, ROTACION O GIRO DEL BRAZO
ARTICULADO: 360°, EL CONJUNTO INCLUYE: PLACA DE MONTAJE
A SUPERFICIE DE TRABAJO Y TORNILLERIA, TODAS LAS PARTES
METALICAS ESTAN SOMETIDAS AL PROCESO DE FOSFATIZADO
PARA SU LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR LA
PINTURA ELECTROSTATICA EPOXICA EN POLVO, HORNEADA
ENTRE 210 °C Y 240 °C., ACABADO LISO O GOFRADO, UNIDAD DE
GUARDA CON DOS GAVETAS MIDE 76 CM DE FRENTE X 45 CM DE
FONDO X 75 CM DE ALTURA, CUERPO FABRICADO EN LAMINA DE
ACERO CAL 20 Y 22, FRENTES EN CHAPA DE MADERA (COLOR
POR DEFINIR) EN AMBAS CARAS, CUBIERTA EN CHAPA DE
MADERA (COLOR POR DEFINIR) EN AMBAS CARAS, CON
CERRADURA DE SEGURIDAD. 1 PIEZA CESTO METALICO
CILINDRICO PARA BASURA DE 29 CM, DE ALTO X 18 CM, DE
FONDO X 28 CM, DE LARGO, 1 SILLON DE RESPALDO MEDIO
RECLINABLE CON BRAZOS DE MADERA, TAPIZADO EN TELA 100%
POLIESTER, 80 HILOS POR PULGADA, BACKING RESINA VINIL
ACRILICA, CON RETARDANTE AL FUEGO, COLOR NEGRO,
ESTRUCTURA INTERNA DE UNA SOLA PIEZA FABRICADA CON
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MADERA CONTRACHAPADA POR ALTA FRECUENCIA ELECTRICA
DE 12 MM. DE ESPESOR, CON TUERCAS INSERTO EN TODOS LOS
ENSAMBLES REQUERIDOS. EL FRENTE PRESENTA UN MOLDEADO
EN FORMA DE CASCADA, A FIN DE PERMITIR LA CIRCULACION
SANGUINEA EN EL CONJUNTO PIERNA-MUSLO, EL RESPALDO A
SU VEZ CUENTA CON UN MOLDEADO CURVO PARA
PROPORCIONAR UNA AMPLIA ZONA DE SOPORTE LUMBAR. LA
PARTE POSTERIOR DE LA SILLA LLEVA UNA CUBIERTA DE
POLIPROPILENO  NEGRO DE ALTA RESISTENCIA. EL
ACOJINAMIENTO DE LA PARTE ANTERIOR ESTA CONSTITUIDO
POR ESPUMA MOLDEADA DE POLIURETANO inyectado,
PERMEABLE AL PASO DEL AIRE (2.0FTMIN) DE 35 KG. /M3 DE
DENSIDAD, DE 5 CM. DE ESPESOR  ANTIALERGICO.
ACOJINAMIENTO DEL ASIENTO ELABORADO A BASE DE
POLIURETANO INYECTADO, PERMEABLE AL PASO DEL AIRE
(2.0FT/MIN) DE 50 KG. /M3 DE DENSIDAD, DE 7 CM. DE ESPESOR,
ANTIALERGICO. BRAZOS EN MADERA DE HAYA EN (COLOR POR
DEFINIR), MECANISMO DE TENSION Y BALANCEO CON GIRO DE
360°, CON MULTIBLOQUEQ Y PERILLA DE AJUSTE DE TENSION. EL
SISTEMA DE CONTROL DE ELEVACION SE LLEVA A CABO POR
MEDIO DE UN PISTON DE GAS (NITROGENO) QUE CUENTA CON
UN SISTEMA DE BLOQUEO A DIFERENTES ALTURAS. EL PISTON
SE INSERTA SOBRE LA BASE DE CINCO PUNTAS, EN UN
ALOJAMIENTO CONICO. EL CUERPO DEL PISTON ESTA
PROTEGIDO POR UNA CUBIERTA CILINDRICA TIPO TELESCOPIO,
RETRACTIL, DE POLIPROPILENO COLOR NEGRO. EL
ACCIONAMIENTO SE HACE POR MEDIO DE UNA PALANCA
INDEPENDIENTE, MEDIDAS: FRENTE: 61 CM. FONDO: 61 CM.
ALTURA: 90 A 101 CM., FRENTE. +-4CM., 2 SILLONES FIJO TIPO
VISITA, CON DESCANSA-BRAZOS Y BASE TIPO TRINEQ DE
MADERA DE HAYA FABRICADOS A BASE DE CONTRACHAPEADOS
POR ALTA FRECUENCIA ELECTRICA DE UNA SOLA PIEZA
BARNIZADOS (COLOR POR DEFINIR) LOS MISMOS, ESTAN
ENSAMBLADOS AL ASIENTO POR MEDIO DE INSERTOS
METALICOS ROSCADOS EN CONTRASENTIDO PARA TODOS LOS
ENSAMBLES ~ REQUERIDOS, ASIENTO Y RESPALDO
ERGONOMICOS ~ FABRICADO CON  MADERA LAMINADA,
CONTRACHAPEADA Y MOLDEADA A BASE DE PRESION Y ALTA
FRECUENCIA ELECTRICA, PARA FORMAR UNA PLACA UNIFORME
DE 12 MM DE ESPESOR. EL ASIENTO PRESENTA AL FRENTE UN
MOLDEADO EN FORMA DE CASCADA, EL RESPALDO, A SU VEZ,
CUENTA CON UN MOLDEADO CURVO PARA PROPORCIONAR UNA
AMPLIA ZONA DE SOPORTE LUMBAR. ACOJINAMIENTO: ESTA
CONSTITUIDO POR ESPUMA DE POLIURETANO INYECTADO
RESILENTE, PERMEABLE AL PASO DEL AIRE (2.0 FT3/ MIN,), DE 50
KG/M3 DE DENSIDAD Y 7 CM DE ESPESOR PARA EL ASIENTO Y
DE 35 KG/M3 DE DENSIDAD Y 5 CM DE ESPESOR PARA EL
RESPALDO ANTIALERGICO., MIDE: .60 M. FRENTE, .55 M. FONDO,
.95 M. ALTURA. TAPIZADO EN TELA 100 % POLIESTER, 80 HILOS
POR PULGADA, BACKING RESINA VINIL ACRILICA, CON
RETARDANTE AL FUEGO, COLOR NEGRO, EN MEDIDAS
GENERALES. SE REQUIERE DOS CONTACTOS DOBLE
POLARIZADOS CON TIERRA AISLADA UNO COLOR BLANCO CON
TAPA Y OTRO EN COLOR NARANJA CON TAPA DOS CLAVIJAS
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USO RUDO CON ENTRADA RECTA DE DOS POLOS 3 HILOS
PUESTA A TIERRA (15 AMP. 125 VOLTS). CONSIDERAR
PROPORCION DE 50% DERECHOS, 50% IZQUIERDOS.
CONTAR CON CERTIFICADO ANSI/BIFMA X5.5 PARA TODAS LAS
PARTES COMO SON: GAVETAS, CORREDERAS DE CAJONERAS,
MECANISMO DE BLOQUE Y ELEMENTOS DE CARGA, CONTAR CON
CERTIFICADO ANSI/BIFMA X5.1 PARA TODAS LAS PARTES COMO
SON: RODAJAS, BASES ESTRELLA EN SILLERIA, MECANISMOS DE
INCLINACION, LA ESTABILIDAD Y LA FUERZA DEL BRAZO. CONTAR
CON CERTIFICADO DIN 4550, PARA GARANTIZAR EN PISTONES
50,000 CICLOS DE USO, CONTAR CON CERTIFICADO ASTM-D-6413
QUE GARANTICE QUE LA TELA CUENTE CON RETARDANTE A LA
FLAMA, ASI MISMO CERTIFICADO QUE GARANTICE LA DENSIDAD
REQUERIDA DEL POLIURETANQ INYECTADO. .
CON GARANTIA DE 5 ANOS POR DEFECTOS DE FABRICACION Y
VICIOS OCULTOS.
SUMINISTRO E INCLUYE LA TRANSFERENCIA DE CONOCIMIENTOS
DEL ARMADO A PERSONAL DE LA CONVOCANTE.

SILLA PARA ANALISTA.

SILLA PARA ANALISTA, CON RESPALDO MEDIO, RECLINABLE CON
BRAZOS TAPIZADO EN TELA, ESTRUCTURA INTERNA FABRICADA
CON  MADERA CONTRACHAPADA POR ALTA FRECUENCIA
ELECTRICA DE 12 MM. DE ESPESOR, CON TUERCAS INSERTO EN
TODOS LOS ENSAMBLES REQUERIDOS. EL FRENTE PRESENTA
UN MOLDEADO EN FORMA DE CASCADA, A FIN DE PERMITIR LA
CIRCULACION SANGUINEA EN EL CONJUNTO PIERNA-MUSLO, EL
RESPALDO A SU VEZ CUENTA CON UN MOLDEADO CURVO PARA
PROPORCIONAR UNA AMPLIA ZONA DE SOPORTE LUMBAR. LA
PARTE POSTERIOR DE LA SILLA [LEVA UNA CUBIERTA DE
POLIPROPILENO  NEGRO DE ALTA RESISTENCIA  EL
ACOJINAMIENTO DE LA PARTE ANTERIOR ESTA CONSTITUIDO
POR ESPUMA MOLDEADA DE POLIURETANO INYECTADO,
PERMEABLE AL PASO DEL AIRE (2.0FT/MIN) DE 35 KG. /M3 DE
DENSIDAD DE  5CM.  DE  ESPESOR.  ANTIALERGICOS.
ACOJINAMIENTO DEL ASIENTO ELABORADO A BASE DE
POLIURETANO INYECTADO, PERMEABLE AL PASO DEL AIRE
(2.0FT/MIN) DE 50 KG. /M3 DE DENSIDAD, DE 7CM. DE ESPESOR,
ANTIALERGICO. BRAZOS FABRICADOS POLIPROPILENO RIGIDO,
MECANISMO DE TENSION Y BALANCEO CON GIRO DE 360°, CON
MULTIBLOQUEQ Y PERILLA DE AJUSTE DE TENSION. EL SISTEMA
DE CONTROL DE ELEVACION SE LLEVA A CABO POR MEDIO DE
UN PISTON DE GAS (NITROGENO) QUE CUENTA CON UN SISTEMA
DE BLOQUEO A DIFERENTES ALTURAS. MECANISMO RECLINABLE
CON PERILLA DE AJUSTE DE TENSION, EL PISTON SE INSERTA
SOBRE LA BASE DE CINCO PUNTAS, EN UN ALOJAMIENTO
CONICO. EL CUERPO DEL PISTON ESTA PROTEGIDO POR UNA
CUBIERTA CILINDRICA TIPO TELESCOPIO, RETRACTIL, DE
POLIPROPILENO COLOR NEGRO. EL ACCIONAMIENTO SE HACE
POR MEDIO DE UNA PALANCA INDEPENDIENTE, TAPIZADO EN
TELA 100% POLIESTER, 80 HILOS POR PULGADA, BACKING
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RESINA VINIL ACRILICA, CON RETARDANTE AL FUEGO, MEDIDAS:
FRENTE: 61 CM. FONDO: 61 CM. ALTURA: 90 A 101 CM, +-4CM.
CONTAR CON CERTIFICADO ANSIBIFMA X5.1 PARA TODAS LAS
PARTES COMO SON: RODAJAS, BASES ESTRELLA EN SILLERIA,
MECANISMOS DE INCLINACION, LA ESTABILIDAD Y LA FUERZA
DEL BRAZO. CONTAR CON CERTIFICADO DIN 4550, PARA
GARANTIZAR EN PISTONES 50,000 CICLOS DE USO, CONTAR CON
CERTIFICADO ASTM-D-6413 QUE GARANTICE QUE LA TELA
CUENTE CON RETARDANTE A LA FLAMA, ASI MISMO CERTIFICADO
QUE GARANTICE LA DENSIDAD REQUERIDA DEL POLIURETANO
INYECTADO. ,
CON GARANTIA DE 3 AROS POR DEFECTOS DE FABRICACION Y
VICIOS OCULTOS.

19

SILLON EJECUTIVO DE MALLA.

SILLON PARA EJECUTIVO CON BRAZOS DE RESPALDO ALTO CON
CABECERA, TAPIZADO EN MALLA MULTIPERFORADA.
ESTRUCTURA DEL RESPALDO INYECTADO EN PLASTICO DE
COLOR NEGRO, EL TAPIZADO DEL RESPALDO ES DE MALLA CON
ELASTINA Y PVC MULTIPERFORADA DE COLOR NEGRO, EL
RESPALDO CUENTA CON SISTEMA DE AJUSTE LUMBAR POR
MEDIO DE PERILLA CON UN RANGO DE PROFUNDIDAD DE 25MM.,
CABECERA DE POLIURETANO INYECTADO MOLDEADO DE ALTA
DENSIDAD CON AJUSTE DE ALTURA, ASIENTO INTERNO
ESTRUCTURA  INTERNA  FABRICADA  CON MADERA
CONTRACHAPADA POR ALTA FRECUENCIA ELECTRICA DE 12 MM.
DE ESPESOR, CON TUERCAS INSERTO EN TODOS LOS
ENSAMBLES REQUERIDOS. ACOJINAMIENTO DE POLIURETANO
INYECTADO MOLDEADO DE 50KG./M3. DE DENSIDAD Y 7CM. DE
ESPESOR, EL ASIENTO ES TAPIZADO EN TELA 100% POLIESTER
DE COLOR NEGRO CON RETARDANTE AL LA FLAMA, EN LA PARTE
INFERIOR CUENTA CON UNA CONCHA DE POLIPROPILENO DE
COLOR NEGRO INTEGRAL, BRAZO DE POLIURETANO RIGIDO
AJUSTABLE CON DESLIZAMIENTO FRONTAL Y HORIZONTAL, EL
SISTEMA DE ELEVACION ES POR MEDIO DE PISTONES DE GAS
(MTROGENO) DE FABRICACION ALEMANA, CON CUBIERTA
TELESCOPICA, RETRACTIL, FABRICADA EN POLIPROPILENO
COLOR NEGRO DE 6CM. DE CARRERA TOTAL, MECANISMO
"SINCRO" CON  BLOQUEO  MULTIPOSICIONES ~ RECLINABLE
DESLIZABLE CON BLOQUEO Y ANTICHOQUE Y CON PERILLA DE
REGULACION DE TENSION, LA BASE ES DE 5 PUNTAS DE
PLASTICO TRANSFORMADO STILETTO DE COLOR NEGRO
INTEGRAL, RODAJAS GEMELAS DE 50MM. DE DIAMETRO,
FABRICADA CON NYLON 100% CUENTA CON NERVADURAS
INTERIORES PARA DARLE MAYOR RESISTENCIA Y CON UN PERNO
DE ENSAMBLE A LA BASE, DE GIRO LIBRE, DE ACERO, CON UNA
RESISTENCIA PROBADA DE POR LO MENOS 250 000 CICLOS DE
USO CONTINUO. MEDIDAS: FRENTE 70CM. FONDO 70CM. ALTURA
117 A 128CM. +-4CM. CONTAR CON CERTIFICADO ANSI/BIFMA X5.1
PARA TODAS LAS PARTES COMO SON: RODAJAS, BASES
ESTRELLA EN SILLERIA, MECANISMOS DE INCLINACION, LA
ESTABILIDAD 'Y LA FUERZA DEL BRAZO. CONTAR CON
CERTIFICADO DIN 4550, PARA GARANTIZAR EN PISTONES 50,000
CICLOS DE USO, CONTAR CON CERTIFICADO ASTM-D-6413 QUE
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GARANTICE QUE LA TELA CUENTE CON RETARDANTE A LA
FLAMA, ASI MISMO CERTIFICADO QUE GARANTICE LA DENSIDAD
REQUERIDA DEL POLIURETANO INYECTADO. )
CON GARANTIA DE 3 ANOS POR DEFECTOS DE FABRICACION Y
VICIOS OCULTOS. ’

SILLA SECRETARIAL.

SILLA° RESPALDO MEDIO, ESTRUCTURA DE RESPALDO EN
POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO Y ASIENTO EN TRIPLAY DE 12
MM DE ESPESOR, ACOJIMANIENTO A BASE DE ESPUMA
INYECTADA DE 50 KG/M3 PARA ASIENTO Y RESPALDO Y
TAPIZADO EN TELA 100% POLIESTER, 80 HILOS POR PULGADA,
BACKING RESINA VINIL ACRILICA CON RETARDANTE AL FUEGO,
EN LA PARTE BAJA DEL ASIENTO CUENTA CON TAPA DE
POLIPOPILENO. EL RESPALDO CON TAPA DE POLIPOPILENO QUE
CUBRE EL MECANISMO EN SU PARTE BAJA. MECANISMO
RECLINABLE CON PERILLA DE AJUSTE DE TENSION Y PISTON
NEUMATICO QUE AJUSTA LA ALTURA. BASE DE 5 PUNTAS DE
POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO CON NERVADURAS EN SU
20 INTERIOR PARA REFORZAR, RODAJAS GEMELAS TIPO YOYO DE 30
POLIPROPILENO ~ DE  ALTO  IMPACTO CON  FACIL
DESPLAZAMIENTO. MEDIDAS TOTALES: 61 CMS DE FTE X 61 CMS
FDO X 89/100 CMS ALTO. +-4CM. CONTAR CON CERTIFICADO
ANSI/BIFMA X5.1  PARA TODAS LAS PARTES COMO SON:
RODAJAS, BASES ESTRELLA EN SILLERIA, MECANISMOS DE
INCLINACION, LA ESTABILIDAD Y LA FUERZA DEL BRAZO. CONTAR
CON CERTIFICADO DIN 4550, PARA GARANTIZAR EN PISTONES
50,000 CICLOS DE USO, CONTAR CON CERTIFICADO ASTM-D-6413
QUE GARANTICE QUE LA TELA CUENTE CON RETARDANTE A LA
FLAMA, ASI MISMO CERTIFICADO QUE GARANTICE LA DENSIDAD
REQUERIDA DEL POLIURETANO INYECTADO. .
CON GARANTIA DE 3 ANOS POR DEFECTOS DE FABRICACION Y
VICIOS OCULTOS.

Como se aprecia de lo anterior, Ia convocante, a través del anexo 1
“ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES”, dio a conocer a todos los licitantes,
las caracteristicas técnicas de los bienes que requeria, a fin de que los licitantes tuvieran
la oportunidad de participar en la Licitacion Publica Nacional Mixta LA-004100001-N149-
2012, en igualdad de condiciones.

De lo que se sigue que si las especificaciones técnicas de los bienes objeto de la
Licitacion Publica Nacional Mixta LA-004100001-N149-2012, se detallaron en el Anexo 1
“Especificaciones Técnicas de los Bienes” de las bases de la convocatoria, dichas
caracteristicas fueron del conocimiento de cada uno de los licitantes que participaron en el
referido procedimiento licitatorio, y sobre las cuales, en caso de que surgiera alguna duda
al respecto, podria solicitarse mayor informacion o precisiones en la junta de aclaraciones
programada para el diecisiete de julio de dos mil doce.

32



ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A. DE C.V.

SECRETARIA DE LA FUNCION POBLICA

¢) Junta de aclaraciones celebrada el diecisiete de julio de dos mil doce, en la cual con
respecto a las partidas 12, 13, 14, 18, 19 y 20, unicamente se formularon los siguientes
cuestionamientos:

LICITANTE: QFFICE & DESIGN, S.A.DEC.V.

EN EL FORMATO DE PROPUESTA ECONOMICA, DEBEREMOS DE PONR
PreguntaN° 2 | NUEVAMENTE TODA LA ESPECIFICACION DEL BIEN CON EL  CONCEPTO
GENERICO SERA SUFICIENTE?

EN EL FORMATO DE LA PROPUESTA ECONOMICA, ES POSIBLE ESPECIFICAR DE
FORMA GENERICA EL CONCEPTO Y PARTIDA QUE CORRESPONDE.

PARTIDA 14 MUEBLES MODULARES

SUBPARTIDA Y MODULO DE TRABAJO 1 ,

PODRIAN PRESENTARNOS UNA IMAGEN DE ESTE MODULO, YA QUE NO NOS
DEFINEN COMO SERAN SUS APOYOS Y FIDEN 3 SOPORTES DESLIZABLES PARA
PORTATECLADOS REPARTIDOS DE MANERA EQUIDISTANTE, SITUACION QUE NO
LOGRAMOS ENTENDER Y LA IMAGEN NOS LO DEJARIA MUY CLARO?

SOLICITAN LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION EN AMBAS CARAS Y LA
Pregunta N° 10 | TRASCARA ES UNA PARTE QUE NO REQUIERE DE ESTE MATERIAL YA QUE NO
ESTA SUJETA A DESGASTE POR ROCE O APOYO, ADICIONALMENTE ES LA PARTE
EN DONDE SE PERFORA PARA ANCLAR LOS SOPORTES NECESARIOS,
PODRIAMOS A FIN DE QUE SE MANTENGA TOTALMENTE PROTEGIDA, PROPONER
BACKER FENOLICO, SIN MENOSCABO DE LA GARANTIA SOLICITADA?

PODRIAN ACLARARNOS EL CONCEPTO DE 3 SOPORTES DESLIZABLES PARA
PORTATECLADOS REPARTIDOS DE MANERA EQUIDISTANTE A LO LARGO DE LA
MESA?

SE  PROPORCIONAN IMAGENES EN JUNTA DE ACLARACIONES (SON
Respuesta REPRESENTATIVAS), EL LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION ES EN AMBAS
CARAS.

SOLICITAMOS LAS IMAGENES DE TODAS LAS DEMAS SUBPARTIDAS A FIN DE
Pregunta N° 11 | PODER DEFINIR CON CLARIDAD QUE ES LO QUE REQUIEREN, SERA ESTO
POSIBLE?

SE  PROPORCIONAN IMAGEN EN JUNTA DE ACLARACIONES (ES
REPRESENTATIVA.

PARTIDA 15

Pregunta N°12 | PODRIAN DEFINIRNOS EL MATERIAL Y EL ACABADO CORRECTO DEL PERCHERO,
A FIN DE PODER GENERAR UNA PROPUESTA ACORDE A SUS NECESIDADES?
Respuesta MADERA MACIZA. TERMINADO EN COLOR CAOBA.

PARTIDAS 18, 19, 20 Y 21

Pregunta N°13 | PODRIAN DARNOS IMAGENES DE LA SILLERIA QUE SOLICITAN AFIN DE
APEGARNOS LO MAS POSIBLE HA DICHO CONCEPTO?

SE PROPORCIONAN IMAGENES EN JUNTA DE ACLARACIONES (SON
REPRESENTATIVAS)

Respuesta

Respuesta

Respuesta

LICITANTE: PRODUCTOS METALICOS STEELE, S.A. DE C.V.

PARA LA PARTIDA 14, SUBPARTIDA 1, SOLICITAN 3 PORTATECLADOS REPARTIDOS
EQUIDISTANTES, PUEDEN PRECISAR SI ESTOS 3 PORTATECLADOS SON
Pregunta N° 3 METALICOS, ARTICULADOS DESLIZABLES CON GIRO DE 180° Y MORDAZA PARA
SUJETAR CUALQUIER TIPO DE PORTATECLADO, IGUAL AL QUE PIDEN EN TODOS
LOS MODULOS DE ESTA PARTIDA.

Respuesta 1) EL PORTATECLADO ESTA COMPUESTO POR UN BRAZO DE ACERO DESLIZABLE,




SECRETARIA DE LA FUNCION PUBLICA

1

ORGANO INTERNO DE CONTROL - -

EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A.DEC.V.

ARTICULADO AGUSTABLE (SIC) CALIBRE 14 RETRACTIL GIRATORIO Y DE ALTURA
VARIABLE "MULTIPOSICIONES" QUE HACEPTE (SIC) LA MAYORIA DE LOS
TECLADOS.

Pregunta N°4

PARA LA PARTIDA 14, SUBPARTIDA 2, MODULO EJECUTIVO (T1), SE TIENEN LAS
SIGUIENTES PREGUNTAS: )

1) FAVOR DE PRECISAR SI LA PUERTA DE ARCHI VERO SUPERIOR ES METALICA.
2) SOLICITAMOS PODER OFERTAR EL CESTO METALICO RECTANGULAR PARA
BASURA DE 29 CMS DE ALTO X 18 CMS DE FONDO X 28 CMS LARGO, ASI COMO LO
SOLICITAN EN LAS DEMAS PARTIDAS HOMOLOGANDO EL DISENO DEL
MOBILIARIO.

3] FAVOR DE PRECISAR SILA SILLA ANLISTA (SIC) LLEVA BRAZOS.

Respuesta

1) LA PUERTA ES METALICA EN CALIBRE 20. 2) SI SE PUEDE OFERTAR EL CESTO
RECTANGULAR. 3) Sl, SE PIDE CON DESCANZABRAZOS.

Pregunta N° 5

PARA LA PARTIDA 14, SUBPARTIDA 4, FAVOR DE PRECISAR SI LA PUERTA DEL
ARCHIVERO ES METALICA.

Respuesta

LA PUERTA ES METALICA EN CALIBRE 20.

Pregunta N° 6

PARA LA PARTIDA 14, SUBPARTIDA 7 SE TIENEN LAS SIGUEINTES PREGUNTAS:

1) SOLICITAMOS PODER OFERTAR LA MESA DE CENTRO DE 120 X 60 CMS.

2) SOLICITAMOS PODER OFERTAR EL CESTO METALICO RECTANGULAR PARA
BASURA DE 29 CMS DE ALTO X 18 CMS DE FONDO X 28 CMS LARGO, ASI COMO LO
SOLICITAN EN LAS DEMAS PARTIDAS HOMOLOGANDO EL DISENO DEL
MOBILIARIOQ.

Respuesta

NO SE ACEPTA. LA MEDIDA DE ESTE COMPONENTE ES DE 90CM X 60CM.
SI SE PUEDE OFERTAR CESTO METALICO RECTANGULAR, RESPETANDO LA
ALTURA DE 29CM.X28CM DE ANCHO.

Pregunta N° 7

PARA LA PARTIDA 14, SUBPARTIDA 9, SE TIENEN LAS SIGUEINTES PREGUNTAS-
1) USTEDES SOLICITAN PARA EL FONDO DEL MODULO COMPUESTO DE LAS
SIGUIENTES MEDIDAS DE CUBIERTAS: CUBIERTA RADIAL 183 CMS. FRENTE X 76
CMS FONDO, LATERAL DE 60 CMS FRENTE X 61 CMS FONDO Y ESQUINERA DE 183
CMS FRENTE X 91 CMS FONDO, SUMANDO LAS 3 MEDIDAS DE FONDO DAN 228
CMS (FONDO TOTAL DEL MODULO). SOLICITAMOS PODER OFERTAR LA
SIGUIENTE CONFIGURACION: CUBIERTA RADIAL 180 CMS FRENTE X 75 CMS
FONDO, LATERAL DE 100 CMS FONDO X 60CMS FRENTE Y ESQUINERA O
POSTERIOR DE 180 CMS FRENTE X 60 CMS FONDO, SUMANDO LAS 3 MEDIDAS DE
FONDO DAN 235 CMS, APLICANDO LAS TOLERANCIAS DE 3 CMS POR CUBIERTA,
ESTAMOS DENTRO DE LOS RANGOS. SOLO MODIFICAMOS EL DISENO PERO
OFRECIENDO LA MISMA AREA UTIL.

2) SOLICITAMOS PODER OFERTAR EL CESTO METALICO RECTANGULAR PARA
BASURA DE 29 CMS DE ALTO X 18 CMS DE FONDO X 28 CMS LARGO, ASI COMO LO
SOLICITAN EN LAS DEMAS PARTIDAS HOMOLOGANDO EL DISENO DEL
MOBILIARIO,

SE PROPORCIONA EN JUNTA DE ACLARACIONES LA IMAGEN REPRESENTATIVA
DE ESTE BIEN, SE ACEPTA LA TOLERANCIA SIEMPRE Y CUANDO LAS
DIMENSIONES ESTEN DENTRO DE LOS RANGOS PERMITIDOS {+-) Y EL DISENO NO

Respuesta TENGA UNA MODIFICACION SIGNIFICATIVA, ESTO ES QUE SIGA EL PATRON COMO
SE MUESTRAN (SIC) EN LAS IMAGENES PROPORCIONADAS, PODRAN OFERTAR.
2) SI SE PUEDE OFERTAR CESTO METALICO RECTANGULAR, RESPETANDO LA
ALTURA DE 29 CM.X 28CM DE ANCHO.
Pregunta N° 8 PARA LA PARTIDA 14 EXISTEN SILLONES, CUBIERTAS Y ELEMENTOS DE

GUARDADO (COMO PEDESTALES, ARCHIVEROS, LIBREROS, ETC.) QUE NO VIENE
EXPRESADA LA TOLERANCIA; FAVOR DE PRECISAR SI PARA LA SILLERIA LA
TOLERANCIA ES DE +-4CMS Y PARA CUBIERTAS Y ELEMENTOS DE GUARDADO
SERIA DE +-3CMS, ESTO RANGOS DE TOLERANCIA LOS HAN VENIDO APLICANDO
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INDUSTRIAS

EN OTRAS PARTIDAS.

Respuesta

EN LAS DIMENSIONES PROPUESTAS POR LA COMVOCANTE (SIC) SERAN DE +-
4CMS PARA LA SILLERIA Y DE +-3CMS PARA LAS GUARDAS Y CUBIERTAS
RESPETANDO LOS ESPESORES Y MATERIALES EN CADA UNA DE ELLAS.

LICITANTE: MOBILIARIOS Y EQUIPOS DEL BAJI'O, S.A.DEC.V.

ANEXO 1 PARTIDA 12. MESA DE TRABAJO DE 1.20

Pregunta N° 12 | NOS PUEDEN PROPORCIONAR UNA IMAGEN DE REFERENCIA DE LA MESA? LA
ESTRUCTURA DE QUE TIPO, MATERIAL Y COLOR ES?
SE  PROPORCIONARA IMAGEN REPRESENTATIVA EN LA JUNTA DE
Respuesta ACLARACIONES. )
LA ESTRUCTURA ES METALICA.
EL COLOR SE ELEGIRA DEL MUESTRARIO DEL LICITANTE ADJUDICADO.
ANEXO 1 PARTIDA 13. MESA DE TRABAJO DE 1.50
Pregunta N°13 | NOS PUEDEN PROPORCIONAR UNA IMAGEN DE REFERENCIA DE LA MESA? LA
ESTRUCTURA DE QUE TIPO, MATERIAL Y COLOR ES?
SE  PROPORCIONARA  IMAGEN REPRESENTATIVA EN LA JUNTA DE
Respuesta ACLARACIONES. .
LA ESTRUCTURA ES METALICA.
EL COLOR SE ELEGIRA DEL MUESTRARIO DEL LICITANTE ADJUDICADO,
ANEXO 1 PARTIDA 14 SUBPARTIDA 1. MODULO DE TRABAJO 1
Pregunta N° 14 | NOS PUEDEN PROPORCIONAR UNA IMAGEN DE REFERENCIA DEL MODULO? LA
ESTRUCTURA DE QUE TIPO, MATERIAL'Y COLOR ES?
SE  PROPORCIONARA IMAGEN REPRESENTATIVA EN LA JUNTA DE
ACLARACIONES.
Respuesta LA ESTRUCTURA ES DE AGLOMERADO DE ALTA COMPACTACION DE 28MM. DE

ESPESOR, TERMINADO EN LAMINDADO PLASTICO DE ALTA DENSIDAD A DOS
CARAS.
EL COLOR SE ELEGIRA DEL MUESTRARIO DEL LICITANTE GANADOR.

Pregunta N° 15

ANEXO 1 PARTIDA 14 SUBPARTIDA 2. MODULO EJECUTIVO (T1)

NOS PUEDEN PROPORCIONAR UNA IMAGEN DE REFERENCIA DEL MODULO A FIN
DE PODER UBICAR LA COLOCACION DE LAS MAMPARAS, LA IMAGEN DE
REFERENCIA DE SILLA ANALISTA Y SILLAS DE VISITA?

Respuesta

SE  PROPORCIONARA IMAGEN REPRESENTATIVA EN LA JUNTA DE
ACLARACIONES.

Pregunta N° 16

ANEXO 1 PARTIDA 14. SUBPARTIDA 3, MODULO PARA ANALISTA (T2C2)

NOS PUEDEN PROPORCIONAR UNA IMAGEN DE REFERENCIA DEL MODULO A FIN
DE PODER UBJCAR LA COLOCACION DE LAS MAMPARAS, AS/ COMO LA IMAGEN
DE REFERENCIA DE LA SILLA ANALISTA?

Respuesta

SE  PROPORCIONARA IMAGEN REPRESENTATIVA EN LA JUNTA DE
ACLARACIONES.

Pregunta N° 17

ANEXO 1 PARTIDA 14. SUBPARTIDA 4, MODULO PARA ANALISTA (T2A1)

NOS PUEDEN PROPORCIONAR UNA IMAGEN DE REFERENCIA DEL MODULO A FIN
DE PODER UBICAR LA COLOCACION DE LAS MAMPARAS, ASI COMO IMAGEN DE
REFERENCIA DE SILLA ANALISTA?

SE  PROPORCIONARA  IMAGEN REPRESENTATIVA EN LA JUNTA DE

Respuesta | o) ARACIONES.
ANEXO 1 PARTIDA 14. SUBPARTIDA 5, MODULO PARA ANALISTA (T2A2)
Pregunta o 15 | NOS PUEDEN PROPORCIONAR UNA IMAGEN DE REFERENCIA DEL MODULO A FIN
DE PODER UBICAR LA COLOCACION DE LAS MAMPARAS, AS/ COMO IMAGEN DE
REFERENCIA DE LA SILLA ANALISTA?
Respuesta | SE_ PROPORCIONARA IMAGEN REPRESENTATIVA EN LA JUNTA DE

G "‘."-‘:«‘a‘w’;mmtm



SECRETARIA DE LA FUNCION PUBLICA

ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A.DEC.V.

ACLARACIONES.
ANEXO 1 PARTIDA 14, SUBPARTIDA 6, MODULO PARA ANALISTA (T2B1)

Pregunta N° 19 NOS PUEDEN PROPORCIONAR UNA IMAGEN DE REFERENCIA DEL MODULO A FIN
DE PODER UBICAR LA COLOCACION DE LAS MAMPARAS, ASI COMO IMAGEN DE
REFERENCIA DE SILLA ANALISTA?

Respuesta SE  PROPORCIONARA IMAGEN REPRESENTATIVA EN LA JUNTA DE
ACLARACIONES. -
ANEXO 1 PARTIDA 14. SUBPARTIDA 7, MODULO DIRECTOR GENERAL ,
¢NOS PUEDEN PROPORCIONAR UNA IMAGEN DE REFERENCIA DEL MODULO ASI
COMO DEL SILLON DIRECTIVO Y DE SUS SILLAS DE VISITA?
EL SILLON DIRECTIVO SE PEUDE OFERTAR CON DESCANZABRAZOS EN ALUMINIO

Pregunta N° 20 | Y POLIPROPILENO DE PRIMERA CALIDAD?
¢EL SILLON DIRECTIVO, LA BASE PENTAGONAL (DE CINCO PUNTAS) SE PUEDE
OFERTAR METALICA EN ALUMINIO PULIDO CON MULTIPLES NERVADURAS? 4
¢LOS SILLONES SE PUEDEN OFERTAR HACIENDO JUEGO CON EL SILLON
DIRECTIVO, OFERTANDOLOS CON BASE DE TRINEO METALICA?

SE PROPORCIONARA IMAGEN REPRESENTATIVA EN LA JUNTA DE

ACLARACIONES.

EL SILLON DEBE SER FABRICADO CON DESCANZABRAZOS EN MADERA DE HAYA,

CON RESPALDO Y ASIENTO DE POLIURETANO INYECTADO DE 50 KG/M3 DE

DENSIDAD EN UNA BASE DE MADERA DE 12MM. ELABORADO EN
Respuesta CANTRACHAPEADOS DE UNA SOLA PIEZA, A BASE DE PRESION Y ALTA

FRECUENCIA ELECTRICA.

LA BASE ES DE 5 PUNTAS CN ESTRUCTURA DE ACERO FORRADA EN MADERA DE

HAYA.

LOS SILLONES DE VISITA SE REQUIEREN CON DESCANZABRAZOS Y BASE TIPO

TRINEQ EN MADERA DE HAYA.

ANEXO I. PARTIDA 14. SUBPARTIDA 8. MODULO SECRETARIA (T 7)

Pregunta N° 21 ¢NOS PUEDEN PROPORCIONAR UNA IMAGEN DE REFERENCIA DEL MODULO PARA
UBICAR LA COLOCACION DE LAS MAMPARAS, ASI COMO DE LA SILLA ANALISTA?
¢CUAL ES LA ALTURA DE LAS 2 MAMPARAS RECTAS DE 60 DE FRENTE?

SE  PROPORCIONARA IMAGEN REPRESENTANTIVA EN LA JUNTA DE
ACLARACIONES.
Respuesta
LA ALTURA DE L AS MAMPARAS ES DE 135 CM.
ANEXO |. PARTIDA 18

Pregunta N° 26 | ;NOS PUEDEN PROPORCIONAR UNA IMAGEN DE REFERENCIA DE LA SILLA
ANLISTA?

Respuesta SE PROPORCIONARA IMAGEN REPRESENTANTIVA EN LA JUNTA DF
ACLARACIONES,
ANEXO|. PARTIDA 19

PreguntaN° 27 | ;NOS PUEDEN PROPORCIONAR UNA IMAGEN DE REFERENCIA DE LA SHLON
EJECUTIVO DE MALLA?

Respuesta SE  PROPORCIONARA IMAGEN REPRESENTANTIVA EN LA JUNTA DE
ACLARACIONES.
ANEXO . PARTIDA 20

Pregunta N°28 | ;NOS PUEDEN PROPORCIONAR UNA IMAGEN DE REFERENCIA DE LA SILLA
SECRETARIAL?

Respuesta SE  PROPORCIONARA IMAGEN REPRESENTANTIVA EN LA JUNTA DE
ACLARACIONES,
ANEXO I. LA TRANSFERENCIA DE CONOCIMIENTOS

PreguntaN° 31 | 1. REFIERE: PARA LA PARTIDA 14 Y SUS SUBPARTIDAS DEBERA REALIZARSE PARA

10 PERSONAS Y CONSISTE EN EL APRENDIZAJE SOBRE EL ARMADO, DESARMADO
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SECRETARIA DE LA FUNCION POBLICA

Y LA INSTALACION DE LAS CONEXIONES DE LOS MODULARES,. ]
¢ESTO ES DEBIDO A QUE SOLO VAMOS A ARMAR LA CANTIDAD DE MODULOS QUE
SE INDICAN EN LAS SUBPARTIDAS? )
¢LOS MODULOS RESTANTES LOS ARMARA LA CONVOCANTE?
(ESTOS MODULOS QUE DEBEMOS DE ARMAR SERA EN LOS ALMACENES O EN
QUE DIRECCION?
Si. EL LICITANTE ADJUDICADO, SE LE PROPORCIONARA EL DOMICILIO EN DONDE
SERAN ARMADOS LOS MODULARES Y ES EN EL DISTRITO FEDERAL (AREA
Respuesta METROPOLITANA).

Sl, SE ARMARAN POR LA CONVOCANTE, PREVIO (SIC) TRANSFERENCIA DE
CONOCIMIENTOS POR PARTE DEL LICITANTE GANADOR.

LICITANTE: DISTRIBUIDORA PERMO, S.A. DEC.V.

EN TODAS LAS PARTIDAS SOLICITAMOS DIBUJO, CROQUIS O IMAGENES

REPRESENTATIVOS DE LO QUE REQUIEREN.

SE PROPORCIONARAN IMAGENES EN LA JUNTA DE ACLARACIONES, SIN EMBARGO

ESTAS SON SOLO REPRESETANTIVAS DEL MUEBLE.

LA CONVOCANTE NO ACEPTARA QUE LOS LICITANTES TRANSCRIBAN O

Respuesta REPRODUZCAN LAS CARACTERISTICAS MINIMAS DE LOS BIENES LICITADOS

ESTABLECIDAS EN LA CONVOCATORIA, TODA VEZ QUE ELLOS DEBERAN

PROPORCIONAR LAS CARACTERISITICAS REALES Y PROPIAS DEL BIEN QUE

OFERTEN. :

ANEXO 1 PARTIDA 12

MESA DE TRABAJO DE 1.20

Pregunta N° 10 CONSTRUIDA EN ESTRUCTURA DE METAL, CON REFUERZOS LONGITUDINALES Y

TRANSVERSALES EN LA ESTRUCTURA PARA EVITAR EL VENCIMIENTO LATERAL Y

VERTICAL, SE PUEDE OFERTAR SEGUN DISENO DE CADA PROVEEDOR,

SI, SIEMPRE Y CUANDO LAS DIMENSIONES ESTEN DENTRO DEL PARAMETRO

PERMITIDO (+-) Y EL DISENO NO TENGA UNA MODIFICACION SIGNIFICATIVA.

ANEXO 1 PARTIDA 13

MESA DE TRABAJO DE 1.50

Pregunta N° 11 CONSTRUIDA EN ESTRUCTURA DE METAL, CON REFUERZOS LONGITUDINALES Y

TRANSVERSALES EN LA ESTRUCTURA PARA EVITAR EL VENCIMIENTO LATERAL Y

VERTICAL, SE PUEDE OFERTAR SEGUN DISERO DE CADA PROVEEDOR,

Respuesta SI, SIEMPRE Y CUANDO LAS DIMENSIONES ESTEN DENTRO DEL PARAMETRO
PERMITIDO (*-) Y EL DISENO NO TENGA UNA MODIFICACION SIGNIFICATIVA.

ANEXO 1 PARTIDA 14

MUEBLES MODULARES

SUBPARTIDA 1 MODULO DE TRABJO 1

ES ESTACION PARA 3 PERSONAS Y SE REQUEIRE CON SOPORTES CENTRALES

Respuesta SI ES PARA 3 PERSONAS

ANEXO 1 PARTIDA 14

MUEBLES MODULARES

SUBPARTIDA 2 MODULO DE TRABAJO 2

SE REQUIEREN CON MAMPARA O CON BIOMBO DIVISORIO DE VIDRIO

AMBAS PROPUESTAS SON ACEPTADAS, SIEMPRE Y CUANDO CUMPLAN CON LAS

Pregunta N° 1

Respuesta

Pregunta N° 12

Pregunta N° 13

Respuesta | \EpiDAS DE 1,350,
ANEXO 1 PARTIDA 14
ProguntaNe 14 | MUEBLES MODULARES

SUBPARTIDA 2 MODULO EJECUTIVO (T1)
SOLICITAN: 1 MESA SUPERFICIE RADIAL CUBIERTA CONSTRUIDA EN

v
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AGLOMERADO DE ALTA COMPACTACION DE 28 MM DE ESPESOR, CON CANTO
RECTO DE PVC DE 2MM DE ESPESOR TERMOADHERIBLE TERMINADO DE
LAMINADO PLASTICO DE ALTA DENSIDAD POR AMBAS CARAS, (COLOR POR
DEFINIR) CON 60 CM DE FONDO, 1 MESA CON SUPERFICIE DE TRABAJO
(CUBIERTA) DE 90 CM DE FRENTE X 60 CM DE FONDO, 1 MESA CON SUPERFICIE
DE TRABAJO (CUBIERTA), DE AGLOMERADO DE ALTA COMPACTACION DE 28MM
DE ESPESOR, CON CANTO RECTO DE PVC DE 2MM DE ESPESOR TERMO
ADHERIBLE TERMINADO DE LAMINADO PLASTICO DE ALTA DENSIDAD POR AMBAS
CARAS (COLOR POR DEFINIR), DE 90 CM DE FRENTE X 60 CM DE FONDO, SERAN
AUTO SUSTENTABLES O UNIDAS A LAS MAMPARAS CON LOS HERRAJES DE CADA
PROVEEDOR.

Respuesta

LA CUBIERTA ESTARA UNIDA A LAS MAMPARAS, COMO SE MUESTRA EN LA
IMAGEN REPRESENATIVA.

Pregunta N° 15

ANEXO 1 PARTIDA 14

MUEBLES MODULARES

SUBPARTIDA 8 MODULO SECRETARIAL (T7)

SOLICITAN 1 MESA TRAPECIO EN FORMA *D* DE 60CM FONDO X 150CM DE FRENTE
X 73CM DE ALTO, FABRICADO EN AGLOMERADO DE PRIMERA CALIDAD DE 28 MM
DE ESPESOR, CON CANTO RECTO DE PVC TERMO ADHERIBLE TERMIANDO DE
LAMINADO PLASTICO, PODEMOS OFERTAR CUBIERTA RECTA DE 1.50 X .60
RECTANGULAR PARA UNIR A 1 MESA DE 90CM DE FRENTE X 60CM, FABRICADO EN
AGLOMERADO DE PRIMERA CALIDAD DE 28 MM DE ESPESOR, CON CANTO RECTO.

Respuesta

EL DISENO DE LA CUBIERTA DEBE SER EN FORMA DE D, RESPETANDO LAS
MEDIDAS, AS| COMO SUS CANTOS RECTOS EN PVC DE 2 MM TERMOADHERIBLES.

LICITANTE: INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DEC V.

Pregunta N° 1

SOLICITAMOS ACEPTEN AMPLIAR EL RANGO DE TOLERANCGIA A +- 5CM DE TODOS
LOS COMPONENTES DE LAS PARTIDAS Y SUBPARTIDAS QUE INTEGRAN ESTA
LICITACION. PARTIDAS DE LA 1 A LA 26, EN VIRTUD DE QUE LAS TOLERANCIAS
QUE SE MENCIONAN EN LAS PARTIDAS SON INSIGNIFICANTES Y BENEFICIARIAN A
UN SOLO PROVEEDOR, AS DARIAN MAS OPORTUNIDAD A QUE PARTICIPEN MAS
LICITANTES.

Respuesta

REFERENTE A LA PARTIDA 14, SE ACEPTA TOLERANCIA TOTAL DE +- 5CM EN
DIMENSIONES TOTALES, SIN QUE ESTO AFECTE LOS COMPONENTES QUE YA
CUENTEN CON TOLERANCIAS.

LA TOLERANCIA EN COMPONENTES NO ES POSIBLE, A CAUSA DE QUE EN LAS
PARTIDAS EN CADA COMPONENTE SE DAN TOLERANCIAS.

LICITANTE: APARATOS ELECTROMECANICOS VON HAUCKE, S.A. DE C.V.

Pregunta N° 1

EVALUACION ECONOMICA, DICE QUE EL TOTAL DE LA PUNTUACION DE LA
PROPUESTA ECONOMICA DEBERA TENER UN VALOR NUMERICO MAXIMO DE 50
PUNTOS, POR LO QUE LA PROPUESTA ECONOMICA QUE RESULTE SER LA MAS
BAJA DE LAS TECNICAMENTE ACEPTADAS DEBFRA ASIGNARSELE LA
PUNTUACION MAXIMA.

CONSIDERAMOS QUE ESTO ES ALGO BINARIO Y APARTE NO SE QAL/F/CAR]A EN
IGUALDAD DE CIRCUNSTANCIAS YA QUE AL DARLE LA PUNTUACION MAXIMA (50
PUNTOS) AL LICITANTE MAS BAJO ECONOMICAMENTE HABLANDO NO ES
GARANTIA DE QUE LA CONVOCANTE VA A COMPRAR LA CALIDAD QUE SE MERECE
POR LO QUE SOLICITAMOS SE CALIFIQUE DE OTRA FORMA.

Respuesta

NO, CONFORME A LA CONVOCATORIA ES EVALUADA POR PUNTOS Y
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PORCENTAJES.

Pregunta N° 2

FAVOR DE PROPORCIONAR DIBUJOS Y/O VINETAS DE TODAS LAS PARTIDAS A
OFERTAR Y QUE CONCUERDEN CON LO ESCRITO EN LAS BASES.

Respuesta

SE  PROPORCIONAN  IMAGENES EN JUNTA DE ACLARACIOENS (SON
REPRESENTATIVAS).

Pregunta N° 3

EN LA SUBPARTIDA 2 MODULO EJECUTIVO (T1) ESTAN SOLICIATANDO LIBRERO
METALICO FABRICADO EN BASE METALICA ESMALTADA CALIBRE 16 SUS
COSTADOS CON TABLERO DE AGLOMERADO DE ALTA COMPACTACION DE 19 MM
DE ESPESOR CON CANTO RECTO DE PVC TERMOADHERIBLE TERMINADO DE
LAMINADO PLASTICO DE ALTA DENSIDAD DOLOR (SIC) AMBAS CARAS DE 60 X 20 X
31 CMS CON DOS SEPARADORES.

SOLICITAMOS SE PUEDA OFERTAR LIBRERO METALICO EN BASE Y COSTADOS
CON DOS SEPARADORES CALIBRE DE MEDIDAS DE 60 X,

LO CUAL NO DEMERITA CON EL SOLICITADO POR USTEDES Y LES GARANTIZA LAS
MISMAS FUNCIONES.

Respuesta

NO, SE REQUIERE CON COSTADOS CON TABLERO DE AGLOMERADO DE ALTA
COMPACTACION DE 19 MM DE ESPESOR CON CANTO RECTO DE PVC
TERMOADHERIBLE. TERMINADO DE LAMINADO PLASTICO DE ALTA DENSIDAD
DOLOR (SIC) AMBAS CARAS DE 60 X 20 X 31 CMS CON DOS SEPARADORES..

Pregunta N° 4

CESTO METALICO EN ALGUNAS PARTIDAS (MODULO EJECUTIVO T1) DICE CESTO
METALICO CILINDRICO PARA BASURA FABRICADO EN LAMINA DE ACERO ROLADA
EN FRIO MIDE 24 M DE DIAMETRO, 30 DE ALTURA; Y EN OTRAS (MODULO PARA
ANALISTA T2C2) DICE CESTO METALICO CILINDRICO O RECTANGULAR PARA
BASURA DE 29 CM DE ALTO X 18 CM DE FONDO X 28 CM DE LARGO.

PARA QUE ESTO NO SEA MOTIVO DE DESCALIFICACION SOLICITAMOS QUE CADA
LICITANTE OFERTE SU CESTO METALICO EN LAS MEDIDAS QUE MANEJEMOS.

Respuesta

Sl, SE ACEPTA LA FORMA DE CADA LICITANTE SIEMPRE Y CUANDO SE RESPETE
LA ALTURA DE 29 CM. X 28CM. DE ANCHO.

LICITANTE: ERGON

OMIA PRODUCTIVIDAD, S.A, DE C.V.

Pregunta N° 1

PARA TODAS LAS PARTIDAS QUE INCLUYEN SILLERIA CON RODAJAS Y BASE DE
ESTRELLA LA CONVOCANTE ESTA SOLICITANDO LA CERTIFICACION ANSI/BIFMA X
5.1 ENTENDEMOS CON ESTO QUE TODOS LOS LICITANTES DEBEMOS ANEXAR A
NUESTRA PROPUESTA TECNICA EL CERTIFICADO DE CALIDAD A NOMBRE DEL
FABRICANTE QUE AVALAN EL CUMPLIMIENTO DE DICHA CARACTERISITICA ¢ES
CORRECTA NUESTRA APRECIACION?

Respuesta

SE SOLICITA EN DICHAS PARTIDAS SER MIEMBROS DE BIFMA INTERNATIONAL
POR MEDIQ DE CERTIFICADO ORIGINAL O COPIA SIMPLE VIGENTE.

Pregunta N° 3

EN EL CASO DE LA CERTIFICACION DIN4550 LA EMPRESAS (SIC) QUE CUENTE CON
DICHO CERTIFICADO SON LAS EMPERSAS EXTRANJERAS FABRICANTES DE
PISTONES 'Y SE ENCUENTRA GRAVADA EN CADA PISTON DE LA SILLERIA,
SOLICITAMOS DE LA MANERA MAS ATENTA SE DEBA ANEXAR A LA PROPUESTA
TECNICA UNA CARTA BAJO PROTESTA DE DECIR VERDAD QUE LOS PISTONES DE
LA SILLERIA PROPUESTA POR LOS LICITANTES CUENTAN CON DICHA
CERTIFICAC/ON Y ESTO PODRA SER CORROBORADO AL MOMENTO DE LA
RECEPCION DE LOS BIENES ADJUDICADOS ;SE ACEPTA NUESTRA SOLICITUD?

Respuesta

SI SE ACEPTA CARTA BAJO PROTESTA DE DECIR VERDAD.

Pregunta N° 4

PARA TODAS LAS PARTIDAS QUE INCLUYEN GAVETAS Y CORREDERAS LA
CONVOCANTE ESTA SOLICITANDO LA CERTIFICACION ANSIBIFMA X5.5.
ENTENDEMOS CON ESTO QUE TODOS LOS LICITANTES DEBEMOS ANEXAR A
NUESTRA PROPUESTA TECNICA EL CERTIFICADO A NOMBRE DE CALIDAD QUE
AVALAN EL CUMPLIMIENTO DE DICHA CARACTERISITICA ;ES CORECTA NUESTRA
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APERCIACION?

Respuesta

NO, SE SOLICITA SOLO EL CERTIFICADO DE SER MIEMBROS DE BIFMA
INTERNATIONAL (MIEMBRO VIGENTE).

Pregunta N° 6

PARA LA PARTIDA QUE INCLUYE MAMPARAS Y PANES VERTICALES EXISTE EL
CERTIFICADO DE CALIDAD ANSI/BIFMAX5.6 QUE GARANTIZA LA RESISTENCIA AL
IMPACTO 'Y DURABILDIAD DE LOS MISMOS PROPONEMOS A LA CONVOCANTE
DEBAMOS LOS LICITANTES PARTICIPANTES ANEXAR A LA PROPUESTA TECNICA
EL CERTIFICADO MENCIONADO A NOMBRE DEL FABRICANTE ;SE ACEPTA?

Respuesta

NO SE ACEPTA QUE SE INCLUYA ESTA NORMA.

Pregunta N° 10

EN LA PARTIDA 14 LA CONVOCANTE ESTA SOLICITANDO ARCHIVEROS
PEDESTALES DE 1 GAVETA ARCHIVERA Y 2 CAJONES PAPELERO MAS UN CAJON
LAPICERO CON CHAROLA PLASTICA PORTALAPICES PEDIMOS A LA CONVOCANTE
DE LA MANERA MAS ATENTA NO SE INLCUYA EL CAJON LAPICERO CON CHAROLA
PLASTICA YA QUE NO TODAS LAS EMPRESAS FABRICANTES CUENTAN CON ESTA
CONFIGURACION DE ARCHIVERO Y SE ESTA LIMITANDO LA PARTICIPACION A
CIERTAS EMPRESAS Y ADEM/?S EN EL CASO DE LAS EMRPESAS QUE LO
FABRICAN SOLO INCREMENTARIA EL PRECIO EN LA PROPUESTA ECONOMICA. LA
CONFIGURACION MAS PRACTICA Y COMUN FABRICADA POR TODAS LAS
EMPRESAS ES DE UNA GAVETA ARCHIVERA Y DOS CAJONES PAPELEROS ;SE
ACEPTA?

Respuesta

NO, ES UN ACCESORIO NECESARIO .
ACLARACION: NO SE PIDE CAJON LAPICERO, SE PIDE UNA CHAROLA PLASTICA
PORTALAPICES (ES UN ACCESORIQ)

Pregunta N° 11

EN LA PARTIDA 14 LES SOLICITAMOS DE LA MANERA MAS ATENTA UNA
TOLERANCIA DE +- 5CM. EN EL FONDO DE LOS ARCHIVEROS PEDESTALES ¢SE
ACEPTA?

Respuesta

NO, YA QUE SE PUEDE AFECTAR EL DISENO

Pregunta N° 12

EN LA SUBPARTIDA 2 MODULO EJECUTIVO T1 DE LA PARTIDA 14 LA CONVOCANTE
ESTA SOLICITANDO UN ARCHIVERO SUPERIOR CON PUERTA Y LAMPARA,
ENTENDEMOS QUE SE ESTAN REFIRIENDO A UN GABINETE SUPERIOR COLGADO
O FIJADO A LA MAMAPARA, ; ES CORRECTA NUESTRA APRECIACION?

Respuesta

S, ES CORRECTO

Pregunta N° 13

EN LA SUBPARTIDA 2 MODULO EJECUTIVO T1 DE LA PARTIDA 14 LA CONVOCANTE
ESTA SOLICITANDO UN ARCHIVERO SUPERIOR CON PUERTA Y LAMPARA,
SOLICITAMOS A LA CONVOCANTE NO SEA UN REQUISITO PROPONER -UN
GABINETE CON LAMPARA YA QUE NO TODOS LOS LICITANTES MANEJAMOS ESTE
TIPO DE GABINETES CON ILUMINACION INCLUIDA ESTO LIMITATRIA LA
PARTICIPACION DE ALGUNAS EMPRESAS Y SOLO INCREMENTARIA EL PRECIO EN
LA PROPUESTA ECONOMICA ;SE ACEPTA?

Respuesta

NO, (ACCESORIO NECESARIO)

Pregunta N° 14

EN ALGUNAS SUB PARTIDAS DE LA PARTIDA 14 LA CONVOCANTE ESTA
SOLICITANDO CUBIERTAS DE AGLOMERADO RECUBIERTO CON LAMINADO
PLASTICO DE ALTA DENSIDAD POR AMBAS CARAS, PROPONEMOS A LA
CONVOCANTE SE MODIFIQUE ESTA CARACTERISITICA YA QUE ESTO SOLO
INCREMENTARIA EL PRECIO DE LAS CUBIERTAS Y PARA UN USO NORMAL DE
OFICINA ES SUFICIENTE CON CUBIERTAS DE LAMINADO PLASTICO DE BAJA
DENSIDAD (MELAMINA), LA CARACTERISTICA DE LAMINADO PLASTICO DE ALTA
DENSIDAD ES NECESARIA UNICAMENTE EN CUBIERTAS QUE ESTARAN
SOMETIDAS A ESPACIOS HUMEDOS O QUE SE PUEDAN ESTAR MOJANDO
CONSTANTEMENTE POR PONER UN EJEMPLO LAS MESAS DE UNA CAFETERIA jSE
ACEPTA?

Respuesta

NO, SE REQUEIRE CUBIERTAS DE AGLOMERADO RECUBIERTO CON LAMINADO
PLASTICO DE ALTA DENSIDAD POR AMBAS CARAS
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SECRETARIA DE LA FUNCION POBLICA

EN EL CASO DE LAS MAYORIAS DE LAS PARTIDAS LA CONVOCANTE ESTA
SOLICITANDO BIENES DE MUY BUENA CALIDAD POR ESTE MOTIVO PROPONEMOS
A LA CONVOCANTE SEA UN REQUISITO QUE LOS DESCANSA BRAZOS DE TODA LA
PreguntaN° 18 | SILLERIA OPERATIVA SEAN DE POLIURETANO CON ALMA DE ACERO YA QUE SON
LOS MAS COMODOS PARA EL USUARIO Y LOS MAS DURABLES, LOS DESCANSA
BRAZOS DE POLIPROPILENOS DEMERITAN LA CALIDAD DE LOS BIENES
OFERTADOS ; SE ACEPTA?
Respuesta SI'SE ACEPTA, PARA TOMARLA EN CONSIDERACION EN LA EVALUACION TECNICA
DE PUNTOS Y PORCENTAJES.
EN CASO DE SER NEGATIVA LA RESPUESTA A Mi PREGUNTA ANTERIOR
SOLICITAMOS DE LA MANERA MAS ATENTA SEA OBLIGATORIO PARA TODOS LA
PRESENTACION DE CATALOGOS ORIGINALES TOTALMENTE REFERENCIADOS Y A
PreguntaN° 20 | NOMBRE DEL FABRICANTE LOS CUALES SON MUY UTILES PARA LA PARTE QUE
REALIZARA LA EVALUACION, SE ASEGUREN DEL CUMPLIMIENTO CON LA CALIDAD
SOLICITADA Y AS MISMO LES ES MUY UTIL AL MOMENTO DE RECIBIR LOS BIENES
DE LOS LICITANTES GANADORES ;SE ACEPTA?
SI, SE ESTAN SOLICITANDO PARA LA EVALUACION TECNICA DE LOS PUNTOS Y
PORCENTAJES.
PARA LA PARTIDA 14 SOLICITAMOS DE LA MANERA MAS ATENTA A LA
Pregunta N° 21 | CONVOCANTE SE ADJUNTEN LAS IMAGENES Y PLANOS O CROQUIS DE LOS
MODULOS SOLICITADO (SIC) ;SE ACEPTA?
SE PROPORCIONAN IMAGENES EN JUNTA DE ACLARACIONES (SON
REPRESENTANTIVAS).

Respuesta

Respuesta

De lo que necesariamente se sigue que tanto INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V.,
como los demas licitantes que participaron en la multicitada licitacion publica, tenian
perfectamente claros los materiales, especificaciones técnicas y caracteristicas que tenian
que cubrir los bienes que ofertaran en su propuesta técnica, de conformidad con lo
plasmado en la convocatoria de Ia Licitacién Publica Nacional Mixta LA-00410001-N149-
2012 y la junta de aclaraciones celebrada el dia diecisiete de julio de dos mil doce, de
acuerdo con lo establecido en el articulo 33, parrafo tercero de la Ley de Adquisiciones,
Arrendamientos y Servicios del Sector Publico, que a la letra sefala:

Articulo 33. Las dependencias y entidades, siempre que ello no tenga por objeto limitar el ndmero
de licitantes, podran modificar aspectos establecidos en la convocatoria, a méas tardar el séptimo
dia natural previo al acto de presentacion y apertura de proposiciones, debiendo difundir dichas
modificaciones en CompraNet, a mas tardar el dia habil siguiente a aquél en que se efectien.

Cualquier modificacién a la convocatoria de la licitacién, incluyendo las que resulten de la o
las juntas de aclaraciones, formara parte de la convocatoria y debera ser considerada por
los licitantes en la elaboracion de su proposicion.

d) Propuesta Técnica de la licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V., proporcionada
por la convocante al rendir su informe circunstanciado, misma que integra las rdbricas de
los participantes presentes en el acto de Presentacion y Apertura de Proposiciones,
celebrado el dia veintitrés de julio de dos mil doce, relativo a la Licitacién Publica Nacional
Mixta LA-004100001-N149-2012, documento al que, con fundamento en los articulos 203,
204, 205, 207, 208 y 209, del Cédigo Federal de Procedimientos Civiles, se le confiere
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(UENTA EN LA PARTE POSTERIOR CON U REFUERZC | CHGITLDINAL HETALCO ¥ USRS CAL 26 PARA SVECIOR, FORRADO CON % v
PLASTICO LAINATIO DE £LTA PRESION. :
1o DE: 41 W, FRENTE, 6031 ALTURA' AV
T 00RO DA ESEALY  LNEADSS F(Ear
S el $PEZA e.:.st-ioeA;ocsseom&anr&p@posr..fmam;?nz;aivzﬁ.‘,re&gzai,ﬁxmcwinAcaexxao;;vesmmf;:.oouso ;:/‘, £y
s O0EC OAIEAR0BL”  UINERZOS . ; Fayd
| FIEZA NEDIG GAJ) TROQUELADOLAMINADC POSTFORKADC, FaETE ALTURA §155, 5.0, ACABADC: POSTFORMABO LSO, / T
PHODELD DAGIENSLY  LINEA OGS L. / =
,, 5 HETROS CABLE DEUSDRUDD SX 12 TR » A :
[ 1PIEZA CONTACTC DOBLE POLARE 00 G0N TERRA ASLADA COLOR BLANCO AR { ey
: 1PlEZ&f.ONTAC’aGGGELEF{)LﬂREDOC(}NTiERRAA!SiABACOLORHAPMJA o [y
| 2 PIEZAS CLAYIA DE U eﬁuoecommmszzcv.oaz?ox,os,aHéxos9uesme:enzr\’azg1sm?,zzsveus; [ [
‘ § PEZA CUBIERTA RaDIAL, DE MADERA AGLOMERADA DE i OF £SPESOR, FORRADA DE PLASTICO LAKINADO BE ALTA for
§ PRESION POR AHBAS CARAS, £l CANTO RECTO TERMOFUSIOHADR i GROVRIET, COMECTA CON CUBIERTA DE TRABAJ0 DE SRR O
&1 B | . IR
~" | MIDE, 1523 FRENTE, 30k FONDOL T MALTURA Y N 4 .
'L ODELO:EGR3e  UMWEA CUBERTAS SN T :
{ IEZA PATA REDGNDA METALICH, PARA CUBIERTE REHATE. /’ Y ,/ | ’g
| SR A o I i ,/3 / [
! [ / ' -
1\“ /i . }/
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ORGANO INTERNO DE 1
CONTROL | *:

EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL
AREA DE RESPONSABILIDADES
:ENXéDCI)END[I:%NTE: INC 001/2012

FORME: IN
RIVIERA, S.A. DE C.V. PUSTRIAS

1

' e
__,_____._._,-—-——‘——-"‘",- e ey

PR 3o _.m...-—'______‘_,..—————-——"— e e

HOOELD GPRIE UNEA QUANTLR : :
{PIEZA FALDON PARAKESA, FREWTEDE1OTM ACABADG: HETAL

“HODELO MFALISTO™ UNEAACCESORKS

| {PIEZA CUBIERTA DE TRABAID, O WADFRA AGLOWERACA E 304 °€ ESPESOR, FORRADA DE PLASTICO LAMINADD DE ALTA
PRESICH POR AWBAS CARAS, CON CANTORECTD TERMOFESICNADD S GROMMET.
WIDE: 330, FRENTE, 80014 FONDO, 756 BALTURA
HONELD: Eadde {IHEA CUBIERTAS
§ PEZA SORTATECLADS TE 8RAZ0 ARTICULADG ESPECIFICALICNES TECNCAS CORREDERA DE DESLIZAMERTO DE TEFLON,
PARA ACCION SUAVE DE SUARDATO Y ALEIAGO 0F 145 RODILLES, CRAROLA OF GARGANTA AJUSTABLE QUE ACEPTA LA i
AYORIA DE LOS TECLADOS DE COMPUTADORA, ACEPTA RANGES DESDE 146 M. (5757 HASTA 238 i, 6387 CUENTA CON ]
ARTICULACIDN DE PERRLA TIPO CG7RELLA PARA CONTROUAR TANTO ELEVACION COMO WCLINACION EN FORMA SULTANER ;
TIERE U AJUSTE EN ALTURA DE 137 hiM, 59, PROPORCIONA 55 OF AJUSTE DF ICLINACION: POSICION HACIA ARRIRA. 10" DE i
ICLISACION HACIA A7RAS, 15° DE | JCLINACION HACER, DELARTE, POSKCION DF GUARCACO: 50° OF NCLINACIOM HACI ATRAS, Y
DF MCLNACION HAGE DELART TACION O GIRO DEL B8AZ0 ARTICULADO: 360", EL CONUNTO INCLUYE: PLACADE HORTAEA i
SUPERFIGIE DE TRABAIC JETALICAS ESTAN SOUETIDAS AL PROCESO DE FOSFATZAO ;

¥ TORIULLERS, TODAS LS PARTES & i
2855 S LUPELE { FREPASACION 3PN DE RECBIR L PHTAAS O TRDSTATICA EFOKCA EN POLUC, HORNEADA EXTRE 21 ;
CYHEE.  HOSEOPTN" :

NA T
{IMEA ACEEBORIOS .
1PIEZA PEDESTAL HETALEC CONGUERPD BOLEADO, SON LA GAVETA A9CHIAOORA PREPARADA CON IS PARA ARCHIC
SURPENDIDG TAMARD CARTA 008 PAVETAS DAPELERAS Y CUENTA ER LA GAVETA SUPERIOR CON LKA CHAROLA LAPICERA DE
POLIMERD CON CUATRO COUPARTIIENTOS (208 DARA LAPICES Y DOS PAR 2L1pS), CORREDERAS [ MPORTACION |
EHEALNADAS FABRICADAS £ ACERO DE PRECISION IGRADC 299, SRELUBRICADAS OF ' DE £yTENSION TOTAL Y CON LN :
™., ) RAKGO DE CARGA DE 45 KGS. POR F!AR, £ LA GAVETA DE ARCHIVG CUENTACON UKA EXTENSICN TOTAL JALADERAS HETALCAS ]
. ¥ GERRADURA GENERAL i) BN LAENA DE ACERD ROLACO £ FRI0 £ 103 SIGUIENTES CALIBRES, CUERPG CALIBRE i
N 23 CLBIERTA CAUBRE !

N N s CALBRE 1, FENTES F GNETA CALBRE 2 100 B
=R TESTERD CALERE 2 T 5 0 FOSFATIADG PARA S LUPIEZA ¥ ;
\ FREPRRACON, PARA

€32

i %, ELECTROSTATICA EPOKICA EN POLYC TPD COFRATD,
WIGE; 3008, FRENTE, §  FORDO, TS ALTURA, &7

BAR1ES METALCAS ESTAN SOHETIAS AL PROCESD € ¥
& 5L 5CABADG THGAL A BASE DE PHTUF
HORIEADE ENTRE 22000 Y 24 o
"340DELO STaT4S” UHEA DEIGUARDAS” i
| PEZA GABMETE RECT 4 MAHPARA FABRICIOO EXLSU5 COSTADGS A BASE DF TABLERQS DE FISRA DE DENSOAC HEDI ;

05} OF 15 M DE £SF 3R, FORRADOS CON PLASTICH LAMINADD DE ALTA PRESIOH, BASE SUPERIOR € INFERIOR METALIGA

EN CAUBRE 16, EUERTA DE HETAL LSO 24 CALBRE 2, SCH REFUERID, SO SISTER: DF CIERRE CON CORREDERAS DE 1~
GAROMAY CERRADURR L . o o P :
D‘( . , . ;, v . N N ;

D5 55 M, FRENTE 400 AUURA,

“ODELD Do0gI3ES" LiNEA208d .

, 1 PIEZA LAHPARA L 1IORESCENTE D 25 WATTS, DE POTENCA, COK BEGNETE HETALCO Y BIFUSOR TRANSLUCIDG, CORRIEHTE :

Ak SIONGFASICA DE 127 .50 HERTZ, OO SISTEMA INTEBRADD CON LASTRA ¥ REACTOR D2 ARRANQUE RAPEED, INTERRUPTR
NTEGRADG ¥ CA ONEXION ELECTRICK AKTIFLARA, CEN CLAVA OF LN A3R% CONTACTO POLARIZADO Y CANALETA

PARA SUSETAR € CRRAJES PERA SUIECION Y CAPACIDAD PARA £10/A%LA FOR DEBAID E LA CHARGLA

INFERIOR. i
HIDE. $1844 FRENTE, 1104 SOHDO, 050 4, ALTURA.

| "MODELD LAkE2" .
{ PIEZA LIBRERD RECTC 240 AMAHIPARA, FASRICADO EN SUS FCSTL0S CON TABLERDS DE FIERA DE DENSIAD HEDIA (HOF;
OF 1944, DE ESPESOR, F0RRANOS DE PLASTICO LARKADO DE ALEA £/, BASE HETALICA EHALTADA CAUBRETE.

HIDE: 815 W, FRENTE, 3424 FOND, SDMATURA - L

“HODELD Cps” UHER® o !
{FIE2A CESTO £ FARA PAGELES, FORMA RECTANGULAR ESHALTADO, FABRICADC £ LANINA OF 4CERC COLO ROLLED / L / ;
CALBRE 2, TODAS LAS PIEZAS WETALLAS ESTAN SCMETDAS AL PROCESD DE FOSFATEZADO, PARA SU UMPEZ Y o
PREPAPAC%ONYEECEB\REL.»\Q%EAQ&)FBNALABASEGE P!N’:URAELECTRGST}'\TICAE?OX'r’JAE.\‘POLVGHGRREADAE%TREZ%%‘C' / ity

P { o
5

YuC. :

HIOE: 300 M, FRENTE, 72 % FNDO, 2014 ATUR, -
ODELO Y LHEAACCESTRIOS ' i R
{PIEZA SILLA DPERATHA CIRAT i OE RESPALDDHENC, (O BRAZS, T
L4 ESTRUCTIRA STERI 32 COHPONE OF DOS PAATE £ §EL AENTO ESTA FABRICADD COX it
SADERA LAK £ADA Y MOLDEADA A BAS enois BLECTRICA . PARA /jf {oy

7

PREY
.O?RasemmFRmaws.Nagmemmf i v
0GR HSL0. B RESPABOESTE FBRCASE P R

N
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RIVEIERA

ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A.DEC.V.

i
i
i
i

DARA PROPORCIONAR UNA AP

{4 ESTRUCTURA ITERNA CUENTA.

TOD0S L0 MODELOS | L3 VISTA)

T30 WIN. MINIMO ), DE 5085 €50
DE 5% M :

CONTRASENTIDD . |
CAMARAS DE COMPRESION / EXP4

SISTEMA OF BLOGUZD A | I
ENCUN ALDIAMIENTO CORCD |

POR MEDID DF Uita PALANCA DT

OF 14 BASE TENE UN AL
ESTAN FASRICACAS POR iNYEELCH
EN UNA PROPORCION ;
TGOAS LAS PARTES ME

W T
15

L& SILLA CUMPLE 0 EYCEDE CON LAS
TAPIZADO £ TELA 103% POLIESTER
CERTIFICADD ASTHLD13-4888
HIOE: 600 M. FRENTE 70 H FONDO)
MODELG: SYoao28r7Ds  LMEA:
1 PIEZAS SILUA FLA DF VISITA COX B
£ON TUBO RESONDO DE ¥ C8L 1§
£L ACOJMASENTO E8TA CON
FY3) MM, MMNMO}, OF 8
O0LICEL DE 3535 I

CONTRASENTIDO )
LAS BASES DE 1A MMLLERMA BE VIS
LA ESTRUCTURA INTERNA 57 COAP)
MADERA LAMINADA , CONTRA
CORMAR UNA PLACK UNIFORY

HETALICOS ROSCADGS , PARA .
PERFECTAMENTE A4 PERSTHAS DE:

BASE DE UNA PLACA OF ?OLEPRC;PiLENG RETRULAR, £l RESFALD0 A Su VEL , CUENTA ZON UM HOLDEADD CURVO | ;
: Z0NA OF SGPORTE ;

SU FORWMA ERGONOMICA SE ADA

DE POLIPROPILEND INYECTADD EN GOLOR KEGRO.

CLENTA CON UN MECANISKO DE GONTACTO PERMANENTE #CF
RESPALOO POR MEDIC DE W4 PERLLA DE BLOCLEC . 2L
CONO O ALTURA PARK AJUSTAR 14 Z0NA LUMBAR.

£ ACOJNAMIENTC ESTA CORSTITUDC POR ESPUMA DE 7L
5 DE DENSIDAD, AT

105 DESCANSA BRAZOS ESTAN FABRICADOS A BASE DE POLPROPLEND INYECTADD RIGIDO EX G
TIPS (51, P0P . 105 MISKES, EXTAY EXSAUBLADOS AL ASENTO POR HEDID OF WSERTOS HETALEOS ROSCADOS EN

EL. SISTEMA DE CONTROL DE ALTUR;'% S LLEVA AL CABO POR MEDIG DE WN DISTON BF GAS { NTROGEND } , CON DS

TELESCOPIS | RETRACTL | FABRICADA GON POLPROPLENG COLOR NEGRD . EL ACCIONAMENTO DEL PISTCN SE HACE :

GASE TIENE UN ALDIMAENTD BARA L SUJECION DE LAS RODASS LAS CUALES SON INTERCAMBIRSIES . AL CEMTRO
EATO CCNICD DONOE SE INSERTA
24 RETICULAR, EN UNA S0LA PIEZA,
7 RESPECTI/AMENTE, EN COLOR NEGRO.

REQIBIA LA SETURA ELECTROSTATIA EPORICA EN BOLYO, HORNEADA ANY

106 DESCANSA BRAZCS ESTAY FABRICADOS 4 SASE of SOUPRNPLEND ECTA ,
TIPS { BiLL, POPY. LS MISHOS  ESTAN ENSAHBLADOS Ac SSENTS FOR HEDID OF WSERTOS METALICOS ROSCADOS EX

)
UPEADA Y WOLDEADA A BASE CE PRES:
OF 125 OF ESPESCR DICHO ASEN
CASCADS, A FIN OF PERMITIR LA CREULACION SANGUINFA E¥ EL COK
BAGE DE UNA PLACK DF POLFROPLENQ RETCULAR E RESP
PARA PROPORCIONAR UNA AWPLE ZONA CF GOPORTE LUMEAR .

RESPALDO Y LA TAPA INFERICR DEL ?&SIENTO CUENTAN CON UNA DAFCASAD TAPR OE POLIPROPILENG INYECTADO EN COLOR

JHEAR.
£ON INSERTOS METAUCOS ROSCADOS , PARA T000S LOS ENMSAMBLES REQUERIDDS . |
PT4 PERFECTAMENTE £ PERSONAS DE CUALOUER CONSTITUSION Y TARANO. PARA

~rg

TEL RESPALD0 Y LA TAPA INFERICR DEL ASEENTO CUENTAN CON UNA CARCZSA D TAPA

RiAL CON CONTROL INDEPENDIENTE DE RECLINACION OEL :
BESPAD0 CUEMTA CON AJUSTE TANTC OF PROFLNDIDAD ;

JURETANG RESLENTE , PERMEABLE AL PASO DEL HRE{20
GICG, EL RESPALDO ESTA FABRICADG CON PLANCHA POLICEL

COLOR NEGRO, BE DOS

or A

HSIGH | CON UA PRESION DF CALIBRACION CE 350 MW.CLASE & CUENTA COR UN

" DFEREITES ATURES . EL PITON DE GAS O WSERTR SOBRE Lt BASE DE CWCO PUNTAS

G CucRPO DEL PiSTON £STA PROTEGIDO POR LNA CUBIERTA CILKDRICA T:PO |

Th GULAE

SENDIENTE . EL PISTON CUSNTA SON BNA RESISTENGIA PROBADA DE POR 1O HENOS
(A5 NORMSS CIN-455C

105,006 CICLOS OF LSO COMTING:. £ FISTON DF GAS CUMPLE CON .
LABASE DE L& SHLERIA SEVLLA 165 PENTAGONAL { DE CIHCO FUNT, $3, CON GRD DE 350° DF 23° DE DWMETRC. ; I
ENTRE CENTROS OF TRES ROGAMS. CUENTA COM Ut LIWTE OF CARGA DE 175 KB ( MININO } . CADA APOYO DE LA !

£ DISTON [E GAS . LAS BASES DF LAS SILAS
con UNA MEZCLA DEXYLON Y FBRA DE VICRIC

! SORIETIDAS AL PROCESO DE FOSFATIZADG PARA U LIMPIEZS Y PREFARACION A FIN DZ

¢
§
RE 2405 Y 240° DE TEMPERATURA.

NORWAS ANSMBIFRA ;

80 HILOS FOR PULGADA, BACKING RESINA VINL ACRRICA CON RETARDANTE AL FUEGD

BS0A.54 M ALTURE.

VLA
RAZOS, O RESPALDO REGIL:. G0N BASE TPD) CARTLMER G TRINEG, ESTAN FABRICADAS

N 08 ESPUMA DR POLIIRETANG RESUENTE | PERMEABLE AL P4S0 OEL ARZ {10

O DENSIDAD . ANTILERDICD . L RESPALDD ESTA ABRICADO CON PLANCHA |

00 RIGIG N COLOR NEGRD, O 005

(T4 DE CUATRO PATAS,
NE DE BOS FARTES [ASENTG Y RESPALDO . EL ASIEHTO R5TA FABRICAGO OO

0 PRESENTA AL FRENTE UN NOLDEADG EN FORBA DE
O BIERIA MUSLD, B4 RESPEAGO ESTA FABRICADO A
Sy ¥EZ | CUENTA CON UN HCLDEADD CURVO
1A ESTRUCTURA INTERNA CUENTA CON INSERTOS
10005 105 EHSAMBLES REGUERIDGS . SU FORMA ERGONOMICA ST ADAPTA
CUALOUIER CONSTITUSIGN ¥ TAWAR0 PARA T0DOS 10S HODELOS , LA wISTA BEL

NEGRO. i
| TODAS LS PARTES HETALCSS ESTEN SOMETIDAS L PROCESE LE FISFATIID PeR U LSIERA Y PREPARACIN ASBAEA | )
/ 7 -
! {, . / i
i 7 kY
A z"! g
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012

/.,,']“

INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A. DEC.V.
fYiERA
|
RECEIR wrr“m;Lezrwz*’lwmxu,a}ew [EATA AR TRE 210°C | 4D°C OE TENPERATURA. i
LA SIS CUMPLE O£ U ORWSM~'BF
TAPITADD EX TELA 16 105 PR PLLGADA, BASKHS AESNA YIS ACRLICA COK RETARDANTE AL FUEGD
CERTFICADC ASTUD 431868 j
LUDE: 580 1 FREKTE. S014 |
YODELC: SosnitTos LMK ”Ev'lU i
§ PEZA CANAL PASACARLES HETALCO CAUSHE 7 PARA FRENTE BF HAPARA OF C311 1, TODAS LAS PATTES HETALIGKS
ESTAN SOMETIOAS AL PROCESO DEIFOSFATIZADO PRA 31 LKIFIEZA ¥ FREPARACICN, PARA RECIER EL ACABAOO FIRAL A BASE |

OF PINTURA ELECTROST i7ich “vmm EN P0LYC TPD
DUREZA DE-4H

MODELD CA1980248* ?‘Ev
IPIETAS CANAL PASACABLES M
£57AN SOMETIDAS AL PROCESO D

2035

B

J

DUREZADE 4l

“MODELD DAtGe02eE™
IPIEZAS CANAL PASACABLES ¥E
£STAN SOMETIAS AL PROCESO DE
DE PITURA ELECTROSTATIZA EP(.
DUREZADE 4d

“HODELO DAT603ES” INES 2055
1PIEZAS REMATE FiY
MODELOY DASIIEES
4 PIEZA RELLENGEN T h."Um*x R’MF RE 15420

LmEA W55

4t

1.,

Rt

TALICO CALIBRE 0 PARS FRENTE CE T
CIFOSFATIZADG PARA SU L
DE PINTLRA ELECTROSTATICA EPDHICA ER POLYO TIPG GOFRAO.

ETLC0 CAUBRE 20 PR FREATE DE MANPARA 0F 0915 4, TODAS LAS PARTES HETELICAS | ‘
FOSFAT:ZADG PARA SU LIPIEZAY ! PREPARACION, PARA f Q;" CIR EL ACABAD( FIAL A BASE ;
1CA EM POLVO TIPO GOFRADC, HORKEADA ENTRE 240°C & 26%°C, CON L0 QUE DA UNA !

i

W
4

A0, HORNEADS ENTRE 2100 A 24¥C, CON L0 QUE A UNA

SPARA DE 0811 M, TODAS LAS PART:
HPIEZA Y PREPARACION, PARK R;C‘Bl‘l £ ACABADO FiNAL A BASE
E40A :NTR: 2400 & 2465, COK LO QUE DA UNA

RN

AU

‘.**"LR!« O JRNIPARK: 15424 ACHBAEO HETAL

ACHBADD YETAL

5 METALICAS

HODRLODASIMGES LA 2055
2PIEZAS MOLDURS SUPERIOR o MiPARA BOLEACS, PARA HARCO TE 052 2055, RENTE OF MAMPARR 311 Clé, ACABACG: i
HETAL : i
HOORO DS UKD :
{ PIEZA .‘.OLD‘M# SUPERIOR A xiw,wacn‘: 08, PARS RGO DF 2060 ¥ 2085 FRENTE OF WANPASK 915 G, ACABADC: | ;
Mi“(” ' ;
HODELD: D108336S LNE : :
{PIEZA RELLENG INTERICR EX "L TR OF HAUPARA 522 CH ACABADCHETAL g
MODELO: 0303638 LK.
IPIEZAS MOLDURA CUBRE URA D MAMPARE: 420K, ACABRDD. PLASTICO |
WODELD. DOSFRC LWEARD ' ;
2PIEZAS CONECTOR EK L% yren o HETAL .
HODELO D30s2 LNER 2 A
1PIEZA CONECTOR ENF DE 28 cs:;%Aca,wm: HETAL AVt
MODELY 036238 LNEA: 2050 WA
{pIEZA CONECTOR ER'F OF 5 CH, ACABADD METAL VAN
HOCELGDHS  UNER 208 i
{ PEZA TAPAEN"L" PARA HDLDURY BOELADK, ACABADG PLASTICO A
RODELO:DGSIC LK 08¢ AN
1PIEZAS TAPA FIAL DE ZC0.C: ACABADD METAL VAN
HODELO: D31013 NER 288 7 /f/
(4 PEZAS TORYLLC AUTGRROSCAHTE DIAHETRO DE 218" 17 PRVCRADC, ACAEADO RETAL e
MOGELD: [ 13 LNER 2065 - .; .
16P'EZAS*{,RN!‘Lﬁn«}TCRRﬂSCANTED* DIAHETRO 1" X 47 PAVONACO; ACABADC: HETAL : =
HODELO: 2112 LKE: 206D / Y
3°tEZAS°imCE('mEZ SISDORAPHLLPS TELNC, 10X Ui PAVONADC, ACABADI: ETAL ‘ LAY
MODELO:D313S  LINEA ) P
2°E2AST0%(L§.ODEUBLHD:GOTARAYLRR“A“EWJL TR0 14X 2 HE ACABADC: METAL R
NODELO:D3I4E  LINERCOED AN
2DIEZAS TUERCA HEYAGONAL 14" ACABADO: METAL P
NODELO:DHISS  LNEA208) /\ i H
40E7AS ROLDANA PLANA 13 ACABADO: METAL \ B
i ’ i
\;
v

1
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ORGANO INTERNO DE CONTRO
L

EN EL CENTRO DE INVESTIGACION

Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES

ﬁjxcpoEDlENTE: INC 001/2012
NFORME: INDUSTR

RIVIERA, S.A.DEC.V. AS

GODELC Dws  Len 2y :

§ PIEZAS PlA DE CABEZAT YR PHALIPS DELHG 8. 1 PRYCRE ik ACABADO: HETAL

MODELD, DHETS b :

4 PIEZAS PLI DF CABE2A FLAOORA PHALPS DELNO. 16X 1 BAVONADD PARA MADERA, ACABADO: METAL i

HODELO:DAIIRS LA

1 PIEZA MEHSULA DERECHA :

MOOELO D22168

; 1 PIFZA MENSULA QU :

! BODELG: DA% i i

: {FIEZAY 0K ACRBADG METAL :
HOOELD: D32teS

. i L.

CARACTERIS?‘;CASTECNECASBEL»‘.%%W:?ARAS!.:NEMOSE ; ;

145 MAMPARAS SOH B4 44, ESTAN CONSTRUIDAS DE UK \ARCG ESTRUCTURSL HETALICD ACANALAOC PERMETRAL DE &3 "

it1 200 35 1 DI SEOCIOK, BK LANIA DE ACERC RO AOA TN FR0 CALBRES 13 2 CALDAD 15C. o . ¢

1A ESTRUCTURA CUEKTA 50K UN SISTEMA GE RANURACC PARA PAOER ALAIAR LS ELENENTOS O SUECKN {UiA) D 103 ;

PARELES EXTERNOS, DEBIDG &L DISERO DE LA ESTRUCTURR ETALICAES CORPLETAMENTE RIGIDA Y CUENTA CON EXCELENTE

ESTABLIDAD MECANICA TODA L ESTRUCTURA SE ENCUENTRA VMDA POR HEDID DE PUNTOS OE FUSION {FUTEADORA] QUE :

i SERMITE VER WA ESTRUCTURA LIPIA DF SOLDADURAS. LAS CREHALERAS ¥ UMICH DE MANPARSS CUENTAN 24 105

COSTADES DE L ESTRUCTURA COMPOSTES TIPO CANAL OE LA ACERD GOLADA EN FRID CALBRE 18 CALIDAD 1240, COR 1

£ DISENO ADEGUADG DF POSICIINES PARA RECIBR LA CREMALL [\ EH INTERVALOS DF 254 MM1).

‘\AUM!G:\!DEPMMF’ARQSEH?“’,&SSUSHERﬁ!ACZGNES(L,T.L\‘\‘Ll ) SE EFECTUA POR YEDIO OF PLACAS URION OE LAHINA !

o 0 ACERG ROLADA TN FRID CALERE 10 CALDAD (B0 ¥ T 1158 MECANEGOS, LG QUE PROPCRCIHA YhA UHION | |

N EXTREMADAMENTE RIIDE. i ‘ A

£AS MAPARAS EX¢ Ui PARTE SLPERIOR ESTAN REMATADAS POR LKA 51 0UR FABRICADA EX LAHINA DE ACERD ROLADA X :

£RI0 CALBRE 20 CALICAD 1038, ¢

71 AREA DEL 20010 DE LA MAMPARAS ES O€ LAMING ROLAOA 2K FRI CALISRE 38 CALDAD 1010 CON PASD LIBRE DE S0 MR
24 COM ADCESD PARA ELECRIFCACICN TRATICIONAL SOM PERA RECIBIR ARNES ELECTRI £0PREFABRICAD.
POR AHBAS CARAS DE LAS MAMPARAS, RECISTRABLES A BASE DE BISAGRAS ¥ SEGUROS

TAMRIER CONTA ELASE
WETALICOS, OO EL FIN DE TENER N FACK ACCESD Y MANTENMIEKTO Ef €2 SISTEH ELECTRICO EX LOS EXTRENDS 125
JALIPARAS CUENTAR CON U REMATE VERTICAL FIAL EL CUAL A SU VEZ TIENE €4 LA PARTE INFERIOR (ZCCLC] URA TAPA

DESPRENDIBLE LA CUAL PERMITE EL:'USRE TRANSTTO DEL CABLEADO ENTRE MAMPARA Y HMAMPARS.
TAHBIEN Ei ZOCLO (HAHPARS PARTE INFERIOR) CUENTS COH B0S NLELADRES GO BASE OE NYLON DE 783 HMDE G ¥ COR
TORNILLO BF 352144 DE 3 POR 52?%&1 DE LARGD, ESTOS MVELADORES  SE ATORMLUAN AL 20010 POR MEDI OF TUERCAS

CILINDRICAS METALICAS.

EN LAS MAMPARAS LA ESTRUCTLRA INTERNA FUNCIGHA TAUBEH COMO DUCTOS VERTICALES S ¥ 5544, ASTRISHO CON LY
BUCTO SUPERIOR IHHEDIATAHENTEPOR DEBAJD DE LA FIDLDURA 35 M) X 50 1 CE ALTURA.

<ERAL CON DUCTOS $ATERALES TROGUELADCS DE 8 XTI

"%;‘-! P POR HTRO LADG, LA ESTRUCTURS GUENTA ER LA PARTE LAT

c\,ﬁx) £STOS 52 COMUMICAN ENTRE $1CON CANALETAS UETALCAS IWTERCAMBIABLES OF 35 WA X 38 WM OF A, TUR, PARA FACLITAR

, e £1 CABLEADD Y COLCTAR ADTAHENTOS O VOZY DATOS, TAHBIEN PERMITIR £4 PASO CONTIRUG ¥ VERTICALYENTE ENTRE
. HAMPARS Y HAMPARA.

i

145 CARAS EXTERIORES DE LAS ?.MP;\RAS S CUBREN CON PANELES RTERCAMBIABLES & 105 CUALES SE LES PUEDER
ALOJAR SDITAKERTOS PARA VO ¥ GATOS COMG SOH ROSETAS ¥ TAPAS FRONTALES.

TO0AS LAS PARTES HETALICAS SON SOMETIGAS AL PROCESG OF FOSFATIZADO PARA 50 LPIEZA DE LA SUPERFICIE, DE E8TA

FORMA LA ESTRUCTURA QUEDA PROTEGEA CONTRS Ls CORROSIOH, PARA DOSTERIRMENTE RECIER EL ACABADO FIRAL &

BASE DF PINTURA TLECTROSTATICKEPDHICA EN POLND 190 GOFRADY HATE 1907 HBRIDO HORNEADA A 228 3 COM LG QUEDA /

! A DUREZA4H. : ;
//

o
SARANTIA POR S AROS POR TEF TCTISEE FABRICACION Y VGI0S QOULTS
JSTALACIH D 3 MODULARES Y SE ACEPTALA TRARSE FHCIA T CONGCHEENTOS DEL ARMADD 4 PERSCKAL CELA

SUROCANTE
: i
2\ A7 Ve
BARTIDA H E’ERFC:‘??" i / ENTIDA

. i . DECHECRE S /1 oo
s / , . g H
- iy

H \’ / ,j
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L O 9%4@% ORGANO INTERNO DE CONTROL
% EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
2 V5 Y SEGURIDAD NACIONAL
45 k@@ AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A.DEC.V.

L et | SUBPARTIDAS ' suEn 2%
SUMINISTRO Y ARMADO DE HODULO PARA ANALISTA T2C2 LINEA 2055, COMPUESTO DE LO SIGUENTE:

4 PIEZAS KARCO DE MAMPARA, FABRICADD TOTALMENTE COK ACERQ ROLADD £4 FRIO TIPO 1640, ESTRUCTURA CALBRE 18 Y
{0 ACANALADO PERMETRAL DE 53 KA POR 53 44 DE SECCION, 14 ESTRUSTURA DUENTA CON UN SISTEMA DE RANURADO PARA
PADER ALOAR LOS ELERENTDS D SWUECION DE LS GAJ0S EXTERNOS, MCLDURA SUPERIOR METALICA CALISRE 26, TODAS :
LA PARTES METALICAS ESTAH SONETIDAS AL PROCESC DE FOSFATIZADO PARA SU LNPIEZS Y PREPARACION, PARA RECIBR B
ACABADO FINAL A BASE OF SISTURS ELECTROSTATIC EPOXICA EX POLVD TIPD GOFRADO, HORNEACA ENTRE 210°C & 246, !
CONLO QUE DAUNA DUREZA OF 41 | :
HDE: 51 ML FRENTE, 084, FONEO, 103M.ALTURA

“HODELO DAT0'52418" UNEA 2055 ,

SPIEZES GAJ0 STANDAR PARS KAMPARA, FABRCAD COH TABLERD S0LID0 DE RADERA AGLONERADA E 451 DF ESPESOR, |
CUENTA £X LA PARTE POSTERIOR CON UN REFUERZ0 LONGITUCNAL METALICO Y GHAS CAL 20 PARA SUJECICH, FORRADO CON |
PLASTICO LAMINADO DE ALTA PRESION.
HIDE: 51 M. FRENTE, 30 M. 8LTURA.

SHODELODAZDIS2"  LINEA 2058 )

APIEZAS GAIQ STANDAR PARA MANPARA, FABRICADO CON TABLERO S0LIDO OF MADERA AGLOMERADS CF § M. DE ESPESOR,
CUENTA EN LA PARTE POSTERIGR CON UN REFUERZ0 LORGITUDIAL BETALID ¥ UAS GAL 20 PARA SUJECIOH, FORRAGO COK
PLASTICO LAHNADO DE ALTA PRESIN.
MDE: 51k FRENTE, S0M. ALTURA |
“HODELD DARS2s2dl”  LNEAX5S

N APIEZAS GAJD STANDER PARA HANPARA, FABRICADO COR TRBLER SOLIDO CE HADERA #G1OMERADA O § M. OF ESPESCR. :
CUENTA EX L& PARTE POSTERIOR CON UN REFUERZ0 LONGITLDMAL METELO0 ¥ USAS CAL 22 PARA SUIECION, FORRADO CON ;
N PLASTICO LAMNADG DE ALTA PRESION |
,\.ng-w HIDE: 61 b FRENTE, S0, ALTURA.|
\ “MODELO DANIS4L”  LINEA 205 ,

\ 1PIEZA MEDID GAJ0 CIEGC LAMINAGD POSTFORMADG; FRENTE ALTURA:§1.1 X 15 0ht  ACABADO: PSTFORKADO 1150
HODELODAZOZEMMEL” LINEA 2985 :

1PIEZA KEDIO GAJ0 TROCUELADD EAMINADO POSTFOSMADT, FRERTE ALTURAL61 1 X 15K, ACABADG: POSTFGREADOLISG
“NODELC DAZ352455L" LINEA 2085

$METROS CABLE DE USORUDO 3 X 2
1 PIEZA CONTACTO DOBLE POLARIZA0 CON TIERRA AISLADA COLOR BLANCS !

Lo

1 PIEZA CONTACTO DOBLE POLARIZEDO COM TIERRA AISLADA SOLGR HARANUA
2 PIEZAS CLAVUA DE US0 RUCD CON EMTRADA RECTA OE 2PCLOS, SHLOS PUESTA EN TIERRA {13 AP, s23YOLTS)
§PIEZ4 CUSIERTA DE TRABAJO, DE|HADERA AGEOMERADS DE S0MM DE ESPESOR, FORRADA DE PLASTICO LAMINADO DE ALTA )
PRESION POR AHIBAS CARAS, CON CENTG RECTO TERMOFLSIONADO SN GROMMET, A
WIDE- 1201, FRENTE, 561, FONDO, 75 MALTURA. 5\
N b . MODELD:E09gEM  LIMEA: CUBIERTAS ¢
R R 1 PIEZA PEDESTAL METALICO COR GUERPQ ROLEADC, CON UNA GAVETA ARCENADORA PREPARADA CON GUIAS PARA ARCHNVD 1l
“;‘"f_,_ * | SUSPENDIDD TAMARC CARTA, GOS GAVETAS PAPELERAS Y CUENTA ER LA (AVETA SUPERIOR CON UNA CHAROLA LAPICERA OE 3:
\ POLMERD CO% CUATRO COMPARTIHENTOS {DOS PARA LAPICES Y DOS PARA CLIPS) CORREDERSS OF IMPORTACION ;f' 4 ¥
/ &
/l

| EMBSLINADAS FABRICADAS COM ACERO DE PRECISION (GRACO 200, BRELUBRICACAS DE % DE EXTENSION TOTAL Y COH UN
RANGO DE CARGA DE 45 K53, POR PAR, EN LA GAVETA DE ARCHND CUENTA CON UNA EXTENSION TOTAL JELADERAS HETALICAS
 CERRADURA GENERAL, FARRICAD SN LAKINA DE ACERO ROLACO EN FRID £4 LOG SISUENTES CALIRES, CUERPO CALIERE
2, CUBIERTA CALIBRE 22, FONDG f\‘ALEBRE 16, GAVETAS CALIBRE 22, FRENTES DE GAVETA CALIBRE 22, 20010 CALIBRE 6, !
TESTERQ CALIBRE 2, TODAS LAS PARTES WETALICAS ESTAN SOMETIDAS AL PROCESC DE FOSFATIZADD PARA SU LIMPIEZA Y /
PREPARACION, PARA RECHIR EL AGABADO FINAL A BASE CE PINTURA ELECTROSTATICA EPOYICA EN POLVC TIPD GOFRADD, 7 //_

‘(r‘
1

HORNEADA ENTRE 2100 Y 240%C. |

HIDE: 201 FRENTE, 574, FONDO, 70 8L ALTUR, /
MOOELOSTOMS”  LHEADEGUERDAS [ /

{ PIEZA, PORTATECLADG DE BRAZS ARTICULADO ESPECIFICACIONES TECHCAS: CORRECERA DE DESLZAMIENTO DE TEFLDN, \ \
PARA ACCION SUAVE DE GUSRDABD Y ALEIADO OF LAS RODILLAS, CHARCLA DE GARGANTA AJUSTABLE QUE ACERTA LY
F4£0RIA DF 108 TESLADOS DE CHPLTADORA, ACERT RANGS DESDE 145 M AJ5") HASTA 238 NI (0381 CUENTA O
ARTICULACION DE PERLLA TG ESTRELLA PARA CONTROLER TAKTO ELEVACKCOMOHCLINACION EN FORMA SMULTAREA
TIEHE UN AJUSTE E4 ALTURA DE 152 M (3%, PROPORCIONA 55° DE AJUSTE D NCUINACIOH: POSICION HACIA ARRIBA: 1f° DE

2 H

e

H
t
i

S

R

ka7

HRUSTRIAS RVERA i
AV VIR OO GOWET N0, 336 0L GUADALUPE DELIMORAL
. i

—

FRBREN M OTATE MORENO
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A.DEC.V.

T INCLIACION HALA ATRAS, 15 DL INCLINACICN HACH DELANTE, PASICION D7 GUARDADD: 20° O INCLINACION HACIA RIRAS, 65 ' i
DF INCLINACIOR HACIA DELANTE, RCf,Li'ACIGN 0 GIR DEL BRAZY ARTICULADO: 360°, EL CONJUNTO IRCLUYE: PLACA DE HONTAE A ; :
SUPERFICIC DE TRABAJD Y TORNILERS, TODAS LAS PARTES METALICAS ESTAN SOMETIDAS Al PROCESO DE FOSFATIZADG
DARA S LIMPUEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR LA PINTURA, ELECTROSTATICA £POXICA EM PGLYO, HORNEADA ENTRE 210
TYPC,  “MODELOFTAOI™.  LINEAACCESORICS

§ PIEZA CESTO METALICO PARA PARELES, FORMA RECTANGULAR ESMALTADG, FABRICADO £X LIMINA DE ACERD COLD ROLLED
CAUBRE 22, TODAS LAS PIEIAS METALICAS ESTAM SOMETIDAS A. PROCESD DE FOSFATIZAGO, PARA SU LMPIEZR Y

PREPARACION ¥ RECIBIR £L ACABAO FINAL A BASE DE PINTURA ELEC FOSTATICA EPOXICA EN POLVO HORNEADA ENTRE 210°C
¥ M46°C,

HIDE: 200 M, FRENTE, 170 4 FONDO, 320 M ALTURA.
CUABELO 350 LIHEAACCESORIOS :
4 PIEZA SILLA OPERATNVA SIFATORIS DE RESPALDO MEDID, COH BRAZ0S, : i
LA ESTRUCTURA NTERNA SE SOVFONE OF DOS PARTES {ASIENTO ¥ RESPALDO |, EL ASIENTO ESTA FABRICADC CON
MADERA LAMINAZY | CONTRACHAPEADA Y WOLDSSDA A SASE DE PRESION Y ALTA FRECUENCIA ELECTRICA . PARA :
FORIAR UNA FLACS UNIFORME OF 1248 DE ESPESOR DICHO ASIENTO PRESENTA AL FRENTE UNMOLDEADO EN FORMA Dt ‘
(ASCADA, & P DF PERWITIR La CIRCULACION SANGUNEA £ EL CONJUNTD PIERNA KUSLO. EL RESPALDO ESTA FABRICACO A !
BASE DF UNA FLACA DF POLPROPILEND RETICULAR 6 RESPALDO & SU VEZ , CUENTA CON UM MOLDEAOO CURVO ;
PARS PROPORCIONAR UNA AWPLI 20NA DE SOPORTE (UWBAR, ;
L, ESTRUCTURA INTERNA CUENTA CON INSERTDS METALICOS ROSCADOS , PARA TODOS L0S ENSAMBLES REGUERIDS . :
S FORMA ERGONOMICA SE ADAPTA PERFECTAMENTE A PERSONSS DE CURLOUIER CONSTITUCION ¥ TANAND. PARA :
TOD0S L0S MODELDS | LA VISTAI DEL RESPALDO Y LA TAPA INFERIOR DEL ASIENTO CUENTAN CCN UNA CARCASA 0TAPA ;
OF POLIPROPILENO INYECTADO EN GOLOR KEGRO. ' :
CUENTA CON LN HECANISHO OE GONTAGTO PERMINENTE HORKAL, CON COKTROL INDEPENDIENTE DE RECLINACICN DEL |
RESPALDO POR MEDI BE A PERILA DE BLOQUED . EL RESPALDG CUENTA CON ANSTE TARTC OE PROFUNDIDAD

g COMD DE ALTURR PARA AJUSTAR LA ZONA LUMBAR
QM’” EL ACOJNAMIENTO ESTA CONSTITURO POR ESPUMA DE POLURETAND RESILENTE, PERMEABLE AL PASO DEL AIRE {20 i
FT3/ M. MINBO ), DE 5065 KG /'™ DE DENSIDAD , ANTILERGICO . EL RESPALDO ESTA FABRICAGG CON PLANCHA POLICEL . ;

DE 35135 " e : !

{08 DESCANSA BRAZCS ESTAN FABRICADOS & BASE OF POLIPROPLENC INYECTADO RISID EX COLOR NEGRO, DE DOS
TIPOS (BILE, FOP L. LOS HMISHOS, ESTAN ENSAMBLADOS AL ASIENTO POR MEDID DE INSERTOS METALICOS ROSCADOS £
CONTRASENTIDO, : ) )

EL SISTEMA DE CONTROL DE ALTURA SE LLEVA AL CABG POR HEDID DE UN PISTON DF GAS { HITROGEND |, CON DOS !
SAtReS DF COMPRESIN / EXPANSION . CON UNA PRESISH DE CALBRACION DF 250 NW.CLASE 3, CUENTA CON UN
SISTEMA DE BLOQUSO 4 DIFSRENTES ALTURAS . EL FISTON DE CAS SE IMSERTA SOBRE L BASE CE CIWCO PUNTAS ,
Ei U ALGIWIENTO COMICO  |EL CUERPC DEL PISTON ESTA PROTEGIDD POR UNR GUBIERTA CILINDRICA TIPD
TELESCAPIO | RETRACTL FABRICACA COM POLIPROPILENO COLOR NEGRO . EL ACCIONARIENTO DEL PISTON SE HACE
BOR HECYD DF Ll PALANCA INDEPENDIENTE _ 1 PISTON CUBNTA CON UNA RESISTENCIS PROBADA DE POR LO KENDS
100400 TICLOS DE USC CONTRIG . EL PISTON OF GAS CUMPLE CON LAS HORMAS DIR - 4650.

LA GASEDE L4 SILLERIA SEVALA' ES PENTAGONAL | OF CINCO PUNTAS), CON GIRO OE 30°, DE 2V OF DIAMETRO,
ENTRE CENTROS DF TRES RCDAIAS. CUENTA COM LN LIATE DE CARGA DE 75 XG { MINMO § . CADR APOYC Dz A

o

oo
\\
. .
g,

SR
il

N RASE TIENE UN ALOJAMERTD PARA LA SUUECION DF LAS ROGAIS , LAS CUALES SON INTERCAMBIABLES . AL CENTRO ]
P DE (A BASE TIEKE U ALOMWENTD CONICO DONGE SE INSERTA EL PISTOR DE GAS . LAS BASES DE LAS SILLAS Ay
Al ESTAN FASRCAGAS PCR MYECCION PETICULAR  EN UNA SOLA FIEZA, COK LA MEZCLA DENYLON Y FIBRA OF VIDRIO Ji//
‘ Sh UNA FROPORCION DF 0% Y 1% RESPECTVAMENTE, £% SOLOR NEGRO. [y s /

TODAS LA PARTES METALICAS ESTAN SOHETIDAS AL PROCESO UE FISFATIZADC: PARA SU LMPIEZA Y PREPARACION A FIN CE
RECIBIR Lis PATURA ELECTRGSTATICA EPOXIA EN POLYC, ORNEADA ANTRE 210°C ¥ 240°C DE TENPERATLRA.

| L8 SILLA CUMPLE O EXCEDE COR LAS NORHAS ANSHAFHA

TAPIZADO N TELA 100% POLESTER, 80 HLOS POR PULGADA, BACKIG RESHNA VIXL ACRILICA CON RETARDANTE AL FUECO
CERTFICADO ASTHHD 34101638 | A
SHDE: 600N, FRENTE, 570 4 FONDG, 8201 01 M AUTURA. i

RODELO SVO4ZZ57TD6  LRisA: SEVILA , /
§PIEZAS CANAL PASACABLES METALICO CALBRE 20 PARA FRENTE DE MAMPARA DE 0611 H, TODAS LA PARTES METALICAS | i '
| ESAN SOMETIOAS AL PROCESC DEFOSFATIZACO PARA SU LMRIEZA ¥ PPEPARACIONNARA RECIR EL ACABADIO FINAL A BASE | \
j
i
i

i DE PRITURA ELECTROSTATICA FPCXICA EN POLVD TIRG GOFRADO, HORNBAGA E&’TR‘.) 0 & 240°C, CON LO QUE DA UNA
| DUREZA DE 4

<= [NDUSTRIAS AIVIERA, SA DECV. i
P 1aEE DN AMET M0 38R OO GUADALUPE DELIORAL

| [ - ., 9
! { /,? \
o | \\ J
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“THOUELD BAIDG0Z4S™
| 2PEZAS REMATE?
£ON REFUERZO BN CALIBRE 22, TODAS LAS PAF TES HETAL
oAFh RECIBIR EL ACABADO FNAL A BASE CE PITURA
543°C, (0N LO GUE 08 UiiA DUREZA DE 48

H

| HODELE: DHES 4

CHPIEZA Y PREPARACION,

(OFRADO, HORKEADA ENTRE 213

WICE 1630 % ALTURA
SgoDEL) DI

S BEZRS RELEENOENU %;'[ETALECé PARA MiHPARA DE 1.
20, TODAS LAS PARTES HETALICAS
RECIBIR EL ACABADO FINAL A BA DF PINTURA ELE

ARFC, CONLOQUEDAUHAD

HIGE: 1308 ALTURA.
ONELO DARBAIS™

HETAL
MODELD D1083748 %

DALY D324l
SFIEZAS CONECTOR EY
HCLELD DRI

HCDELG §
{ PIEZA COM

EGTOR
IPIEZRS TAPS
MODELD. D1
IPIELAS TAFA FINAL OE

16 PIEZAS TORNILLD ALY
MODELO: D311

24 DIEZAS TORNILE AUTOR

HODELO: D315
10 PIEZAS PUA DE CABEZR
MODELD: DA1138 L

2 PiEZAS TORNALO DE CASE2A DE GO0F
$ODELD: D3NS LN 1

HODELD: DA115S LIKEA:

$PIEZAS ROLDAR

HODELO DS BNEAD
| SPIEZAS PilA DE CAREEAF

{ ODELD: D
PIEZAS PUA OE CABEZA

HODELO D31135
{ PIEZA WENSHLA D
HODELD: D32108

P

CARACTERISTICAS TECHICAS DELAS MAMPARAS LINEA 2055
|

i«
i

LHER 558

L, W

LNER 2085

REZH DE 4H

!
$IHEA 2658
MEARA BULEA
I

5
e
&
B

1 TURA DE KANPS

&

LA
INE& 206D

GoCANTE DIRHETRD BE

ROSCANTE DF DIAMETRO

1 nrgh

NEA 2088
i

2 PIEZAS TUERCA HEXACOHALINY

APHILLIPS DELHO.

i1
ATORAPHILLPS DELYO.

2063

ESTAN SOMETIOAS AL PROCESD

(OSTATICA EPOXICAER

LR
il

W

£y

5L HETALIGD %’AR?\ WAMPARA DE 1182 4 CE ALTURA
1043 ESTAN SOMETIDAS

Ri 1222 8 £TEEADD PLASTIC

Y 0 PAVONADD, ACARRCC: HETAL

g3 117 PAYONADG, ACAE:

1AL PA

pilidn
ORR3 (HIBIERTA ACABADO: HETAL
N

N

b, 208

ity
"

A4
23
2424 TERMINAL DERECHE: ACASA

A H08E
{ DIEZA MERSULA ZQUIERDA PARA ECUBERTA; ACRRADS: METAL

5
ZRAIAL DERECH, ACABACH METAL

ALz

R Y]

342 4. BF ALTURA, FABRICADO EH LAMNA ROLADA EN FRI0 CALBRE | :
FOSFATIZADO PARA SU LIMPIEZA Y DREPARACICH, PARA
POLYC TIPD GOFRADO, HORNEADA ENTRE 26°C

APIEZAS HOIDURA SUPERICR A KANDARE BOLEADA, PARA BARCO DF 2060 ¥ 2555 FRENTE DF MARPARAL SL1 K, 1

2 o | EHO BTERIOR B4 L ALTURA D HAMOAR 1042 04, £CABADD: HETAL

MODELO DHBdIs LKER 2B

5 PIETAS HOLDURA CUBRE CHBLE, A
12

00N PHLLPS DELNO. 0 34" PAYORED0 A0AB100 KETKL

74 RANURADA DE DIMETRC 18 K2 14 ACABADQ: METAL

£ABRCADD) £ LAMINA ROLADA EX FRIO CALBRE &

ORGANO INTERNO DE CONT
ROL

EN EL CENTRO DE INVESTIGACION

Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES

&XCPOEDlENTE: INC 001/2012

NFORME: INDU
RIVIERA, S.A. DE C.V. STRIAS

AL PROCESD OE FOSFATIZADD PARA U
£rTROSTATICH EPOXICA EX POLVD iz

{14, ACABADG:

~

AVONADG, ACABADD: HETAL |

/
i P
T SR e A M
? 7 H
/ G !
P S
{4 t
s/t ¥ R I
o7 s
Nt
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ORGANO INTERNO DE CONTRO

EN EL CENTRO DE INVESTIGACI()?\LI

Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES

= | EXPEDIENTE: INC 001/2012

o pieLs INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A. DE C.V.

¥ue

LR

TiS T RRAS SON DE & it ESTAN CONSTRUIDAS OE L ARG EOTRUCTITRAL HETALCO ACANALAG) PERMETRAL CE S
414 POR 55 4 DE SECTION, EH LAMJNA DE ACERO ROLADA EX FRIO CAIISRES 6 ¥ 20 CALIDAD 1412,
14 ESTRUCTURA CUENTA CON UN STEM DE RANURADO PARA PODZR ALDIR L0 ELEMERTOS DE SWECION U DEL0S
PANELES EXTERNOS. DEBDC AL GISERQ DE LA ESTRUCTURA METALICAES COMPLETAMENTE RIGIDA Y CUENTA CON EXCELENTE i
ECTARILIDAD HECAMICA. TOGA (A ESTRUCTURA SE ENCUENTRA UNDP POR WEDIO DE PUNTOS DE FUSION (PUNTEADORA] QUE '
SERMITE VER UNA ESTRUCTURA UPIA DE SOLBADURAS. (A8 CREMALLERAS ¥ UKIOH DE MAMPARAS CLENTAH EN LOS
COSTANOS DE LA ESTRUCTURA CON POSTES TIPD CANAL OF LALINA OF ACERC ROLADA EN FRIO CALIBRE 18 CALIBAD 1816, CON ;
' L DISERO ADECUADO BF POSICIONES PARA RECIBIR LA CREHALLERA TRO KV, N INTERVALOS DE 8.4 MR,

[ IO GF MANPARAS EX TODAS SUS DERNACIONES { L 7, XY LNEA) SE EFELTUA POR HEDIO DE PLACAS UNION DE LAMINA

OF ACERC ROLADA EN FRIO CALERE 10 CALIAD 1010 Y TORNLLOS KECARICOS, LO QUE PROPORCIONA UNA UNIDN
EYTREMADSMENTE RIGDA {
LAS MAMPRRAS EN LA PARTE SUPER

FRIOCALBRE 20 CALIBAD D,

£1 AREA DEL 700LO DF LS $AMPARAS ES DE LAMMNA ROLADA TN £317 CAUSRE 18 CALIDAD 3 CON PASO LIBRE DE 3G M X
130 347 DE ALTURA, COM ACGESG PARS ELECRIFICACICN TRADIGIONA 440 PARA RECIEIR ARNES ELECTRICO PREFABRICADO.
CUENTA TAMSIES CON TAPA ABSTIBLES POR ABAS CARAS DE L4S HARPARAS, REGISTRABLES A BASE G BISAGRAS Y SEGURDS
WETALICOS, DON EX FIN OE TENER,UN FACI ACCESC ¥ \ATENIEHTO £4 L SISTEMA ELECTRICG B LS EXTREMOS LAS
LALPARAS CUENTAN CON UN RENATE VERTICAL FINAL EL TUML. & S VEZ TIENE EN L PARTE WFERIOR {ZOCLO) UNA TAPA

DESPRENDIBLE LA CUAL PERVITE ELELIBRE TRANSITS DEL CAZLEADD ETRE MAHPARA Y MAMPARA

TAMBIEN EL 70010 (MAMPARA PARTE INFERIOR) CUENTA CON 308 AVELAGGRES CON BASE DE NYLON OF 76.2 1 DE B Y CON
TORMILLD DE 528k O 0 POR 5204 DE LARGD, £8705 GWELADDRES S ATORMLUAK AL ZOCLO POR MEDID OF TUERGAS
CILINDRICAS 4ET i

: "

JOR ESTAN REMATADES POR UNA MOLDURA FABRICADA £H LAINA OF AUERO ROLADA EX

£N 155 MAMPARAS L4 ESTRUCTURAINTERNA CUNCIGHA TAMEIEH COMO DUCTOS YERTICALES B3 X 55 bA4, ASI HISHO CONUN
DUCTO SUPERIOR IRMERTAMENTEPCR DEBALC S LA MOLDURA 50 ki 123, 599M DE ALTURA. H
POR OTRO LA0G, L4 ESTRUCTURA CUENTA EN LA PARTE LATERAL CON DUCTOS LATERALES TROQUELADOS OF 33 3t X 70 1k, ‘
! FSTOS SF COMUMICAN ENTRE SICCH CANALETAS METALICAS 'NTERCAMBIABLES OE 320 X 55 b)d DE ALTURA, PARA FACILITAR !

5 CABLEADO Y SOLECAR ADITAR YOI Y DATOS, TAMBIEN SERMITIR L 4SO CORTHUD ¥ YERTICALMENTE ENTRE

HAMPARR Y MALPARA.

N 1AS CARAS EXTERIORES D LAS HAPERAS SE CUBREM CON PANELES INTERCAMBIABLES A LOS CUALES SE LES PLEDEN
s <L 0JAR ADTANENTOS PARA VOZ ¥ BATOS COHO SONRDS TAS { TAPAS FRONTALES.

AS 0N SGMETIDAS AL P (E280 OF FOSFATIZADD PARA Sy LIMPIERA DE LA SUPERFICIE, D2 ESTA

a0

A QUEDA PROTEGIDA CONTRA LA CORROSION, PARK POSTERIORMENTE RECIBIR EL awBé‘«Bé FINAL &

POICA S5 BOLVG TIPO GOFRAD(: MATE 807 HERIDG HORNEADA A 765°C CONLO QUEDA

UNADUREZAZ,

ERICACION ¥ VICICS QCULTE
ONCCBIENTOS DEL ARMADO A PERSORAL DE LA

INSTALACION DE 25 MOSULARE

: 57
- — WHOADDE | G ¥
- o ; Rt MEDOA | w A
o . " X'l'i‘ 4 I r/
i : Y{f 1
; AESD A

P SUBPARTDAL
‘ SUNSTRO Y ARWADL DF HOTULC PARA ANALISTA TEAS LINEA 1785 SONPUESTODELO SCUENTE: - ISy
’ l HF

« PEZAS MARCO OF HALPARA FASRIADD TOTALAENTE CON ACEAD AOLADD ENFRIO IO 1045 ESTRUCTURA CALERE 18 ¥ AW
2 ACAHALADO PERIMETRAL DE 55 Wi, POR 55 M OF SECCION, Lk ESTRUCTURS CUENTA CON UN SISTEMA DE RANURADD PARA ‘,7 ; (‘ '
PODER ALCJAR LOS ELEMEHTOS OF SUJECION BE LOS GAJDS EXYERHOS, HOLDURA SYPERIOR METALICA CALBRE %, TODAS 4 £

148 PARTES METALICAS ESTAN SOMETIDAS AL PROCESQ OE FOGEATIZADG PARA SU LIMPIEZS Y PREPARACION, FARA RECIBIREL il
ACABADO FINAL A BASE DE PINTURA £2 ECTROSTATLCA EPOXICA BN FOLYD TIPD GOFRADD, HORNEADA ENTRE 2:07C A 40°C, 2 4]
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL
AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012

INDUSTRIAS

 PLASTICO LAMINADO DE ALTA PRESIOH.

i
11 PIEZA CUBIERTA DE TRABAD, DF MADERA AGLOWERADA DF 38k DE ESPEROR, FORRADA DF PLASTICO LAMINADD DE ALTA

i “NODELO DAZDZ3A508L™ LIEA 2055
| SMETROS CABLE DE USQRUDO N 17

CUEHTH BN LA PARTE POSTERIOR GON UN REFUERZD LONGITUDINAL RETALICO Y URAS CAL 20 PARA SUECION, FORRADO CON |
WIDE. 1.22 W FRENTE, 80X ALTURK

*HODELG DA20154E24L™ LHER 2055

2PIEZAS GAJO STANDAR PARA HAHPARA, FABRICALC €O
{UENTA EN LA PARTE POSTERIOR (0N UK REFUERZO LOH
PLASTICO LARENARC DE A N,

MIDE: 1224, FRENTE. 505 SLTURK

“HODELO DA20154838L™ LINEA 205

IPIEZAS BAKD STANDAR PARS MARIPARA, FABRICADO CON
CUENTAE STERIOR COM UN REFUERZD

# TABLERD SOLIDG OF MADERA AGLOHERADA DE $ #4M, DE ESPESCR,
GITUnMAL KETALICO Y URAS CAL. 20 PARA SUJECION, FORRADC CON

OLDC BE MADERA AGLOMERADA GE ¥ ##1, DE ESFESOR,
B 54 TALICO ¥ URAS CAL 26 PARA SUJECION, FORRADD CON

i
HIDE: 322 . FREKTE, 130l ALTURE
"RHODELO DAZS4GEOL”  LINEA 2058

{ PEZA MEDID G40 CIEG0 LAMBIADO FOSTFORMADO:; FREKTE ALTUR: 12052 16 CH, ACABADO: POSTFORMADO LISO
SHODELD DAOS4SL”  LINEA,
1PIEZA WEDID G440 TROCUELADO LAMINADD POSTFCRMADD), FRENTE ALTURA: 1220 X15 C, ACABADC: POSTFORKADG LISO

1 PIEZA CONTACTD) DORLE POLARIZADO COM TIERRA AISLADA COLOR BLANCO
1 PIEZA CONTACTS DORLE FOLARIZADG CON TIERRA AISLADA COLOR NARENIA

2PIEZAS QLAVUA DE U5 RUDD CON ENTRADARECTA DE 2P0LOS, SHILOS PUESTA £4 TIERRA (15 AP, 125 VOLTS)

1 PIETA GABINETE RECTO A MAKPARA, FABRICAGD EN SUS COSTADOS A BASE OF TARLEROS DE FIBRA DE DENSIDAD HEDIA
{HDF: DE 16 M. DE ESPESOR, FORRADOS CON PLASTICO LAMINADO DE ALTA PRESION, BASE SUPERIOR E INFERIOR WETALICA
Ef CALIBRE 16, PUERTA DE HETAL LSO Y CALBRE 20, CON REFUER20, OOW SISTEMA DE CIERRE GO CORREGERAS €
HARCMA Y CERRADURA,

HIDE: $.220 M, FRENTE 4364 ALTLR

“ODELC DEARHES

1 PIEZS LAMPARA FLUORES :
MONOFASICA DE 127 ¥, 60 HERTZ, CON SISTEMA INTEGRADO SOH BALASTRA Y REACTOR DE ARRARQUE RAPICO, IHTERRUPTOR
JHTEGRAGO ¥ CABLE OF SONEXION ELECTRICA ANTIFLAMA, CON CLAVIIA £F UNON PARA CONTACTO POLARIZADD Y CANALETA
PARA SUIETAR CABLE & PANELERU, HERRAJES PARA SIECION Y CAPACIGAD PARA ALOJARLA POR DEBAJO DE LA CHARDLA
INFERIOR, )

HIDE: 510 §7 25 FONDC 250 M ALTURA.
~HODELD LAME :

PRESION POR AMBAS CARAS. CON C?\:‘e"s’O RECTO TERMCFUSIONADD SIK GROMMET,

VIDE: 1.320 4, FRENTE, 5201 FONDD, 750 # ALTURA

WODELC: Eoo48%  LINEA CUBIERTAS :

1 PEZA PORTATECLASO O BRAZO ARTICULADD ESPECIFICACIONES TECHICGAS: CORREDERA OE DESLIZEMERTO DE TEFLON,

|

e o T

' PARA ACCION SUAVE D GUARDABO Y ALEJADD D LAS RODLLAS, CHARDLA DE CARGANTA AJUSTABLE QUE ACEPTA LA ‘ -
$AYORIS DF LOS TECLAROS DE SOMPUTADORA, ACEPTA RANGOS DESDE 146 4. (375% HASTA 238 MM, {9.38" CUENTA CON ‘i‘ i
ARTICULACION DE PERBLA TIPO EQ'T RELLA PARA CONTROLAR TARTG ELEVACION COMO INCLINACION EN FORME SIMULTAREA g ;’I
TIEKE UN AJUISTS EN ALTURA bE 1§Z 1M, 8", PROPORCIDNE 25* DE AJUSTE CE INGLINACION: POSICION HACIA ARRIBA: 10° DE f«' if{' e
JHOLIHACICN HACHA ATRAS, 15° OF l‘r{CLle«ClGN HACIA DELAKTE, POSISION DF GUARDADU: 20° DE INCLINACION HACIA ATRAS, 05° Ty F
: [E DCLMACION HACIA DELANTE, ROTACICH O IR0 DEL BRAZO ARTICULADD: 60°, EL COMJIUNTG INCLUYE: PLAGA DE HOHTAJE A ! i}{ { Fa
; ! SUPERFICIE GF TRABAX) Y TORILLERIA, TODAS LAS PARTES MET ALICAS ESTAN SOMETIDAS AL PROCESD OF FOSFATIZADO AR AN 7
J | PARA SU LIMPIEZA Y PREPARAZIONA FI DE RECIBIR L& PHTURA "ROSTATICA EPOXICA EN POLVD, HORNEADA ENTRE 21D {'f" 3 {
‘ CYUET “HOCELD PT0E LIMEA ACCESORIGE 4 :Vj
{PIEZA PEGESTAL METALICO CON CUERFD BOLEADG, CON 1A GAVETA ARCHIVADORA PREPARADA CON GUIAS PARA ARCHAVG a4 !
SUSPENDIDG TAMAND CARTA, DOS GAVETAS PAPELRRAS Y CUENTS EN LA GAVETA SUPERIOR CON UNA CHAROLA LAPICERA BE | ;
; FOLIMERD CON CUSTRC COMPARTIREHTOS {D0S PARA LAPKE BOS PARA CLIPS), DORREDERAS DE IMPORTACION ;
1 EMBALINATAS FABRICADAS GO AGERC OE PRECISION [BRADO 209, °'(Eg,b‘§§?u AS BE % OF EXTENSION TOTAL Y CON UN ;
! £ AMGO D CARGE DF 45 X3S, POR PAR, EM LA GAVETA DE ARCHIG U1 74 CON UNAEYTERSION TOTAL, JALADERAS HETALICAS :
¥ CERRADURA GEN ABRICADD EN LAMINS DE ACERS ROLARO ENFRIO EN LOSISIGUEHTES CALISRES, CUERPO CALIBRE Loy
24, CUBIERTA G COHDC CALIBRE 13, BAVETAS CAURRE 22/ FRENTES BE BAVETA CALBRE 22, Z0CLG CALBRE 16, 1 | i i
P e A |
ey i i ;i / | . “
H v i
! "'n/v \ ,'f |:
WDUSTRIES RIMERA, §# DECY. | A by @ .
3V LAVIER RIUN GOSET NG 383 COL GLIAGALLPE DELHAORAL T (]

-




INCONFORME:

RIVIERA, S.A. DEC.V.

ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INDUSTRIAS

| UREZADE ! { . Vi

|

TESTERD CALBRE 2, TODAS 143 SARTES NETALICAS ESTAR SCMITIDAS AL PROCESD D FOSFATIZADO P4RA SU LIWPIEZA Y

PREPARSCICH, PARA RECIEIR £L ACARADO FINAL & BASE DE PINTURA ELECTROSTATICA EPONICA EN POLVO TIPC GOFRADO,

HORNEADAENTRE 210°0 Y 240

RIDE:, 230 B FRENTE, 575 4 FONDQ, 705 M. ALTURS.

"HMODEL0 ST014ST LINEA DEGUARDAS" : .

1 PIEZA CESTO METALICG PARA PAPELES, FORMA RECTANGULBR ESHALTADD, FABRICADD) EN LAMINA DE ACERQ £OLD ROLLED

CALIBRE 27, TOOAS LAS PIEZAS JMETALICAS ESTAN SOMETIDAS AL PROCESD DE FOSFATADO, PARA SU UMPIEZA ¥

PREDARACION Y REGIRIR EL ACABADO FINAL A BASE DZ PIHTURA ELECRROSTATICA ERPQRICA EN POLVO HORNEADA ENTRE 210°C

¥ UG :

SIDE: 320 ], FRENTE, 170 M. FONDG, 320 WL ALTURA.

SHODELO 350" LINEA ACCESDRIDS

1 PIEZA SILLA CPERATIVA GIRATORMA DE RESPALDO NEDID, CON BRAZDS,

L4 ESTRUCTIIRA INTERNA SE COMQGNE DEDOS PARTES TASENTO Y RESPALO0 3, EL ASIENTO ESTA FABRICADD CON

HACERA LAWRNADA . CONTRACHAPEADA Y WOLDEAD A GASE [€ PRESION Y ALTA FRECUENCA ELECTAICA , PARK

FORMAR UMA PLACA UNIFORME OF 1244 DF ESPESOR DICHO ASVNTO PRESENTA AL FRENTE UN MOLDEADO EN FORMA DE

CASCADA, & FIN OF PERMITIR LA CIRCULACION SANGUINEA 4 EL CONJINTO PIERNA MUSLO. EL RESPALDC ESTA FABRICADD A

£45F DE UNA PLACA DE POUPROPILENO RETICULAR. EL RESPALDO ,A SU VEZ . CUENTA CON U MOLDEADC CURVO

FARA PROFORCIGNAR LNA ANPLIA ZONA DE SCPCRTE LUMEAR

L4 ESTRUCTURS INTERNA CUENTA CON INSERTOS METALICOS ROSCADOS | PARA TODCS LOS ENSAMBLES REQUERIDOS .

SU FORMA ERGONDMICA S ADRPTA PERFECTAMENTE 4 PERSONAS OF CUALOUER CONSTITUTION Y TAMARG. PARA

10005 LGS MODELOS | L4 VSTA DEL RESPALDO Y {4 TAPA FEROR DEL ASIENTO CUENTAN CON UNA CARGASA O TARA

BE POLIPROPLENG INYECTADS £8 COLOR NEGRO.

CUENTA COR UN MECANISHO DE CONTACTO PERMANENTE NORMAL, GON CONTROL INDEPENDIENTE DE RECLINACIGN DEL

AESPALDO POR MEDIC GE UHS PERILLA DE BLOGUED . £L RESPALDO CUENTA CON AJUSTE TANTO DE PROFUNDIDAD

COMO DE ALTURA PARA SJUSTARILA ZONA LUMBAR. 4 .

2L ACOJNAIENTO ESTA CONSTIRUIDO POR ESPUMA DF POLIRETANG RESILENTE, PERMEABLE AL PASD DEL ARE(28

FT37 8N, WNMO), DE 505 XGA™ DF DENSIDAD . ANTILERGICG  EL RESPALDO ESTA EABRICADO CON PLANGHA POLICEL
| '

X

DE 35135 !

10$ DESCANSA BRAZ0S ESTAY FABRICADOS A SASE DE POUPRCPILENG INYECTADO RIGIDO EM COLOR NEGRO, DE 0OS
TIPOS (BILL, POP ), LOS MISMOS, ESTAN ENSAMBLAOCS AL ASIENTO POR MEDID DE ISERTCS METALICOS ROSCADOS EX
CONTRASENTIDG . i )

£L SISTEMA DE CONTROL OF ALYURA SE LLEVA AL GARD POR HEDIG OF UK PISTON DE GAS { MITROGENO j , CON DOS
CAMARAS DE COMPRESION 7 EXPANSION , CON UNMA PRESISH DE CALBRACION OF 330 NiW. CLASE 3 CUENTA CON UN
SISTERA OF ELOOUED 4 DIFERENTES ALTURAS . EL PISTON DE 8AS SE INSERTA SUBRE LA BASE 0F GINCO PUNTAS .
B UN ALOJAMENTS CGHICO EL CUERPO DEL PISTON £STA PROVEGIDD POR UNA CUBIERTA CLINDRICA TiPO
TELESCORI | RETRACTL | FABRICADA SON POUPROPUEMD SOLOR NEGRD . EL ACCIONAWIENTO DEL PISTON SE HACE
POR MEDIO OF UNA PALANCA INGEPENDIENTE L PISTON CUENTA COM UidA RESISTENCIA PROBADR DE FOR LO HENOS
160,000 CICLOS DE USO CORTANUG . EL PISTON DE GAS CUMPLE CON LAS NORMAS DIN - 4650, ,

LA BASE OF LA SILLERA SEVILLA] ES PENTAGORAL { OF CINCO PUNTAS), CON GRO OF 38¢° , OF 2" OE DIMETRO,
ENTRE CENTROS OF YRES RODAIAS. CUENTA COX UN LMITE DF CARGA OF 175 G | MINIMO } . CADA APOYD DE 1A
BASE TIENE UM ALOJAKIENTO. PARA LA SUIECION DE LAS RUDAIAS |, LAS CUALES SON INTERCAMBIABLES . AL CENTRD
NE LA BASE TIENE UN ALOJSMIENTO CONICO DONDE SE WSERTA £L PISTON DE GAS . LAS BASES DF (AS SLLAS
ESTAN FABRICADAS POR IRVECCION REVICULAR, EN UNA SOLS PIEZA, CON UNA MEZCLA DENYLON Y FIBRA DE VIDRIO
EN UNA PROPORCICN DE 30% Y 70% RESPECTIVAMERTE, EN COLOR NEGRG.

TODAS LAS PARTES METALIOAS ESTAN SOMETIDAS AL PROCESO BE FSFATIZADO PARA SU LNPIEZE Y PREPARACION & FIN DE
RECIBIR LA PINTURA ELECTROSTATIDA EPOXICA EN POLYO, RORNEADA ANTRE 2:0°C Y 240°C OF TEMPERATURA .

LA SILLA CUMPLE O EXCEDE CON £AS HORMAS ANSHBIFYA

TAPIZADC £N TELA 100% POUESTER, 30 HLOS POR PULGADA, BACKING RESINA UINR ACRRICA CON RETARDANTE AL FUEGC
CERTIFICAZO ASTMDL4131888

MIDE: 500 M FRENTE. 5704 FOHDQ, 39001.64 1. ALTURS,
MODELG: SYMIZSITDE  LINFASEVILLA *‘\)2 ,
SPIEZAS CAMAL PASACARLES METALIDG CALIBRE 20 PARA R4 DE 1520 1., TODAS LAS PARTES METALICAS
ESTAN STHETIIAS AL PROCESO DEIFOSFATIZADC PRRA & EFARACIGH, PARA RECIBIR ELACABADC FNAL & 94SE

OF: PINTURA ELECTROSTATICA EPQXICA £ BOLYG THO GOFRAD0, HORNEADA E?—.’TRE’,?%E’C # 246°C, CON LO QUE DA UNA
7

FREFTEL:
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INCONFORME:
RIVIERA, S.A.DEC.V.

ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012

INDUSTRIAS

“MODELD DATCE) LiHER 2055
2PIEZAS REHATE FINAL NETALICO PARA MAMPARA DE 1642 1, OF ALTURA FABRICADO £ LAMINA ROLADA BN FRIO CALIBRE 20 :
CON REFUERZO EN CAUIBRE 22, TODAS LAS PARTES METALICAS ESTAN SOMETIGAS AL PROCESO DE FOSFATIZADD PARS 3U _‘
LMPIEZA ¥ PREFARACICH, PARA RECIBIR L ACABADO FINAL A BASE DE PINTURA ELECTI OSTATICA EPOYICA EX POLYD TIPC
GOFRADC, HORMEADA ENTRE 210°GiA 240°C, CON LO QUE DA UNA CUREZA DE 4H
WDE 1S MALTURA. !
*HODELD DAN2165S™ UBEA 358 i
2PIEZAS RELLENO ENL" HETALICD PARA MAMPARA DE 12424, DE ALTURA, FABRICADG EN LAMINA ROLADA EN FPI) CALIBRE ;
30, TODAS LAS PARTES METHLICAS ESTAN SOHETIDAS AL PROCESO OF FOSFATIZACC PARA SU LMPEZA Y PREPARACION. PARA |
RECIBIR £L ACABADC EMAL & BASEIDE PINTURA ELECTROSTATICK EPOXICA EN POLYO TIPO GOFRADO, HORNEAD ENTRE 210 ;
A 240°C, CON LC CUE DA UNA DUREZA DE 4H
WIDE: 1530 M. ALTURA i
“HODELD DA3024EES™ LINEA 205 :
$PIEZAS HOLOURE SUPERICR A MAMPARA SOLEADA, PARA BARCO DE 2060 Y 2055, FRENTE DE MAMPARA: 1220 CH., ACABADC: !
METAL | i
HODELD. 01033488 URER: 2060 {
JPIEZAS RELLERD INTERIGR EN "L ALTURS DE SUAMPAR: 1642 CH, ACABADD: METAL
MODELD: D302655  LINEA: 2080
4 PIEZAS CONECTOR EX *L: ACARADC: HETAL
HODELO" D30328 LIHEA, 2060
A PIEZAS CONECTOR ErL* ACABADC METAL
HODELO: D30GIC LiNEA: 206¢ :
PIEZA TAPA EX"L* PARA MOLDURASOELADR, ACARADD PLASTICE |
$10DELO: 030338 LINEA: 2080 i :
IPIEZAS TAPA FINAL DE 200LC; ACABADO: HETAL ; :
: HODELD: 031615 {INEA: 3085 : :
18 PIEZAS TORNILLO SUTORRCSCANTE DINHETRG DE 916" 47" PAVDMADD, ACABADD: METAL :
MODELO; D31138 LINEA: 2063 |
16 PIEZAS TORNILLO AUTORROSCANTE DF DIAMETRO 447 X 12" FAVOHATO; ACABADCI METAL :
HODELD: 031128 LINEA: 208D ;
10PIEZAS PLiA DF CABETA FADORA PHILLPS DEL N, 102 314" PAVORADK, ACRBARO: METAL §
MODELD: 531938 LINES: 2080
hN 9 PIEZAS PlJA DE CABEZA FLIADORAIPHILLIPS DELNO §X 112" PAVGHADD; ACABADE: METAL ;
LN MODELO; D317 LINEA: 208 :
N, APIEZAS PidA DE CABEZA FURDORAPHILLIPS DEL HO. 16X I" PRUGNADD PARA MADERA, ACABADC: METAL !
N MODELO: 033188 LINEA 2080 !
1 PIEZA MENSULA DERECHA PARA CUBIERTA; ACABADC: METAL i
MODELO: 012168 LINEX 2080
{ PIEZA MENSULA IZQUERDA PARA ?ueazm ACABADO: METAL \
MODELO:DS21SS  LINEA 2088,
' 1 BIEZA MENSULA PARS MAMPARA TERMINAL DERECHS ACABADC: HETH,
\j N HODELO: 032448 LINEA; 2680
RN 1 PIEZA MENSULA PARA MAKFERA TERMINAL DERECHA ACABRO0: METAL
s MODELG:D3215S  LINEA 2080
]
CARACTERISTICAS TEGNICAS DE LAS MAMPARAS LINEA 2058
LAS MAMPARAS SON DF 50 L, ESTAN CONSTRUIDAS DE UN MARCO ESTRUCTURAL LETALICO ACARALADG PERIMETRAL DE 53
444 POR 55 144 DE SECCION, £N LAMINA OE ACERO ROLADA EN FRIS GALIBRES 13 20 CALIDAD 1010,
L4 ESTAUCTURA CUENTA CON Ut SISTEMA DE RANURADO PARA PODER ALOJAR LOS ELEMENTOS BE SUJECION {Ufta) OF LOS
PANELES EXTERNOS, DEBIDO AL DISENO DE LA ESTRUCTURA HETALICA ES COMPLETAMENTE RIGIDA Y CUENTA CON ENCELENTE
ESTABILIDAD ECANICA. TODA LA SSTRUCTURA SE ENCUENTRA UMIDA POR HEDIO DE PUNTCS CE FUSICH {PUNTEADGRA] QUE
PERMTE VER UNA ESTRUCTURA LIMPIA DE SOLDADURAS. LAS CREMALLERAS Y UNION DE MAHPARAS CUENTAN BN 108
COSTADOS DF LA ESTRUSTURA COR POSTES TIPO CANAL DE Lai, OF ACERD ROLADA EN FRIO GALIBRE 16 CALIDAD 101z, CON
£ DISERO AGECUADO DE POS!CIOg'ES PARA RECIBIR L& CREMALLERA THPO K3 EN INTERVALOS DE 25,4 MM (17,
LA UNICH D HAMPARAS EN TODAS SUS OFRIVACIONES {1, X Y LINEA) SE ERECTUA POR Ma/g'f T PLACAS UMION DE LAMINA
DE ACERO ROLADA 5N FRIG CAUBRE 1) CAUDAD 11D Y TORAILLOS WECANICOS, LOAIUE PROPCRCIONA UNA UNION |
[ /] s
| LA // /-
j \\yx \\ %/
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INCONFORME:
RIVIERA, S.A. DEC.V.

mng

| LAS MAMPARAS TN 1A
FRIC CALIBRE 21 CAL 3 !
EL AREA DE. 20010 DE (A8 MAMPARAS £€ DE LAMIGA RCLADA €3 FRIC GRLIBRE 18 CALIDAD 1013 CON PASC LIBRE DE 50 k¢ 1
~20 484 D ALTURS, OCH AZCESC PARA ELECRIFICACITN TRADICICAL COMO PARA RECIBR ARNES ELECTRICO PREFA3RICADG.
(UENTA TAMEIER CON TAPA 3RATIR|ES PR ASBAS CARAS DF LAS HAUIPARAS, REGISTRABLES A BASE OF BISAGRAS Y SEGURTS
METALICOS, C0F £L FIN 0F TENERIUN FACK ACCESD Y HIANTENIENTO EN EL SISTEMA ELECTRICO BN LOS EXTREMCS LAS
LALPARAS CUERTAR 003 UM REVATE VERTICAL FINAL EL CUAL A SU VEZ TIENE EN Lk PARTE INFERIOR {00103 UNA TAPA
DESPREHDILE LA SUAL PERMITE £ LIBRE TRANSITO DEL CABLEALO ENTRE MAMPARK ¥ MAMPARA,

ARG PARTE INFERIOR) CLENTA CON DS NNELADORES CON BASE CE HYLON DE 782 1AM DE 8 ¥ COK
TORMILLO O S 428 OF 2 POR 524 DE LARGO, ESTOS MVELADORTS  5E ATORNILLAY AL 20CLC POR MEDID DE TUERCA
CILINDRICAS METAUCAS. :
£ LAS HAMPARAS L ESTRUCTURAINTERNS FUNCIONS TAMRIEN COMO DUCTOS VERTICALES 55 484 X 536 BM, ASTRASHC SONUN
DUCTO SUPERIOR INMEDIATAMENTE PR DEBAJD DE LA MOLTHRA 3 B 127 X 50 18 DEALTURA.
POR OTRC LADD, LA ESTRUCTURA CUENTA EN LA PARTE LATERAL CON DUCTOS LATERALES TROQUELADOS OE 35 4 X 70 414,
£5TOS SE COMUNICAN ENTRE 51 CON CANALETAS METALICAS WYERGABIABLES DE 38 B X 38 it DE ALTURA, PARA FACIITAR
EL CABLEADD ¥ COLOCAR ADITAMENTOS DE VOZ Y DATOS, TAMBIEH PERMITR EL PASC CONTINUQ Y VERTICALMENTE ENTRE
HAHPARA Y MANPARS, i
125 CARAS EXTERIORES DF LAS MAMPARAS SE CUBREN CON PANELES INTERCAMBIABLES A LOS CUALES SE LES PUEDEN
ALQJAR ADITAMENTOS PARAVOZ Y DATOS COMO SON ROSETAS Y TAPAS FRONTALES.
TOOAS LAS FARTES METALICAS SOF SOMETIDAS AL PROGESO OF FOSRATIZADC PARK SU LIWFIEZA DE LA SUPERFICK, DE ESTA
FORMA Lt ESTRUCTURA QUEDA PROTEGIDA CONTRA LA CORRGSION, PARA POSTERIORMENTE RECIBIR EL ACABADC FINAL A
RAGE OE PINTURA ELECTROSTATICHEPOXICA EN SOLVG TIPD GOFRADG HATE 1007 HEBRIC HORNEADA A 220G CORLOQUE DA

| UMADUREZA4H.

GERANTIAPOR & AROS POR SEFELTOS DF FABRICACION Y VIIDS OCULYCS
£ A0ZFTH LA TRAMSFERENCIA DE CONOCIMIENTOS DEL ARMADO & PERSORAL DE LA CONVOCANTE.

CESCRIPCION

1
SUEPARTIDAS o
SURINISTRO Y ARMADG DE MODULO PARA ANALISTA T2AY LIHEA 3055, COMPUESTC ELD SIGUIERTE:

1 BIEZAS MARCO DE MAMPARS, FABRICAD) TOTALMENTE CON ACERG ROLADO EN FRIC TiPQ 10-16, ESTRUCTURA CALIBRE 1R Y

7 ACANALADO PERIIETAR: OF 53 MK POR 55 Mid OE SECCIGH, LA ESTRUCTURA CUENTA CON UN SISTERA D RANURADO PARA

PODER ALGJAR LOS ELEMENTOS DE SUJECION OE LOS (AI08 EXTERNOS, MOLDURA SUPERIOR METALICA CALIBRE 20, TODAS

L4S PARTES METALICAS £STEN SOMETIDAS AL PROCESO DE FOSFATIZALG PARA Si3 UMPIEZA Y PREPARACION, PARA RECIBIR EL

ACABADO FINAL 4 BASE DE PINTURA SLECTROSTATICA EROXICA N POLYQ TIPG GOFRADC, HORNEADA ENTRE 21%°C A 240°C, |

CON LO QUE DA LA DUREZR DE 4H;

HIDE: 4 220 M. FRENTE, 055 1. FONDG, 1.000 M ALTURA

“HODELD DAIGI04341S” LINEA 2058

20IEZAS GAIC STANDER PARA MAWPARA, FABRICADG CON TA

CUENTA EN LA PARTE POSTERIOR QON UN REFUERZO LONGITUDINAL 1%

PLASTICO LAMINADO DE ALTA PRESION.

WMIDE: 1.220 k¢ FRENTE, 550 1 ALTURA

SRODELD DAZOYSag 1" LIKEA 2085

3PIEZAS GAIC STAKDAR PARA MAHPARE. FABRICADC CON TABLERC SBLIDG DE MADERA AGLOMERADA DE § M. DE ESPESOR,

CUENTA EN L& PARTE POSTERIOR ON UN REFLERZO LONGTRUDINAL METAUCS Y URAS CAL 20 PARA SUSECION. FORRADO GOR

PLASTICO LAMIRADO OF ALTA PRESION,

MIDE: 1,220 4, FRENTE, 500 M. ALTURA,

“HODELO DAL 154324 LINGA 2658 -

SPIEZAS GAJG STANDAR PARA MAPARA, FABRICADO COH TARLEY 73 SO0 LF MADERA ACLONERADA DS 3 MM, OF ESPESOR,

CUENTA X LA PARTE POSTERIOR GOH U REFUERZC LONGIOI, METAI0C Y URBS CAL EO’,?‘FEA SUSECION, FORRADO CON
T ; 7

7 MADERK AGLGHERADA OF 2 444, DE ESPESOR,
KLICO Y LIHAS CAL 26 PARA SUJECION, FORRADO CON

~3
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INDUSTRIAS

AP




-? ,a_ ma.

SO0y ORGANO INTERNO DE CONTROL ~ ~
S & :
8 2, EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
2 g Y SEGURIDAD NACIONAL
%@ il AREA DE RESPONSABILIDADES
SEES EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS

RIVIERA, S.A. DEC.V.

FLAGTICD LAMACE U FLTA PREGIDH. :
FADE: 1,250 M, FRENTE, 300 % ALT ;
MODELO DADISIIE™
1 PIEZA HEDIO GAID DIEG0 LAHINAL
ODRLODAZNSE”  UNEAZS3S . :
 DEZh MEDID GAIO TROLELAGO LAHINADE POSTFORWADO; FRENTE AL TURA 122035 C1, ACABAOE: POSTFORMADDLISO
“MODELO DAZ035250L"  LNEAZ0SS
5 METROS CABLE D USORUDG 2X 12
{ PIEZA CONTACTO DOBLE POLARIZADD CEN TIERRA AISLADA COLOR BLANCG
1 PIEZA CONTAGTO DOBLE POLARIZA00 CON TIERRA AISLEDA COLOR NARAIA
2PIEZAS CLAVIA DE USO RUGC COf ENTRADA RECTA DE 2 POLGS, § HA.0S PUESTA EN TIERRA 115 AP, 125 VOLTS) ;
£ PIEZA CUBIERTA DE TRABALD, DE MADERA AGLOMERADA DE %01l DE ESPESOR, FORRADA DE PLASTICO LAHINADO 02 ALTA
SRESION POR AHBAS CARAS, CON CANTO RECTO TERMOFUSIONADO SIN GROMHET. ;
HIDE: 3200 M. FRENTE, 5004 FONDD, TSOMALTURA
WODELO: G653 LINEA CLBIERTAS ;
 PEZA PORTATECLARG DF SRAZ0 ARTICULADO ESPECIFCACIONES TECNICAS: CORREDERA DE DESLIZAMIENTD DE TEFLOK,
biRA ACCION SUAVE DF GUARDADO ¥ ALEIADO DF LA RODILLIS, CHAROLA D GARGANRA AJUSTABLE QUE ACEPTA LA ]
tAVOR B2 L0S TECLADCS OF CORPUTADORA, ACEPTA RANGOS DESDE 146 b, (5757 HASTA 208 1, (358 CUENTA CON l
SRTICULACION DE PERLLA TPO ESTRELLA PARA CONTROLAR TANTC ELEVACION COMO INCLNACION EN FORNA SHLTANEA :
TENE U ARISTE EX ALTURA OF 182 M. ), PROPORCIONA 25° DE AJUSTE DE WCLIVACION. POSICION FACIA ARRIBA. 1" DE :
A UNACION FACIA ATRAS, 12 OE IRCLINACION HACIA DELSATE, POSICION DE GUARDAD: 20 OE INCLIN(CION HACIA ATRAS, U5
0= INELIACION HECI DELANTE, ROTACION O GIRO DEL BRAZO ARCULADO, 36", EL CONJUNTO RCLUYE: PLACA DE MONTAJE A :
CLPERFICE D TRARALD ¥ TORNLLERLS, TODAS LAS PARTES METALICAS ESTAN SOMETIDAS AL PROCESO DE FOSFATZAS0
BARA SU LPIEZA Y PREPARACION.A FI DE RECIBR Ui PINTURA ELECTROSTATICA EPOXICA EN POLUO, HORNEADA ENTRE 210 :
«wyan'C,  “HODELGPTOTl  LNEAACCESORIOS
< PlEZh FEDESTAL HETALICO CON CUERPG BOLEADO, CON LA B4VETA ARCHVADORA PREPARRDA CON CUIAS PARA ARCHIG
SISPENDIDG TALARO CARTS, D03 BAVETAS PAPELERAS ¥ CUENTA EN LA GAVETA SUPERIOR COR UNA CHAROLA LAPICERA DE
FOLHERG COM CUATRD CONPARTMIENTCS (D05 PARA LAPICES Y DOS PARA CLIPS), CORREDERAS DE IiPORTACION N
ENRALINADAS FABRICADAS CON AERO DE PRECISION [GRADO 200} PRELUBRICADAS DE % DE EXTENSION TCTAL Y CON UN
» SAGO DE CARGA DE € GS. POR BAR, EN'LA GAVETA DE ARCHNO CUENTA, CON UNA EXTENSION TOTAL JALADERAS HETRLICAS
= ¥ CERRAGURE CENERAL, FABRICALO EN LAKINA DE ACERD ROLADO EX FRID EN LOS SIGUENTES CALBRES, CLERPO CAUBRE
24, CUBERTA CALIBRE 22. FONDO CALIBSE 16, GAVETAS CALBRE 22, FRENTES DE GAVETA CALBRE 22, 20010 CALBRE 15,
TESTERO CALIRE 24, TODAS LAS RARTES HETALICAS ESTAN SOHETIDAS AL PROCESO OE FOSFATIZA00 £AR% 3 UNPEZS Y
PREPARKCIAN. PARS RECIER EL ALABADO FINAL & BASE OF PINTURA ELECTROSTATICA EPOXICA EN POLVS TIPO GOFRADC,
HORMEADS ENTRE 246°5 Y 240°C. ;
WDE: 365 b, FRENTE, 575 b, FONOG. 705 ¥ ALTURA ;
MODELG STOMS®  LINEA DEGUARDAS™
& PIEZA CESTO METALICO PARA PAPELES, FORME RECTANGULAR ESALTAED, FABRICAD EN LAMNA DE ACERO COLD ROLLED
| SHUBRE 22, TODAS LES PIEZAS HETALICAS ESTAN SOMETIAS AL PROCESO OE FOSFATIZADO, PARA SU LWPIEZA ¥
PREPARACIGH ¥ RECISIR EL ACABALO FINAL & BASE DE PTURA E:ECTROSTATICA E20KICA EN POLUC HORNEADA EMTRE 21€°C
b, Y2,
S 40E 420, FRENTE, 170 b FONDE, 320 HL ALTURA
prag “UODELG 3507 LINELACCESORIOS
‘ 1 PIEZA SILLA OPERATIVA GIRATCRIA DE RESPALDO MEDID, CON BRAZDS.
1 LA ESTRUCTURA TERN SE COMPONE DE DOS PARTES {ASENTC Y RESPALDO ), EL ASIENTO ESTA FABRICADO CON
VADERA LAWNADA . CONTRACHAPEADA Y MOLDEADA A BASE OF PRESION ¥ ALTA FRECUENCI ELECTRICA , PARA
FORMAR UNA PLACA UNFORUE OF 125 DF ESPESOR DICHO ASIENTO PRESENTA AL FRENTE UN HOLDEADG EN FCRMA DE \
CASUAGA & 1 DE PERHTIR LA GRCULACION SINGUREA EN EL CORUNTO PIERWA VUSLO. EL RESPALDO ESTA FABRICALO A A / /
\ y
/

A

PR £
ha

e

GASE D UG PLACA DE POLPROPAENO RETICULAR. E1 RESPALDD & SU VEL , CUENTR CON UN HOLDESCO CURVC /i
PARS PROPCRIIONAR UNA AMPLIA ZONA CE SOPORTE LUMBAR. AN
LA ESTRUCTURS HTERNA CUENTA CON INSERTOS METALIEDS ROSCADOS , PARA TODDS LOS SHSAUBLES RECUERICOS - SN
| S0 FORUS ERCONOMCA SE ACAPTA PERFECTAMENTE & PERSONAS DE CUPLOVIER CONSTITUCION Y TAMANO, PARA / iy
i 10005 105 MODELGS . LA VISTA DEL RESPACDO ¥ LA TAPA FERIOR DEL ASIENTO CUENTAN CON UNA CARCASA OTAPA
{ 9E POLPROSILENG INYECTADD ENTOLOR HEGRO, o , /
| CUENTA COK UN SECAHEHO DE CONTACTO PERMANENTE MRl DQU CONTROL ROEPENDIENTE OE RECLNACION DEL /
| RESPALDO POR MEDID OF UNA PERILA DE BLOGUEQ . £}/ RECPAIDD CUEHTA COR AUSTE TANTO OE PROFUNDIDAD /
7 7 e

«
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SECRETARIA DE LA FUNCION PUBLICA

RIVIERA

ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A.DEC.V.

COMO DE ALTURA FARA AJUSTARILA ZONA LUMBAR.
FT3/ MIN. WINMO) . OF 505 KG 1™ :
DF 35/35 M* i

TIPOS { BILL, POP ). LOS MISMOS,
CONTRASENTIDO .

CAMARAS DE COMPRESION ¢ EXP) »
SISTEMA DF BLOQUED A DIFEREMTES ALTURAS . €L PISTON

LA BASE DE LA SILLERIA SEVILLA! ES PENTAGONAL { DE CINCO PUNTAS )
ENTRE CENTROS DE TRES RODAJAS. CUENTA CON UN UMITE DE CARGA
GASE TIENE UN ALOJAMIENTO PARA LA SUJECION DE LAS RCDAJS | LAS

L4 SILLA CUMPLE O EXCEDE CON LAS NORMAS ANSI-BIFMA

CERTIFICADO ASTM-D-6413-1599
MIDE: 600 14, FRENTE, 570 8, FONDO, 830/1.01 M ALTURA
WCDELO: SV042251708 LINEA:SEVILLA

DUREZA DE 4H

“MCDELG DA1D50435” LINEA 2055

GOFRADO, HORMEADA ENTRE 210°CiA 240°C, CON LD QUE DA UNA DUREZA DE 4H
MIDE: 1 230 8. ALTURA, i
GODELO DACZ141S™ LIHEA 2055

2 PEZAS RELLENG EN “L” METALICD PARA MAMPARA DE 1342 1. DE ALTURA, F
20 TODAS LAS PARTES METALICAS ESTAN SCMETIDAS AL PRE
RECIBIR EL ACASADG FINAL & BASEDE PINTURA ELECTROSTATICA EPOXICA EN
4 240°C, CON LO QUE DA UNA DUREZS DE 2H

MIDE: 1.630 M ALTURA :
“MODELO DA2024415

LINER, 2055

HETAL x

MODELD: D1083485 LINEA: 2080

IPIEZAS RELLENO INTERIOR EN "Lt ALTURA DE MAMPARA: 104.2 Chi, ACABACO:
MODELD: DA0IS4S  LINEA' 2680
4 PIEZAS CONECTOR EN "™ ACABARDC: METAL
MODELD: 030528 HEA: 2060

4 PIEZAS CONECTOR EN "L, ACABADO: METAL
KIODELD: DIO6IC LINEA; 2085

2 PIEZA TAPA FINAL DE ZOGLO, ACABADC: METAL
HODELO' DIMCIS  LINEA 2960 | -

DE DEMSIDAD , ANTIALERGICH , EL RESPALDO ESTA FABRICADO CON PLANCHA POLICEL

103 DESCANSA BRAZOS ESTAN F.QBR}CAL‘GS A BASE DE POLIPROPILENO INYECTADO RIGIDO EN COLOR NEGRO, DE Dos
ISTAN ENSAMBLADOS AL ASIENTO POR MEDIO DE INSERTOS METALICOS ROSCADOS EN

£ SISTEMA DE CONTROL DE ALTURA SE LLEVA AL CARO POR MEDIC DE UN PISTON DE GAS ( MITROGENQ ) . CON DCS
EXPANSION |, CON UNA PRESION DE CALBRACICN OE 350 NW. CLASE 3, CUENTA CON UN '
{ DE GAS SE INSERTA SOBRE LA BASE DE CINCO PUNTAS , |
EN UN ALCJAMIENTO CONICC .iEL CUERPO DEL PISTON ESTA PROTEGIDD POR UNA CUBERTA
TELESCOPIO , RETRACTIL , FABRICADA CON POLIPROPRENO COLOR NEGRO . EL ACCIONAMIENTO OEL PISTON SE HACE
POR MECIC DE UNA PALANCA IMDEPENDIENTE . EL PISTON CUENTA CON UNA RESISTENCIA PROBADA DE POR LO MENOS
100060 CICLOS DE USC CONTINUG . EL PISTOR DE GAS CUMPLE CON LAS NORMAS DIN -485C.

DE LA BASE TIENE UN ALOJAMIENTO CONICO DONDE SE INSERTA EL PISTON DE GAS . LAS BASES DE LAS SILIAS
ESTAN FABRICADAS POR INYECCION RETICULAR (EN UNA SCLA PIEZA , CON
EN UNA PRCPORCION DE 30% Y 70% RESPECTIVAMENTE, EN COLOR NEGRC.
TOBAS LAS PARTES METALICAS ES!‘,AN SOMETIDAS AL PROCESO DE FOSFATIZADO PARA SU LIMPIEZA Y PREPARACION A Fid DE H
RECIBIR LA PINTURA ELECTROSTATICA EPOXICA EN POLVD, HORNEADAANTRE 210°C Y 240°C DE TEMPERATURA. {

TAPIZADO EM TELA 100% POL‘ESTEF 30 HILOS POR PULGADA, BACKING RESINA VINIL ACRILICA CON RETARDANTE AL FUEGC

£ PIEZAS CANAL PASAGABLES METALICO CALIBRE 20 PARA FRENTE OF MAMPARA DE 1220 M., TODAS £AS PARTES METALICAS
ESTAN SCMETIDAS AL PROCESO DEFOSFATIZADO PARA SU LIMPIEZAY PREPARACION, PARA RECIBIR EL SCABADD FINAL A BASE
DE PINTURA ELECTROSTATICA EPOXICA EN POLVO TIPG GOFRADO, HORNEADA ENTRE 210°C A 240°C, CON LO QUE DA UNA H

2 PIEZAS REMATE FINAL HIETALICC PARA MAMPARA DE 1.132 M. DE ALTURA, EABRICADO EN LAMINA ROLADA EN FRIO CALIBRE 20
CON REFUERZC EN CALIBRE 22, TODAS LAS PARTES METALICAS ESTAN SOMETIDAS AL PRCCESD DE FOSFATIZADO PARA Su
LIMPIEZA Y PREPARACION, PARA RECIBIR EL ACABADG FINAL A BASE DE PINTURA ELECTROSTATICA EPCXICA EN POLVC TIPG

£50 DE FOSFATIZADO PARA SU LIMPIEZA Y PREPARACIOR, PARA

3 PIEZAS MOLDURA SUPERIOR A MAMPARA BOLEADA, PARA MARCOC DE 2080 ¥ 2065 FRENTE DE MAMPARA: 122.0 Ci., ACABADO!

EL ACOJINAMIENTO £STA CONSTITUIDO POR ESPUMA DE PCLIJRETANG RESILENTE . PERMEABLE AL PASO DEL ARE (2.0 i

CIINDRICA TIPO

, CON GIROC DE 260° , DE 23 OE DIAMETRE,
DE 175 KO { MINIMO § . CADA APOYD DE tA
CUALES SON INTERCAMBIABLES . AL CENTRO

UNA NMEZCLA DE NYLON Y FIBRA DE VIDRIO

ABRICADC EN LAMINA ROLADA EN FRIO CALIBRE

POLVD TIPC GOFRADO, HORNEADA ENTRE 210°C

METAL

1 //
IAS RIVIERA, S.A. DE SV, ‘
R A0J0 GOMEZ HO. 386

neo ~ O aninn

COL GUADALLPE DEE MORAL ;
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A. DE C.V.

SECRETARIA DE LA FUNCION POBLICA

BIVIERZA

I0DELO: 31118 LINEA: 2038 !
15 PIEZAS TORNILLO AUTORROSCANTE DE DIAMETRO 14" X 112" PAVONADS; ACABADO: HETAL :
HODELG, D31128 LINEA: 2050 :
16 PIEZAS PHA DE CABEZA FIJADORA PHILLIPS DEL NO. 16 X 314” PAYONADO; ACABADC: METAL |
1AODELD 03113 LINEA; 2*“6{2 - :
5 PIEZAS PUJA DE CABEZA FADORA PHILLIPS DEL NO, § X 112" PAVONADD; ACABADD" META! !
WODELD: B31478 LINEA: 2080 :
3 PIEZAS PliA DE CABEZA £LAADORA PHILLIPS DEL NG, # X 17 PAYONADI) PARA MADERA; ACABADO: WETAL

IODELG: D3118S LiNEA: 208
§ PIEZA MENSULA DERECHA PARA
WMOBELD: D3218S LINER: 2080
1 PIEZA MENSULA IZGUIERDA PARA CUBIERTA; ACABADC METAL
MODELG: D32118 LINER 2060 |

1 PIEZA MENSULA PARA MAMPARR TERMINAL DERECHA, ACABADC: METAL
HODELD: 032148 LINEA: 2
{ PIEZA MENSULA PARA MAMPARA TERMINAL DERECHA; ACABADD: METAL
HODELD; D32188 LINEA: 2080 |

CRTA; ACABADO: HETAL

CARACTERISTICAS TECRIZAS DE LAé EIAMPARAS LINEA 2033
1

i
LAS MAMPARAS SOM DE 20 MM, ESTAN CONSTRUIDAS DE UN MARCO ESTRUCTURAL METALICO ACANALADS PERIMIETRAL DE 52
MM POR 55 M1 DE SECCICH, EN LMAENA DE ACERD ROLADA EN FRIC CALIBRES 18'Y 20 CALIDAD 1010,
LA ESTRUCTURA CUENTA CON UN SISTEMA DE RAKURADD PARA PODER ALOJAR LOS ELEMENTOS DE SUIECION {UflA) DE LOS
PANELES EXTERNOS. DESIDO AL DISENG OF LA ESTRUCTURA METALICA £ COMPLETAMENTE RIGIDA Y CUENTA CON EXCELENT
ESTABILIDAD MECAMICA. TODA LA ESTRUCTURA SE ENCUENTRA UNIDA POR MEDIO DE PUNTOS DE FUSION (PUNTEADORA) QUE
PERVITE VER UNA ESTRUCTLRA LIMPIA DE SOLDADURAS. LAS CREMALLERAS Y UNION DE MAMPARAS CUENTAN EN LOS
COSTADOS DF LA ESYRUCTURA CON POSTES TIPO CANAL DE LAKINA DE ACERO ROLADA EN FRIC CALIBRE 16 CALIDAD 1010. CON
£1 DISENO ADECUADO CE POS! ClO“L;Q PARA RECIEIR LA CREMALLERA TiPQ I V., EN INTERVALOS DE 25.4 M {1},
L4 UNION DE MAMPARAS EN TODAS SUS DERIVACIONES (LT, X ¥ LINES) 88 Ei’ £CTUA POR MEDIO DE PLAL,.-\S UNION DE LAMINA
DE ACERG ROLADA EN FRIG CALIBRE 10 CALIDAD 1030, Y TORNALLOS MECANICOS, LO QUE PROPORCIONA UNA UNION
- EXTREMADAMENTE RIGIDA, !
LAS MAMPARAS EN LA PARTE SbPEREOR ESTAN REMATADAS POR UNA MOLDURA FABRICADA €N LAMINA DE ACERO ROLADA EX
FRIO CALIBRE 20 CALIDAD 1010,
EL AREA DEL 20CLG DE LAS MAMPARAS ES DE LAMINA ROLADA EN FRIO CAUBRE 18 CALIDAD 1010 CON PASO LIBRE DE 50 MM X
500 Wi DE ALTURA, CON ACCESO PARA ELECRIFICACION TRADICIONAL COMO PARA RECIBIR ARNES ELECTRICO PREFABRICADO.
CUENTA TAMBIEN CON TAPA ABATIBLES POR AMBAS CARAS DE LAS MAMPARAS, REGISTRABLES A BASE DE BISAGRAS Y SEGURCS
METALICGS, CON EL FIN DE TENERIUN FACIH ACCESO Y MANTENIMIENTO EN EL SISTEMA ELECTRICO EN LOS EXTREMOS LAS
HAMPARAS CUENTAR CON UN REMATE VERTICAL FINAL EL GUAL A U VEZ TIENE EN LA PARTE INFERIOR (ZOCLC) UNA TAPA
DESPREMDIBLE L& CUAL PERMITE EL:LIBRE TRANSITO DEL CABLEADO ENTRE MAMPARA Y HAKPARA.
TAMBIEN EL 2GCLC $E1PARA PARTE INFERIOR) CUENTA COM DOS BIVELADORES CON BASE DE NYLON OR 762 Mi4 DE 2 Y CON
TORNILLO DF @520 DE 3 POR b"l‘{x}w DE LARGO, ESTOS NIVELADORES  SE ATORNILLAN AL ZOCLO POR MEDIO DE TUERCAS
CILINDRICAS METALICAS.
ENLAS MAMPARAS LA ESTRUCTURA mTER‘Qn FUNCIONA TAMBIEN COMO DUCTOS VERTICALES 53 M X 55 1, ASI MISMO CON UM
DUCTO SUFER!IOR INMEDIATAMENRT E'D"’R DESAJG DE LA MOLDURA 50 MM (27 X 80 Mt DE ALTURA
POR OTRO LADO, LA ESTRUCTURA quNTh EN LA PARTE LATERAL CON DUCTOS LATERALES *ROQUELADO:. DE 35 MM X 70 MM,

FSTOS SE COMUNICAN ENTRE SiCON CANALETAS METALICAS INTERCAMBIABLES DE 38 MM X 3¢ 1M DE ALTURA, PARA FACILITAR
£t CABLEADO Y COLOCAR ADITAMENTOS DE VOZ Y DATOS, TAMBIEN PERIITIR EL PASQO CONTINUID ¥ YERTICALMENTE ENTRE {
MAMPARA Y MAMPARA. t i
LAS CARAS EXTERIGRES DE LAS MMPARAS SE CUBREN CON PANELES INTERCAMBIABLES A LOS CUALES SE LES PUEDEN \
KLOJAR ADITAMENTOS PARA VU2 Y HATOS COMC SON ROSETAS ¥ TAPAS FRONTALES. ; Y
TODAS L4S PARTES METALICAS SUN SOMETIDAS AL PROCESO DE FOSFATIZADO PARA SU LIMPIEZA DE LA SUPERFICIE, DE ESTA ] / \
FORMA LA ESTRUCTURA OUEDA PROTEGION CONTRA 14 CORROSION, PARA POSTERIORMENTE RECISIR EL ACABADO FINAL A / / 3
BASE DE PINTURA ELECTROSTA «CA‘EP"X’ 4 EN POLVO TIPG GOFRADO MATE 1907 HIBRIDO HORNEADA A 220°C CON 1O GUE DA : i
i UNADUREZA 4K ! / ‘i
. ; :
GARANT x;; f
i !
1 e
s \
§ S’
USTRIAS RIVIERA, SA DECY, /
JAVIER ROJO GOMET HO. 385 COL. GUADALUPE DEL ORAL i s
XCODF. CP 09360 DELEG ZVAPALAPA | ' { _/
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A. DEC.V.

fand

CONUCLANTE.

i
!
CION DF 10 HOTULARES ¥ SEADEPTALA TRAHGFEREHC A O CONOCIMIENTOS DEL ARMADD A PERSONAL DZ LA

PARTIDA DESCRPCION

UNIDAD DE

real
ueop | SRR

14 SUBPARTIBAS

PODER ALGIAR LOS ELEMENTOS DE

i
SUMINISTRO Y ARWIADC DF 3;1CDUL(I’ FARA ANALISTAT2B LINEA 2085, COMPUESTO DELD SIGUIENTE:

$PEZAS MARCO DE MAMPARA, FABRICADO TOTALMENTE CON ACERD ROLABO EN FRIO TIPO 16-3¢, ESTRUCTURA CALIBRE 18 Y
20 ACANALADO PERIHETRAL OF 55 MM, POR 53 1M, DE SECCION, L& ESTRUCTURS CUENTA CON UN SISTEMA DE RANURADO PARA
£ SUJECION DE LOS GAJOS EXTERNOS, MOLOURA SUPERIOR METALICA CALIBRE 20, TODAS
LAS PARTES METALICAS ESTAN SOMETIDAS AL PROCESD DE FOSFATIZADO PARA SU LIMPEZAY PREPARACION, PARA RECIBIR EL
ACABADG FINAL A BASE DE PINTURA ELECTROSTATICA EPOYICA EN POLVO TIPG GOFRADO, HORNEADA ENTRE 210°C A 240°C,

JUESQ 0

60

CONLO QUE DALNADURE2ADE 3
FDE: 5108 ERENTE, 061 1, FOHDO, 1620 1 ALTURA. i
“EIOCELD DA1024638” UNEA 2085 ] ‘
. 5 PIEZAS. HARCO DE MAMPARA, FABRICADG TOTALMENTE CON ACERQ ROLADO EN FRO TIPO 1012 ESTRUCTURA CAUBRE 18Y
Sl 20 ACANALADO PERIMETRAL DE 53 M. POR 55 Wi DE SECOION, L ESTRUCTURA SUENTA CON UN SISTEMA DE RANURADO PARK
N PODER £LOJER LOS ELEMENTOS DF SUECION CE 10 GAIQS EXTERNDS, HCLOURS SUPERIOR METALICA CALIBRE 20, TODAS
LAS PARTES MEVALICAS E5TAN SOMETIDAS AL PROCESO OE FOSFATIZABO PARA SU LMPIEZR Y PREPARACION, PARA RECIBIR EL
A2ABACO FIAL A BASE BE PITURA ELECTROSTATICA EPOXICA EN POLVO TIPO GOFRADD, HORKEADA ENTRE 216°C A 240°C.
CONLOQUE DALNA DUREZA DE 4
RIDE: 615 b, FRENTE, 564 4, FONDO, 1536 i ALTLRA,
“ODELC DAIDIGEESS” LNEA XSS ;
3 PIEZAS, GAID STANGAR PARA MAPARS, FABRICADO GON TABLERC £0LIDD OF MADERA AGLONERACA DE 9 k4, OF ZSPESOR, |
i | CLUENTA EN LA PARTE POSTERIGR CON UN REFUERZO LONGITUZ {100 ¥ URAS CAL, 20 PARA SLISECION, FORRADO CON
S PLASTICO LAMIMADO OF ALTA PRESIDH
i WIDE: S16H, FRENTE, 5301 ALTURR.
' “MODELO DAc0fs2dodt  LWER 2055 :
3PIEZAS GAJD STANDAR PARA MAHIPARA, FABRICADO CON TABLERG SCLIDO DE HADERA 4GLOMERADA DE & b, DE ESPESOR,
CUENTA EN LA PARTE POSTERIOR GO UN REFUERZO LONGITUIAL METALLCC Y UNAS AL 20 PARA SUJECION, FORRAUO GON
PLASTICO LASINADC DE ALTA PRESION.
SADE: 517 M. FRENTE, 5% B AUTURA.
“MODELO DAZS236L™  LINER 2655 )
3PIEZAS GAIO STANDER PARA MARPARS, FABRICACO CON TABLERD SULID DE HADERK GLOMERADA DF § M. DE ESPESOR, !
SUENTA EN LA PARTE POSTERIOR GON UN REFUERZ0 LONGITUDINAL HETALICO ¥ URAS GAL. 20 PARA SUIECION, FORRADO CON AN
PLASTICO LAMINADD DE ALTA PRESION. fho
LT o101, FRENTE. 1520 H, ALTURR. /N o
ANOCELO DAZOISHBI  LINER X8 ] P
APEZS GAID STANDAR PARS, HEKIPARR, FABRICADO CON TABLERO S0LIDO OF HADERA AGLOHERADA DE 3 M DE ESPESOR. . oo 4y
CUENTA 40 LA PARTE ZOSTERICR CON UN REFUERZO LONOITUDRL HETALIOD Y URASICAL 20 PARA SUECION; FORRADO COM g i
) § i |
y 4 i :;
ROUSTRAS RVIERA, S 5, DECY ‘ " I oW
SYIER RCIG GOMET KO, 388 £OL. GURDALLFED : b S by N
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS

RIVIERA, S.A.DE C.V.

%

FLASTICO {ARINADD DE ALTA PRESION.

MIDE: 815 . FRENTE, 600 1, ALTURA.

“MODELD DAZ0133524L™ LINER 2056

PIEZAS GAJS STANDAR PARA MASSPARS, FABRICADD CON TABLERC SOLIDC DE MADERA AGLOMERADA, DE 8 1. DF ESPESOR,
CUENTA EN LA PARTE POSTERIOR SN UN REFUERZG LONGITUDNAL METALICO ¥ URAS CAL 20 PARA SUJECICH, FORRADC CON
PLASTICO LAIAINADO DE ALTA PRESION,

MIDE” 615 ML FRENTE, 500 M. ALTURA.

“HODELO DANIEIAMLT  LINER 2033

1PIEZAS GAIC STANDAR FARA MAHIPARA, FABRICACO LOH TABLERD S5LIDO OF MADERA AGLOMERADA DE 9 MM, DE ESPESOR,
CUENTA EN LA PARTE BOSTERICR CON UN REFUERTC LONSITUDINAL METALICO Y URAS CAL. 26 PARA SUJECION, FORRADD SON
PLASTICO LASINADO DF ALTA PRESICH,

RIDE: 513 M. FRENTE, 1,553 41 ALTURA

“HODELD DAIDISIBEAL"  LINEA 2035

1 PIEZA MEDID GAJO CIEGD LAKINADO POSTFORMADO; FRENTE ALTURA. 91:5 15 CH, 45AB8D0: POSTFORMADD LSO
*ODELO DA26332808LY  LINEA 2055

1PIEZA HEDIC GRJO TRODUELANO | AMINADO POSTFORMADO; FRENTE ALTURA. 315X 1£ M. SCABADO: POSTFCRMADC LISC
“GDELO DABSI60EL”  LINEA 2055

5 METROS CABLE DE USCRUB0 3X 42

70 DOBLE POLRIZADG COY TIERRA AISLADA COLOR BLANCO

TACTO DUBLE PLLARIZADO CON TIERRA AISLADA COLOR NARANJS

7PIEZAS SLAVIGA DE USD RUDO CON ENTRADA RECTA DE 2 PCLOS, 3 HILGS PUESTA EN TIERRA {15 AMP, 125 Wi0LTS)

1 PIEZA GABINETE RECTO A MAMPARA, FABRICADO EH SUS COSTADOS & BASE UE TABLERCS OF FIBRA DE DENSIDAD MEDWA
(HIDF) DF 16 ¥4, OF ESPESOR, FORRADOS CON PLASTICO LAMIADO DE ALTA PRESION, 2ASE SUPERICR E INFERICR METALICA
EN CALIBRE 8, PUERTA DE METAL LiSO EX CAUBRE 20, GOM REFUERZO, COM SISTEMA DE CIERRE CON CORREDERAS DE
HARORA Y CERRADURA, HCLUYE UTHLERO. .

HIDE: 91547 i, ALTURA. 34 MEONDO.

“}ODELO 06032368 LINEA2080

1PIEZA LAMPARS FLUGRESCENTE GE 25 WATTS. DF PCTENCIA, CON GABETE HETALICO Y DIFUSOR TRANSLUCIDO, CORRIENTE
HONOFASICA DF 127 ¥, 80 HERTZ, CON SISTEMA INTEGRADO CON BALASTRA Y REACTOR DE ARRANQUE RAPIDD, INTERRUFTCR
WIEGRADC Y CABLE DE CONEYION ELECTRICA ANTIFLAMA, CON CLAVHA GE UNION PARA GONTACTO POLARIZADO Y CANALETA
PARA SUJETAR CABLE A A;’v‘ELERIA, HERRAJES PARA SUSECION Y CAPACIDAD PARA ALOJARLA POR DEBAJD DE LA CHARDLA
HFERIOR. !

VOE: 530 3. FRENTE, 770# FONDT, 050 M ALTURA

“MODELD LAKD02™

1 PIEZA LIBRERO RECTO BAJO A MAMPARA, FABRICADO EN SUS COSTADOS CON TARLEROS OF FIARA GE DENSIDAD MEDIA (MDF)
DF 19 MH. BE £3PESOR, FORRADOS DE PLASTICO LAMINADD DE ALTA PRESIGN, BASE METALICA ESWMALTADA CALIBRE 15,

WIDE: 811 M. FRENTE, 34214, FOXDO, 150 M ALTURA,

“MODELO DE23204L™ LINEA 2060

— 4 PIEZA CUBIERTA DE TRABAID, DS MADERA AGLOMERADA DE 304! DE ESPESOR, FORRADA DE PLASTICO LAMINADG DE ALTA
1 PRESION POR AMBAS CARAS. CON CANTO RECTO TERMOFUSIDNADG SN GROMMET.

s MIDE: 1.520 %, FRENTE, 52034 FONDD, 750 MALTURA,

’ MODEL(: E 4
1 PIEZA PORTATECLEDD DF BRAZO ARTICULADO ESPECIFIGACIONES TECNICAS' CORREDERA DE DESLIZAMIENTO DE TEFLOK,
PARA ACCION SUAVE DE GUARDADD ¥ ALEJADO DF LAS RCDRLAS, CHAROLA DE GARGANTA AJUSTABLE QUE ACEPTA LA
HMATORIA DE LOS TECLADOS OF COMPUTARORA, ACEPTA RANGOS DESDE 146 M, (575 HASTA 235 M 13.38") CUENTA CON
ARTICULACION DE PERILLY TPO ESTRELLA PARA CONTROLAR TANTO ELEVACION COMO INCLINACION EN FORMA SIMULTANEA
TIENE UN AJISTE £N ALTURS OF 192 MM, (5, PROPORCIONA 25* DE AXUSTE DE INCLINACION: POSICION HACIA ARRIBA: 10° DE
INCLINACION HACL: ATRAS, 15° OF INCLINACION HACIA DELANTE, POSICION DE GUARDADC: 20° DE INCLINACION HACIA ATRAS, 68°
DE INCUNACION HACIA DELANTE. RQTACION O GIRO DEL BRAZ0 ARTICULADD: 380°, FL CONSUNTO INCLUYE: PLACA DF MONTAJE A
SUPERSICIE DE TRABAJC ¥ TORMILLERIA, TODAS LAS PARTES METALICAS ESTAN SOMETIDAS AL PROCESO DE FOSFATIZADD
PARA SU LIMPIEZA Y PREPARACION 4 FIN DE RECIBIR LA PINTURA ELECTROSTATIOA EPOXICA EN POLVC, HORNEADA ENTRE 210
CY 460 :

“MODELD PTO01 LIREA ACCESORIOS

1PIEZA PEDESTAL METELICO CON SUERPD BOLEADO, CON UNA GAVETY ARCHIVADCRA PREPARADA COH SUIAS PARA ARCHIVD
SUSPENDIDG TAMANO CARTA, DOS GAVETAS PAPELERAS Y CUENTA E 1A GAVETA SUPERIOR CON UNA CHAROLA LAPICERA DE
POLIMERD CON CUATRG COMPARTIHENTOS (H0S ’P(’(yi? QICES ¥ DOS PARA CLIPS) CORREDERAS DF MPORTACION
EMBALIGADAS FASRICADAS CON AER0 OF PRECISION !GRADCENY: PRELUSRICADAS DF 4 DE EXTENSION TOTAL Y COM UN

7
: H /
: /

{ /
[ L
- . o ey
WETRIAS RIVIERA, SA pECY. {‘ ﬂ PR <
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A. DE C.V.

3

OF PINTURS ELECTROSTATICH £ vm TN FOLVO TP0 GUFRADD, HORNEADA ENTRE 210°C A 260°C, CON LO QUE DA UNA
OUREZA DE #H i :
“IODELO DAIBI2AS™ LINEA 2055 ) .
5 PIEZAS CANAL PASACABLES METALICO CALISRE 20 PARA FREKTE DE MAMPARA DF 0,915 ¥, TODAS LAS PARTES METALICAS ‘
ESTAN SOMETIDAS AL PRD E?&OQE_FOSFATW R £74, Y SREPARACION, PARA RECIBIR EL ACABADD FINAL A BASE
DE PINTURA ELECTROSTATICA EPOXICA £N POLVO TIPO SOFRADC, HORNEADA ENTRE 216°C A 240°C, CON 10 GUE DA UNA
DUREZA BE 4K
“MODELD DA05026S™ LINEA 20535
2PIEZAS REMATE FINAL METALICO PARA MAMPARS DE +547 M. DE ALTURA, FABRICADO EN LAMINA ROLADA £N FRIO CALIBRE 20
CON REFUERZO £K CALIBRE 22, TODAS LAS PARTES METALICAS ESTAN SOMETIDAS AL PROCESC DE FOSFATIZADO PARA SU
LIMPIEZA Y PREPARACION, PARA RECIBIR £L ACARADG FINAL A BASE DE PINTURA ELECTROSTATICA EFOXICA EN POLVO TIPO
GOFRADG, HORNGADA ENTRE zmvspm«c CON LG GUE DA LNA DUREZA DE 4H
MIDE: 1630 M. ALTURA,

“HODELD DAI02185S" LINEA 2053 :

zmez;\s PELLEND EN ‘U METALICO PARA MAMPARA DE 1.242 b1 DE ALTURA, FABRICADO EN LAMINA ROLADA BN FRIO CALIBRE |

26, TODAS L&S PARTES METALICAS ESTAN SOMETIDAS AL PROCESD DE FOSFATIZADO PARA SU LIMFIEZA Y PREPARACION, PARS

RECIBIR EL ACABADD FINAL A BASE DE PINTURA ELECTROSTATICA ERCHICA EN POLYO TiPO GOFRADO, HORNEADA EXTRE 214°C

£240°, COM L0 GUE DA UNA DUREZA DE 48
WMIOE 1520 M ALTURA,

“HDDELO DAIS285S" LINER 2055

3 GIEZAS HOLOURA SUPERIOR f HAMPARA BOLEADA, PARA MAKCY) OF 2050 Y 2055 FRENTE DE HAMPARA' 611 CI, ACABARO | i
VETAL : i
MODELD: D108324S LNEA: zs,)a | ;
3PIEZAS MOLDURS SUPERIOR A HAKPARA BOLEADA, #ARA MARCO DE 2050 Y 2055, FRENTE DS MAMPARA: 1.5 OM,, ACABADO:

HETAL !

MODELG: D108336S  UNEA 2080 |

§PIEZAS MOLDURA CUERE CABLE: SLTURA DE MAMPARA: 154.2 O, AGABADS: PLASTICC
MODELC: 03627858 LINEA: 2080
2PIEZAS RELLENG INTERICR EN "L ",!ALTUFJ\ DE MaMPARA: 7642 O, ATABADO. METAL
MODELD: D2023858  LINEAI 2089 ¢
4PIEZAS CONECTCR ERLT \LASI\DO METAL

RODSLO: DI LNEA: 2060 :
= 3IPIEZAS CGHECTOR £3¢ 1" DE 23 Ch ACABADO: METAL ;
HODELD: 036338 LINEA 2660 !
3PIEZAS CONECTOR EH 1" DE 15 Ch ACABADD: METAL :
: MODELO:D3037S  LINEAL 2080 | i
2PIEZAS CONECTOR EN " ACABADD: METAL i
HODELO: D30SIC LINE&: 2068 |
- 2PIEZA TAPA FINAL DE 200LG; ACABADO: META :
nY MODELO:D3101S  LINEA: 2080
K 18 PIEZAS TORN -OAJ“JPROSCA\( DIAMETRO DE 818° X 120" PAVONADG, &CABADD: WETAL

MODELG: D3111S LINEA: 2060
40 PIEZAS TORNILLO AUTORROSCM{TE DE DIMETRO 114" X 12" PAVONADD; ACABADC: METAL

MODELO; D31128 LINEA 2080

13 PIEZAS PLAS E CABEZA FNADORA PRILLIPS DEL NC. 16 X 34" PAVONADO; ACABADG: METAL
KODELD: D313 LINEA: "060

§ PIEZAS TONI;_' 0 DE CABEZA OF QOTA RANURADA DE DIAMETRO 14", 2 142", ACABADO: METAL
HODELD: 031145 LINE: 2060

§ PIEZAS TUERCA HEXAGORAL 1147, ACABADO: METAL
MODELO:D3t15S  LINEA: 2080 |
12 PIEZAS ROLDANA PLENA 16 ACABADO. METAL
MODELO: D316 LINE& 2030 | -
9PISZAS PIjA DE CABEZA FIJADORA FPHILLIPS DEL NO. 5 X 17" PAVONADD; ACABADD. WETAL
| ODELD: D178 LUNEA 2660
§ PIEZAS PUA D CABEZA FIJADORA PHILLIPS DEL NO. 10 1 PAVONADD PARA MADERA; ACABADL:
MODELO" D31188 LINEA: 2630 |
1 PIEZA MENSULA DERECHA PARA CUBIERTA: ACABADO: METAL

DUSTRIAS RVIERS, SA. DECV. ‘ {

JOAIED BAA ANMET M A58 £ BUARATUPE AP ANRAL ?
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A.DE C.V.

MODELO:D3ZI6S  LiNEA 20
1 PIEZA MENSULA ZGUIERDA PARA BUBIERTA: ACABADO: METAL
MODELG: 03218 LINEA: 2080 |

1 PIEZA MENSULA PARA MANPARA TERMINAL DERECHA, ACABADC: METAL
HIODELD; a2148 LINEA: 2060
1 PIEZA MENSULA PARS MAMPARA TERMINAL DERECHA; ACABADD: HETAL
HODELO:PEZIES  LIEAI204C :
CARACTERISTICAS TECNICAS DE LAS MAMPARAS LINEA 2055 5

LAS VAMPARAS SON DE €0 r-,m...'ssf!,aﬂ COMSTRUINAS DF UN MARCD ESTRUCTURAL METALICG ACANALADD PERIMETRAL DE 53 :
1 POR 55 MM DE SECCION. EN LAWINA DE ACERD ROLADA EN FRIO GALIBRES 46 Y 26 CALIDAD 1230, _ :
LA ESTRUCTURA CUENTA COK UN SISTEMA DE RANURADO PARA PODER ALOJAR 10S ELEMENTOS DE SUIECICH (UlA) DE LS :
PANELES EXTERNOS. DEEIDO AL DISERO DE LA ESTRUCTURA METALICA ES COMPLETAMENTE RIGIDA Y GUENTA CON EXCELENTE '
ESTABILIDAD MECAHICA. TODA LA ESTRUCTURA SE ENCUENTRA UNIDA PUR MEDIG OE PUNTOS DE FLSION (PUNTEADORA; QUE
OERMITE VER UNA SSTRUSTURA [IMPIA DE SOLOADURAS LAS CREMALLERAS Y UMIDN DE MAMPARAS CUENTAN EN LOS
COSTADOS DE LA ESTRUCTURA CON POSTES TIPG CANAL DE LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIC CAUBRE 15 CALIDAD 1010, CON T
FL DISENO ADECUADG DE PCSICIONES PARA RECIBIR LA CREMALLERA TIPC K.V, EN INTERVALOS DE 25.4 W (1)
L& UNION DE MAMPARAS EX TODASISUS DERVACIONES (L,T, X ¥ LINEA] SE EFECTUA POR #IEDID DE PLACAS UNION DE LAMINA !
DE ACERO ROLADA EM FRIC CALIBRE 10 CALIDAD 1816, Y TORNILLOS MECANICOS. LG QUE PROPORGICNA LNA UNION
EYTREMADAMENTE RIGIDA, i )

LAS MAMPARAS EN LA PARTE SUPERIOR ESTAN REMATADAS POR UNA 10LDURA FABRICADA EN LAMINA DE ACERG ROLADA EN
FRIO CALIBRE 25 CALIDAD 1516 I‘ ) :
£L AREA DEL ZOCLO OE LAS MAMPARAS ES DE LAMINA ROLADA E FRIC CALIBRE 13 CALIDAD 1010 CON PASC LIBRE OF 50 4 X |
100 M3 DE ALTURA, CON ACCESD PARA ELECRIFICACION TRADICIONAL COMO PARA RECIBIR ARNES ELECTRICO PREFABRICACO. i
CUENTA TAMBIEN CON TAPA ABATIBLES POR AMBAS CARAS DE LAS MAMPARAS, REGISTRABLES & BASE O BISAGRAS Y SEGUROS '
WETALICOS, GON EL FIN DE TENER UN FACIL ACCESO Y MANTENMIENTO EN EL SISTEMA ELECTRICO EN LOS EXTREMOS LAS
MAMPARAS CUENTAN CON UN REMATE VERTICAL FINAL £L CUAL A SU VEZ TIENE EN LA PARTE INFERIOR {ZOCLOY URA TAPA
DESPRENDIBLE LA GUAL PERMITE EL LIBRE TRANSITO DEL CABLEADG ENTRE MAMPARA Y MANPARA,

. TAMBIEN EL 20CL0 (MAMPARA PARTE INFERIOR) CUENTA COM DOS HIVELADORES GON BASE DE NYLON DE 75.2 1M DE & Y CON
TORNILLO DE 8,528 DE & POR 52l DE LARGO, ESTOS NIVELADORES  SE ATORKILLAN AL ZOCLO POR MEDID DE TUERCAS

\ CILIMDRICAS BETALICAS. ;

EN LAS MAMPARAS LA ESTRUCTURA
[NCTO SUPERIOR INMEDIATAMENTE
POR 7RO LADC, LA ESTRUCTURA

ESTOS SE COMUNICAN ENTRE 814G

INTERNA FUNCIONA TAMBIEN COMC DUCTOS VERTICALES 53 M X 55 W, AS| MISMO CON UN
POR DEBAJO DE LA MOLDURA 50 Mid (2 X 20 MM DE ALTURA, ’

CUENTA EN LA PARTE LATERAL CON DUCTOS LATERALES TROCUELADOS DE 35 MM X 70 M,
N CANALETAS METALICAS INTERCAMBIABLES DE 33 MM X 38 844 DE ALTURA, PARA FACILITAR

EL CABLEADO ¥ COLOCAR ADITAMENTOS DE VOZ Y DATOS, TAMBIEN PERWITIR B PASO CONTINUO Y VERTICALMENTE ENTRE

MAMPARA Y MAMPARA, ;
! LAS CARAS EXTERIORES DE LAS HUAMPARAS SE CUSREN CON PANELES INTERCAHBIABLES A LGS CUALES SE LES PUEDEN

o
e | ALOJAR ADITAMENTOS PARAVOZ Y DATOS COMO SON ROSETAS Y TAPAS FRONTALES.
TODAS LAS PARTES HETALICAS SON SOMETIOAS AL PROCESO DF FOSFATIZADO PARA SU LMPIEZA DE LA SUPERFICIE, DE ESTA
FORMA LA ESTRUCTURA QUEDA PROTEGIDA CONTRA LA CORROSION, PARA POSTERIORMENTE RECIBIR EL ACABADO FINAL A
BASE OE PINTURA ELECTROSTATICA EPOXICA EN POLYO TIPO GOFRADC MATE 1207 HIBRIDO HORNEADA 7 220 °C CONLO QUE DA
UNA DUREZA 44, /
GARANTIR POR § ARIOS POR DECECTOS DE FAERICACION Y VICIOS OCULTOS /
INSTALACION DE 2 MODULARES ¥ SE ACEPTA LA TRANSFERENCIA CE CONCCIENTOS DEL ARMADO A PERSONAL DE LA 7
’ : CONVOCARTE. N
: 4
f /
5 v UNIDALEE
PARTIDA i DESCRIPCO -
! ! SCRPCOY MEDJA
j ]
1 / ;
/‘L// Al-\". “ l(x
MWSTRIAS RIVERA, S.A DE CV. R 5
" JAVIER ROJ0 GOMEZ NO, 385 COL. GUADALUPE DEL NORAL © {
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A.DE C.V.

ACDIMERIEENTD,
ESTA CONSTITUIDG POR €3¢
KL OF DENSIDAD, ANTIAL
DESCANSABRAZOS: | L §

ESTAN FABRICADOS & BASE MADERS DE HAYA MOLDEADAS Y CONTRACHAPEADAS D URA SOL& PIEZAY BARMIZADOS AL TOND
DESEADD POR EL USUARID. LDS MI$MOS, ESTAN ENSAMSEADOS AL ASIENTC POR MEDIO DE INSERTOS METALICOS ROSCADOS
EH CONTRASENTIDD ‘ \

BASE:

1A BASE DE L& SKLA DE VISTA 48 TIPO CANTILIVER O TRINED FASRICADA A BASE DE MADERA DE HAYA MOLDEADAS Y
CONTRACHAPEADAS DE UNA SOVA PEZA Y BARNIZADAS TAPLZADD EN PIRLET

A DF POLURETAND RESEE (7€, PERMEABLE 41 PASO DEL AIRE 2.0 FT3 MIN. MINIMG), DE 50 :
(. £L ACOJIRAMIENTO £8 DEL T1PC BE DOBLE COLCHORETA.

HORMAS: _
£ SILERIA VENEC!: CLIPLE 0 EYCRDER CON LAS NORMAS ANSHBIFITA. |

CERACTERISTICAS GENERALES 'DE!PRCCESO DE BARNIZ- EL ACABADD DE LOS ELEMENTOS, SE LLEVA A TRAVES DE UN ;
PROCESO DE APUCACION DE BARNIZ DE SIETE ETAPAS, CON EL OBJETC UF iR DEPOSITANDO LOS DIFERENTES MATERIALES DEL '
ACABRDD, PASO A PASD, ¥ OF ESTA HANERA LOGRAR QUE LA VETA DEL SUSTRATO O CHAPA DE MADERA CUEDE RESALTADC,
LAS ETAPAS DE APLICACICH OEL BSRNIZ SON LAS SIGUIENTES' PRETITA, tAVADD DE PRETINTA MANCHA, APLICACION DE
LUCES, FONDD DE POLIAZTAND, SOMBRAS DOS CAPAS FINALES DE LACA DE POLIURETAND.

SiPiN“'}! POR 5 ATOS POR DEFECTOS DF ~ABRICACICH Y VICIOS D0LLTES
SEACEPTA LA TRANSEERENCIA DE CONOURHENTOS DEL ARMADD A PERSONAL DE LA CONVOCANTE.

H 1IN
p— i eEarmpT UNDADOE | ..
PARTIDA | CESCRIPCION MEDICA CANTIDAD

# SUBPARTIDA §

JUESC %
SUMMISTRO Y ARRADO DE HODULO SECRETARIAL T7 LINEA 2045, COMPUESTO DE LG SIGUENTE:

IPIEZA WARCO DE MAMPARA, FABRICAIIC TOTALMENTE CONACERG ROLADD EN FRIC TIPO 1016, ESTRUCTURA CALIBRE 18 Y 20
ACANALADO PERIMETRAL DE 53 3384; POR 55 MM, DE SECCIOH, L& ESTRUCTURA CUENTA CON LN SISTEMA DF RANURACO FARA
PODER ALJAR L MENTOR 0% SUJECION DE 10S GAJOS EXTERNOS, HOLDUFA SUPERIOR METALICA CALUIBRE 25, TORAS
. LAS PARTES METALICAS ECTAN SOMETIDAS AL PROCESO DE SOSFATIZADG PARA SU LIMPIEZA ¥ PREPARACION, PARA RECIBIR EL
Y ACABADO FIHAL A BASE OF PINTURA ELECTROSTATICA FROXICA EN POLVO TIPO GOFRADG, HORNEADA ENTRE 210 4 240°C,
CONLO GUE DA UNA BUREZA &

€
MIDE: 510 M. FRENTE, 560 M. FONDD, 1330 M, ALTURA. i
“MODELO DAIOIEGS™ LINEA 2056 ) : £
o {PIEZAS MARCO DE HAMPARS, FABRICACO TOTALMENTE CON ACERO ROLADO EX FRIG TIPO 10-10, ESTRUCTURS CALIBRE 18 Y t g
]
)

20 AGANALADO PERIMETRAL DE 53 41, POR 55 MA). DE SECCIGH, LA ESTRUCTURA CUENTA CON UN SISTEMA DE RANURADC PARA
PODER ALOJAR LOS ELEMENTOS DE SUJECION DE LOS GAICS EXTERNOS, MOLOURA SUPZRIOR METALICA CALIBRE 20, TODAS
LAS PARTES METALICAS ESTAR SOMETIDAS AL PROCES( DE FOSFATIZADD PARA SU LIMPIEZAY PREPARACION, PERA RECIBIR £L
ACABADO FIHAL A BASE DE PINT\RA ELECTRCSTATICA EPOXICA 2 PULVO TIPO GOFRADO, HORNEADA ENTRE 210°C 4 240°C,
CONLO QUE DA UA DUREZA TE 314

MIDE. 315 % FRENTE, 034 14, FONDO. 1,230 1 ALTURA

“MODELO DA111936508™ LiEA 2055

4PIEZAS GAID STANDAR PARA MAYPARA, FABRICADO CON TABLERO SOHIDD OF MADERA AGLONERADA DE 5 44, DE ESPESOR,
CUENTA EN L& PARTE POSTERIOR CIN UN REFUERZO LONGITLIRINAL METALICO ¥ LRAS CAL. 76 PARA SUJECION. FORRADG 2ON
PLASTICO LAKNADO DE ALTA PRESION.

HIDE: 516 M. FRENTE, 500 M. ALTURR.
PMODELD DAZCHS
2PIEZAS BAIC ST
CUENTA BN LA PA
PLASTICO L
MIDE: 810ML.F
"HODELD DA

PARS, FABRICADC CON TARLER
REFUERID LN

¥ SOLIDD D MADERA AGLOMERADA DE § MM, DE ESPESOR,
METALICO Y UNAS CAL 2C F‘?ﬁ-’* SUNECION. FORRADG CON

%

DUSTRAS RIVIER,
- SAVICR RO GO

DELFMORAL g
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012

INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A. DE C.V.
BIVIERA ;
% i .
i
TPIEZA GAJO STANDAR PARA MANPARA, FABRICADO L0% TABLERG SCLIDO DE MADERA AGLOMERADA DE 3 %M DF ESPESOR, :
CUENTA EN LA PARTE POSTERICR CON UN REFUERZO (ONGITUDINAL METALICO Y URAS CAL. 20 PARA SUJECION, FORRADO CON
PLASTICO LAMINAD O ALTA PRESIDN. : ;
MIDE: 81514, FRENTE, 3004 ALTUR
"MODELO DA201S36120™  LIMEA 2088 4
{ PIEZA GAJO STANDAR PARA MAMPARA, FABRICADO CON TABLERG SCLIDO DE MADERA AGLOMERADA DE § #4M. DE ESPESCR,
CUENTA £N LA PARTE POSTERIOR CON U REFUERZO LONGITUDINAL MEVAUICO ¥ URIAS CAL. 23 PARA SUJECION, FORRADG CON
LASTICO LAMINADO DF ALTA PRESIDN. ‘
MIDE. 815 M. FRENTE, 500 M. ALTURA, !
“MODFLO DA20153624L  LINEA 7055 )
1PIEZA GAJD STANDAR PARA MAMPARA, FABRICADD CON TABLERC SO1IDO DE MADERA AGLOMERADA OF § MM, DE ESPESCR,
CUENTA EN LA PARTE POSTERIOR CON UN REFUSRZO LONGITUGINAL METALICO Y URAS CAL. 20 PARA SUJECION, FORRADO CON
PLASTICO LAMINADO DE ALTA PRESIDN.
MIDE: £15 84 FRENTE, 1.200 M, ALTURA.
“MODELO DAZDISISABL" LINEA20S6
1PIEZA MEDIO GAJC CIEGD LAMINADO FOSTFORMADO; FRENTE ALTURA: 515 X 16 CM. ACABADO: POSTFCRHADO LISO
“HODELO DAZ0233806L  LINEA 2055
1 PIEZA WEDIO GAJC TROQUELADO LAMINADC POSTFORMADS, FRENTE ALTURR: 915 X 15 CH.. ACABADC: POSTFORKADO LISO
“MODELD DAZGISIB0AL™  LINER 208¢
5 METROS CABLE DE USC RUD0 3 X {2
1 PIEZA CONTACTO DOBLE POLARIZAD0 CON TIERRA AISLADA COLOR BLANCD
4 PIEZA CONTACTO DOBLE POLARIZADG CON TIERRA AISLADA COLOR NARANJA
2 PIEZAS CLAVHA DE USO RUDO CON ENTRADA RECTA DE 2 POLOS, 3 HILCS PUESTA EN TIERRA (13 AP, 125 VOLTS)
1PIEZA LIBRERD RECTO BAIC A MAMPARS, FABRICADG EN SUS COSTADOS CON TABLEROS DE FIBRA DE DENSIDAD MEDIA {MDF)
DE 19 MM, DE ESPESOR, FCRRADOS DE PLASTICG LAMINADO CE ALTA PRESION, BASE METALICA ESHALTADA CALIBRE 15, i
WIDE. 511 KL FRENTE, 322 M. FONDQ, 156 M ALTURA, i
“MODELD 8232241 LINEA 2030
1 PIEZA  CUBIERTA RADWL, TE MADERA AGLOMERADA DE 3044 DE ESPESCR, FORRADA DE PLASTICO LAMINADO DE ALTA ' i
PRESION POR AMBAS CARAS, CON.CANTO RECTO TERMOFUSIGNAGG S GROWMIMET. CONSCTA CON CUBIERTA DE TRABALO DE :
500M . :
MIDE: 1.524 M. FRENTE, 600 3, FONDD, 750 M ALTURA. ' :
MODELO: 3458 LiKEA: CUBIERTAS ;
1 PIEZA PATA REDONDA METALICA, BARA CUBIERTA REMATE. :
HHDE: 720 14, ALTURA DIAMETRO. 124t ;
“MODELO GPR12™ LINEA GUANTURY o ;
1PIEZA FALDON PARA MESA, FRENTE 147 1, ACABADD: METAL . N
*MODELO MFALASTET™ LINEA ACCESORIOS Py
1PIEZA CUBIERTA DE TRARAID, DE MADERA AGLOMERADA DE 303 DF ESPESOR, FORRADA DE PLASTICE LAMINADD DF ALTA i
PRESION POR AMBAS CARAS, COH CANTC RECTO TERMOFUSIONADO St GROMIET. _ oL
> MIOE: 920 M, FRENTE, 600 41, FOND, 250 MALTURA.
. HODELO: E0s482M LINEA: CUBIERTAS i i
: 4 PIEZA PORTATECLACC DE BRAZ( ARTICULADD ESPECIFICACIONES TECNICAS: CORREDERA DE DESLIZAMIENTO DE TEFLON, i H
PARA ACCION SUAVE OE GUARDADO Y ALEJADO DE LAS RODILLAS, CHAROLA DE GARGANTA AJUSTABLE QUE ACEPTA LA P
HAYORIA DE L0S TECLADOS BE COMPUTADORA, ACEPTA RANGOS DESDE 148 MM, (575" HASTA 238 MM. {5.38") CUENTA CON [
ARTICULACICN OF PERILLA TIPO E§TRELLA PARA CONTROLAR TANTO ELEVACION COMO INCLINACION EN FORMA SIMULTANEA [
TIENE UN AJUSTE EN ALTURA DE 132 Md. %, PROPORCIONA 25* DE AJUSTE DE INCLINACION: POSICION HACIA ARRIBA: 10* DE ! !
THCLINACION HACIA ATRAS, 15° DE INCLINACION HACIA DELANTE, FOSICION DE GUARDADO: 20° DE INCUINACION HACHA ATRAS. 05° { :
DF INCLINACION HACIA DELANTE, ROTACICN 0 GIRO DEL BRAZO ARTICULARO; 38¢°, EL CONJUNTC INCLUYE: PLACA DE MONTAJEA | |
SUPERFICIE DE TRABAIC Y TORNILLERIA, TODAS LAS PARTES METALICAS ESTAN SOMETIDAS AL PROCESO DE FOSFATIZADO j :
PARA SU LIMPIEZA Y PREPARACION'A FIN DE RECIBIR LA PINTURA ELECTROSTATICA EPOXICA BN POLVD, HORNEADA ENTRE 210 ! !
YD i ;
“MODELO FY001™ LINEA ACCESORIOS i
1 PIEZA PEDESTAL #ETALICO CON CUERPD BOLEADO, CON UNA GAVETA ARCHIVADORA PREPARADA CON GUIAS PARA ARCHIVG i !
SUSPENDIDO TABARO CARTS, DOS GAVETAS PAPELERAS Y CUENTA ENt 1A GAVETA SUPERIOR CON MMALHAROLA LAPICERADE | - { !
POLIMERO CON CUATRC COMPARTIMIENTOS (DOS PARA LAPICES ¥ DOS PARA CLIPS), COARECEMAS DE MPORTACION |
EMBALINADAS FABRICADAS COK ACERO DE PRECISION (GRADD 268), PRELUSRICADAS SE % BE EXTENSION TOTAL Y CON UN :
RANGO DE CARGA DE 45 KGS. POR PAR, EN LA GAVETA DE ARCHIMO CUE 174 CON Uy EXTENSION TOTAL, JALADERAS METALICAS !
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INCONFORME:

RIVIERA, S.A. DE C.V.

RIVIERA

ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012

INDUSTRIAS

A3

¥ CERRADURA GEMERAL FABRICADD EN LAMINA DE ACERC ROLALG EN FRID Ex LOS SIBUIENTES CALIERES, CUERPO CALIBRE
24 CURIERTA CALIBRE 52, FONOO LAURRE 18, GAVETAS CALIBRE 22, FRENTES OF GAVETA CALBRE 22, 70CLO CALIBRE 16,
TESTERD CALIBRE 24, TODAS 148 HARTES METALICAS ESVAN SOMETIDAS AL PROCESD DE FOSFATIZADO PARA SU LIMPIEZA Y
PREPARACION, PARA RECIBIR EL ACABADO FINAL A BASE DE AINTURA ELECTROSTATICA EPOXICA EN POLYO TIPO GOFRADD,
HORNEADA ENTRE 210°0 ¥ 240%C. ¢

HIDE: 390 b FRENTE, 575 1 FONDO, 705 KL ALTURA.

“MOLELO S7014S™ LINEA DEIGUARDAS”

{ BIEZA CESTO METALICD PARA PATELES, FORMA RECTANGULAR ESHALTADO, FABRICADD EN LAMINA DE ACERQ COLD ROLLED
CAUBRE 22, TODAS LAS PIEZAS METALICAS ZSTAN SOMETIDAS AL PRCCESC UE FOSFATIZZDO, PARA SU UMPIEZA ¥
PREPARACION ¥ RECISIR EL ACARABO FINAL A BASE DE PINTURA ELECTROSTATICA EPOXICA EN POLVO HORNEADA ENTRE 230°C

¥ 240°C. ;
R4DE: 326 . FRENTE, 170 M FONDG, 320 M ALTURA
MQDELD 358 LINEA ACCESORIOS

1 PIEZA SILLA OPERATIVA GIRATORIA DE RESPALDC MEDID, CON BRAZDE

L4 ESTRUCTURA INTERNA SE cwéows DEDOS PARTES {ASENTO ¥ RESPALE }, Ei ASIENTO ESTA FABRICADG CON
MADERA LAMINADA . CONTRACHAPEADA Y MOLOFADA A BASE DE PRESIGN Y ALTA FRECUENCIA ELECTRICA , PARA
FORVAR UNA PLACA UNIFORME OF 12MM DE ESPESOR DICHO ASIERTO PRESENTA AL FRENTE UN MOLDEADO EX FORKA DE
CASCADA, A FIN DE PERITI LA SIRCULACION SANGUINEA EN EL CONJUNTO PIERNA MUSLO, EL RESPALBD ESTA FABRICADD A
BASE DE UNA PLACA OF POLIPROPRENO RETICULAR. EL RESPALDG A SU VEZ , CUENTA CON UN MOLDEADO CURVC
PARS PROPORCIGHAR UNA AHSLIS ZONA DE SOPORTE LUMBAR.

{A ESTRUCTURA INTERNA GUENTH CON INSERTOS METALICOS ROSCADOS , PARA TODOS LOS ENSAMBLES REQUERIDOS .
SU FORMA ERGONOMIA SE ADAPTA PERFECTAMENTE & PERSONAS DE CUALOUIER CONSTITUCION ¥ TAMANO. PARA
TODOS LOS MODELGS | LA VISTA DEL RESPALDO Y LA TAPA INFERIOR DEL ASIENTO CUENTAN CON UNA CARCASA O TAPA
DE POLIPROPILENG INYECTACO EH COLOR NEGRO.

CUENTA CON UN MECANISMC DE CONTACTO PERMANTHTE NCRMAL COR COHTROL INDEPENDIENTE OF RECLINACION DEL
RESPALDO POR KEDIO DE UMA PERILLA DE BLOQUEQ . EL RESPALDO CUENTA CON AJUSTE TANTS DE PROFUNDIDAC
COMO DE ALTURA PARA AJUSTARILA Z0M& LUMBAR.

EL ACCUINABIENTO ESTA CONSTIEUIDG POR ESPUMA DE POLIURETANO RESKENTE, PERMEABLE AL PASC DEL AIRE (20
134 MIN. ;a.’muo ), DE 5065 K6/ ™ DE DENSIDAD, ANTWLERGICO . SLRESPALDO ESTA FABRICADO CON PLANCHA POLICEL
DE 3515 M ;

LOS DESCANSA BRAZOS ESTAN FABRICADOS A BASE DE POLIPROPLEND INYECTAGO RIGIDO EN COLCR NEGRO, OF DOS
TIPOS { BILL, POP Y. LOS MISHOS, ESTAN EXSAMBLADOS AL ASIENTG POR MEDIC DE INSERTOS WETALICOS ROSCAGOS EN
CONTRASENTIDO . ! )

EL SISTEMA DE CONTROL DE ALTURA SE 1LEVA AL CABC PUR MEDIC DE U¥ PISTON OE GAS { NITROGENO ) , CON 00S
CAARAS DF COMPRESION / EXFANSION , COM UNA PRESION DE CALIBRAQIGN DF 350 NW, CLASE 3, CUENTA COK UN
SISTEMA DE BLOQUEQ 4 DIFERENTES AUTURAS . EL PISTON DE Gi§ SE MSERTA SOBRE LA BASE O CINCG PUNTAS
EN UN ALQUAMIENTO CONIO | EL CUERPO DEL PISTON SSTA PROTEGIDO POR UNA CUBIERTA CILINORICA TIPQ
TELESCOPIQ , RETRACTIL |, FABRICADA CON POLIPROPILENO COLOR NEGRO . EL ACCIONAMIENTD DEL PISTON SE HACE
POR MEDIO DE UNA PALANCA INDEPENDIENTE . EL PISTON CUENTA CON UNA AESISTENCIA PROBADA DE POR L0 MENOS
100090 CICLOS D USO CONTINUSG . EL PISTGN DE GAS CUMPLE CON LAS NORMAS DiN - 4552,

LABASE OF L4 SILERIA SEVELs! £S PENTAGONAL { DE CINCO PUNTAS, CON GIRQ DE 36%° , OF 28" OE DIAMETRO, ‘

ENTRE CENTROS DE TRES RODAJAS. CUENTA GON UN LMTE DE CARGA DE 175 KG MINRG ) . CADA APGYO DE LA
BASE TIENE UN ALDJAMENTO PARA LA SUJECION OF LAS RODAJAS , LAS CUALES SON INTERCAMBIABLES . AL GENTRC
DE LA BASE TIENE UM ALCJAMIENTO CONICO DONDE SE MSERTA EL PISTON DE GAS . {AS BASES DE LAS SHIAS
ESTAN FABRICADAS POR 'MYECCION RETICULAR ,EN UNA SOLA PIEZA, CON UNA MEZCLA DENYLON ¥ FIERA DE VIORIO
EN UMA PROPORCION DF 20% Y 70% RESPECTIVAMENTE, EN COLOR NEGRO, .

TODAS LAS PARTES METALICAS ESTAN SOMETIDAS AL PROCESO [ FOSFATIZADC PARA SU LIMPIERZ. Y PREPARACION A FIN DE
RECIBIR LA PINTURA ELECTROSTATICA EPOXICA EN POLVO, HORNEADA ANTRE 240°C ¥ 240°C DE TEMPERATURA.

LASILLA CUMPLE 5 EXCEDE CON LAS NORMAS AHSIBIFKA

TAPIZADO EN TELA 100% POUESTER, 80 HILOS POR PULGACA, BACKING RESINA VIMIL ACRILICA CON RETARDAATE AL FUEGO
CERTIFICADO ASTM-DG413-1588 |

MIDE: 500 3. FRENTE, 570 1 FONDO, 850/1.01 M ALTURA.

MODELC: SYO4225(TD8  LINEAISEVILLA

DPIEZAS CANAL PASACASLES METALICO CALIBRE 20 PARA FRENTE DS MAMPARA D 513 1 PB0AS LAS FARTES METALICAS
ZGTAN SOMETIDAS AL PROCESC DS FOSFATIZADO PARS SU LIMPIEZS. Y PREPARACION, PARARECIBIR EL ACABADC FINAL A BASE
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SECRETARIA DE LA FUNCION POBLICA

INCONFORME:

RIVIERA, S.A.DE C.V.

#

[z

Y{ERA !
;

ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL
AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INDUSTRIAS

["DE PINTURA ELECTROSTATICA EPO:XICA EN POLVO TIPQ GOFRACG, HORNEADA ENTRE 210°C A 240°C, CON LO QUE DA URA

DUREZA DE 4H |

“HODELO DA1080245" LINEA 2055 )

3 PIEZAS CANAL PASACABLES METALICO CALIBRE 20 PARA FRENTE DE MAMPARA DE 0.915 ., TODAS LAS PARTES METALICAS
ESTAN SOMETIDAS AL PROCESO DE FOSFATIZADO PARA Skt LIMPIEZA Y PREPARACION, PARA RECIBIR EL ACABADO FINAL A BASE
DE PINTURA ELECTROSTATICA EPOKICA EN POLVG TIPO GOFRADQ, HORNEADA ENTRE 210°C A 240°C, CON LO QUE DA UNA
DUREZA DE 4H ;

MODELO DA1060365™ LINEA 2055

2PIEZAS REMATE FINAL; ALTURA DEINAMPARA: 134.2 CM,, ACABADC: METAL

MODELC: DA3021338  LINEA: 2055

1PIEZA RELLENO EN "L ALTURA DEIMAMPARA: 134.2 Cid, ACABADO: METAL

MODELO: DA3024538  LINEA: 2053

2 PIEZAS MOLDURA SUPERIOR A M [MPARA BOLEADA, PARA MARCO DE 2660 Y 2055, FRENTE DE MAMPARA: 61.4 Ch., ACABADO:
METAL

MODELO: D108324S LINEA: 2056

1 PIEZA MOLDURA SUPERIOR & MAMPARA BOLEADA, PARS MARCO DF 2066 Y 2055 FRENTE DE MAMPARA: §1.5 CM., 4CASADO:
METAL |

WODELD: D1083365 LINEA: 2080

1 PIEZA RELLENG INTERIOR EN"L"; ALTURA DE MAMPARA" 134.2 Ch. ACASADO: METAL
MODELO: D302553% LINEX 2060

2 PIEZAS MOLDURA CUBRE CABLE; ALTURA DE MAMPARA: 134.2 CM | ACABADO: PLASTICO
MODELO: D302753C  LINEA: 2066

2 PIEZAS CONECTOR EN "L ACABADO: METAL

MODELO: D30328 LINEA: 2080

1 PIEZA CONECTOR EN "I" DE 23 CH; ACABADO; METAL

MODELO: 030338 LINEA: 2060

1PIEZA CONECTOR EN Y DE 15 Cht; ACABADO: METAL

#ODELO: D3037S LINEA: 2060

1 PIEZA TAPA EN "L PARA MOLDURA BOELADA; ACABADC: PLASTICO

MODELO: D3061C LINEA: 2050 F .

2PIEZAS TAPA FINAL DE 2CCLO; ACABADO: METAL

MODELO: D3101S LINEA: 2060

14 PIEZAS TORNILLO AUTORROSCAI'!}'E DIAMETRO DE 316" X 172" PAVONADG; ACARADC: METAL
MODELO: D3111§ LINEA: 2060]

16 PIEZAS TORNILLO AUTORROSCANTE DE DIAMETRO 1/4" X 112° FAVONADD: ACABADO: METAL
MODELO: D31128 LINE&: 2063

8 PIEZAS PIJA DE CABEZA FLJADORA RHILLIPS DEL HO. 10 X 34" PAVONADC; ACABADO: METAL
MODELO: 031135 LINEA: 2083

2 PIEZAS TORNILLO DE CABEZA DE GDTA RANURADA DE DIAMETRO 1id” X 7 1/2" ACABADO: METAL
MODELO: 031148 LINEA: 208 .

2 PIEZAS TUERCA HEXAGGNAL 114" ACABADO: METAL

MOBELO: D31158 LINEA: 2060]

4 PIEZAS ROLDANA PLANA 114'; ACABRDO: METAL

MODELO: D31165 LINEA: 2060 {

3 PIEZAS PIJA DE CABEZA FIUADORA PHILLIPS DEL NO. 8 X 1/2* PAVONADO; ACABADO: METAL
MODELO: D3117S LINEA: 2060 |

3 PIEZAS PIJA DE CABEZA FIJADORA PHILLIPS DEL NO. 10 % 1" PAVONACO PARA MADERA; ACABADO: METAL
MODELO: 031185 LINEA: 2080 |

1 PIEZA MENSULA DERECHA PARA CL}BIERTA: ACABADC: METAL

MODELO: D32108 LINEA: 2060

1 PIEZA MENSULA [ZQUIERDA PARA CUBIERTA; ACABADO: WETAL /

MODELO: D3211S  LINGA; 2080 |
1 PIEZA MENSULA PARA MAMPARA TERMINAL DERECHA: ACABADD, METAL
MODELO: D3214S LINEA: 2080

CARACTERISTICAS TECHICAS DE LAé FAAMPARAS LINEA 2055

IASRIVIERA, SA.DECY.
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INCONFORME:

ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL
AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012

INDUSTRIAS

RIVIERA, S.A.DE C.V.

LAS WAMPARAS SOM DT 80 bil, ESTAN CONSTRUIDAS DE UK MARCC ESTRUCTURAL KIETALICO ACARALADG PERIMETRAL OE 53
A4 POR 35 M# DE SECCIGN. EN LAMINA DE ACERC ROLADA EN FRIO CALIRRES 18 ¥ 20 CALIDAD 1010, )

LA ESTRUCTURA CUENTA COM LN S|STEMA DE RANURADS PARA PODER ALOJAR LOS ELEMENTOS DE SUJECION {URA) DE LOS
PANELES EXTERNOS, DEBIDO AL DISERO DE LA ESTRUCTURA METALICA ES COMPLETAMENTE RIGIDA Y CUENTA CON EXCELENTE
ESTABILIDAD HIECANICA. TODA {A ESTRUCTURA SE ENCUENTAA UNIDA POR MEDIS DE PUNTOS DE FUSION {PUNTEADORA) QUE
PERMITE VER UMA ESTRUCTURA LIMPIA DE SOLDADURAS. LAS CREWALLERAS Y UNION DE MAMPARAS CUENTAN EN LOS
COSTADOS DE LA ESTRUCTURA CON:POSTES TIPQ CANAL DF LAMINA DE ACERC ROLADA EM FRIO CALIBRE 18 CALIDAD 1610, CON
EL DISENO ADECUADO DE POSICIONES PARA RECIBIR Us CREMALLERA TIPQ K V., EN INTERVALOS DE 2.4 MM (1),

LA UHION DE MAMPARAS £X TODAS SUS DERIVACIONES (L.T, XY UNEA; SE BFECTUA POR HEDIO DE PLACAS UNION DF LAMINA
OE ACERQ ROLADA EN FRIG CALIGRE 10 CALIDAD 1012 Y TORNILOS MECARICOS, LC QUE PROPORCIONA UNA UNICN
EXTREMADAMENTE RICIDA. .
LAS MAMPARAS EN LA PARTE SUPERIOR ESTAN REMATADAS POR LNA MOLDURA FABRICADA EN LAMINA DE ACERG ROLADA EN
£RIO CALIBRE 20 CALIDAD 1210,
EL AREA DEL Z0CL0 DE LAS MAMPARAS ES DE LAMINA ROLADA EN FRIO CALIBRE 18 CALIDAD 1616 CON PASO LIBRE BE 56 MM X
100 #4M DE ALTURS, CON ACCESO PARA ELECRIFICACION TRADICIONAL COMG PARA RECIBIR ARNES ELECTRICO PREFABRICADO.
CUENTA TAMBIEN COM TAPA RSATJB}JES POR AHBAS CARAS DE LAS MAMFARAS, REGISTRABLES A BASE DE BISAGRAS Y SEGUROS

METALICOS, COM EL FIN DE TENER UN FACIL ACCESC Y MANTENIAENTO EN EL SISTEMA ELECTRICO EN LOS EXTREMOS tAS
MAMPARAS CUENTAN CON UN REMBTE VERTICAL FINAL EL CUAL A SU VEZ TIENE EN LA PARTE INFERIOR {20CL0) UNA TAPA
DESPRENDIBLE LA CUAL PERMITE E%IBRE TRANSITO DEL CABLEADG ENTRE MANPARA Y MAMPARA.

TAMBIEN EL ZOCLC {MAMPARA PARTE INFERIOR) CUENTA COM 00S NIVELADORES CON 8ASE OE NYLOK DE 782 MM DE @ Y CON
TORMILLC DE 8.520M DE @ POR 52Mk DE LARGD, £STOS NIVELADGRES  SE ATORNLLAN AL ZOCLO POR MEDIG DE TUERCAS
CILINDRICAS METALICAS. ;

ER LAS MAMPARAS LA ESTRUCTURA INTERNA FUNCIONS TAMBIEN COMO DUCTOS VERTICALES S3 MK X 53 MM, ASIMISKO CON UR
DUCTO SUPERICR INMEDIATAMENTE POR DEBAJO DE LA MOLDURA 5G MM (27 X 53 i DE ALTURA,

POR GTRQ LADO, LA ESTRUCTURA GUENTA EN LA PARTE LATERAL CON DUCTOS LATERALES TROCUELADOS DE 35 BM X 70 MM,
ESTOS SE COMUNICAN ENTRE St CON CANALETAS WETALICAS INTERCAMBIABLES DE 38 4 X 38 MM DE ALTURA, PARA FACILITAR
EL CABLEADC Y CTLOCAR ADIT. AMEI\ITOS CE VOZ Y DATOS, TAMBIEN PERMITIR €L PASD CONTINUD ¥ VERTICALMENTE ENTRE
HAMPARA Y MAMPARA, :

LAS CARAS EXTERIORES OE LAS MAMPARAS SE CUBREN CON PANELES INTERCAMBIABLES A LOS CUALES SE LES PUEDEN
ALOJAR ADITAMENTOS PARAVOZY dATOS COMO SON ROSETAS Y TAPAS FRONTALES.

TODAS LAS PARTES METALICAS SON SOMETIDAS AL PROCESO GF FOSFATIZADD PARA SU LIMPIEZA DE LA SUPERFICIE, DE ESTA
FORMA LA ESTRUCTURA QUEDA PROTEGIDA CONTRA LA CORRGSICN, PARA POSTERIORMENTE RECIBIR EL ACABADG FINAL A
BASE DE PINTURA ELECTROSTATICA EPOXICA EN POLYG TIPO GOFRADG MATE 1907 HIBRIDO HORNEADA A 720°C CON LG QUE DA
UNA DUREZA <H.

GARANTIA POR § AROS POR DEFECTOS DE FABRICACION Y VICIOS OCULTSS
SE ACEFTA LA TRANSRERENCLA DE CONOCHSENTOS DEL ARMADO A PERSONAL DE LA CONVOCARTE,

PARTIDA

DESCRIFCION

MEDICA

UNIDAD OF |

oy
N

SUBPARTIDA S
SUMINISTRO Y ARMADO DE $0DULD JEFE DE DEPARTAMENTO T8 LINEA GUANTUN COMPUESTO DE LO SIGUIENTE:

o
{1 PIEZA PORTATECLADD DE BRAZé ARTICULADO ESPECIFICACIONES TECNICAS: CORREDERA DE DESLIZAMIENTC DE TEFLON,
PARA ACCION SUAVE DE GUARDARD Y ALEJADO DE LAS RODILAS, CHAROLA DE GARGANTA AJUSTABLE QUE ACEPTA (A
MAYORIA DE LOS TECLADOS DE.COMPUTADORA, 2CEPTA RANGOS DESTE 145 M. (5.75% HASTA 238 MM, (.38 CUENTA CON

ARTICHLACION DE PERILLA TIPQ ESTRELLA PARA CONTROLAR TANTO ELEVACION COMO INCUNACICK EN FORMA SIMULTANEA

TIENE UN AJUSTE EN ALTURA DE 152 ML {8, PROPORCIONA 25° DE AJUSTE DE INCLINACION: POSICION HACIA ARRIBA: 16° BE
INCLINACION HACIA ATRAS, 15 DE INCLINACION HACi% DELANTE, POSICION OF GUARDAD: 20° DE INCLINACION HACH: ATRAS, 05¢
DE NCLIRACION HACIA DELANTE, RQTACICN 0 BIRO DEL BRAZD ARTICULADD: 365°, EL CONJUNTO INCLLI¥EPLACA DE MONTAIE A
SUPERFICIE DE TRABAJO Y TORMILLER'A, TODAS LAS PARTES METALCAS ESTAN SOMETIDAS AL PROCERO DE FOSFATIZADO
PARA SU LIMPIEZA ¥ PREPARACION'A FIN DE RECIBIR Le. PINTUBA ELECTROSTATICA EPGRICA EN FOLYO, HORNEADA ENTRE 21¢
“CY230°0, -

z

JEGD

[DUSTRIAS RIVIERA, SA SECY. i ,/;' :
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A. DE C.V.

18 SUMINISTRE SILLA PARA AMALISTA £INEA SEVILLA COMPUESTD DE LO SIGUIENTE: : PIEZA

i SILLA ANALISTA GIRATORIA DE RESPALDD MEDIC, CON BRA20S,
LA ESTRUCTURA INTERNA SE COMPONE DE n0S PARTES {ASIENTO

CASGADA, A FiN DE PERMITIR LA CIREULACION SANGUINEA EV.EL CONJU
PARA PROPORCIONAR UNA AMPLIAI ZONA OF SOPCRTE LUMBAR

DE POLIPROPILERO IMYECTADG EX GOLOR WEGRO. :

COMO DE ALTURA PARA AJUSTAR LA 20Na LuMBAR,

FT3/ MM MINIWOY. DE 5085 K6/ DE DENSIDAD. ANTILERGICH
OE 35035 M* o

LOS DESCANSA BRAZOS ESTAN FABRICAO0S 4 8ASE DF FOLPROP
TIPCS {BILL, POP ). 108 MISKGS , ESTAN ENSAMBLADOS AL ASIENTO
CONTRASENTIDO. . t

EL SISTEMA DE CONTROL DE ALTIR

CAMARES DE COMPRESIGH / EXPANSION | CON UNA PRESIGN D

EM UN ALOMAMIENTO COMICO . IEL CUERPO DEL PISTON £STA

POR MEDIO DE UNA PALANCA INDEPENDIENTE . g1 PISTON CUENTA

ENTRE CENTROS DE TRES RODAJAS. CUENTA CON UN LITE DE

TODAS LAS PARTES METALICAS EST?\N SOMETIDAS AL PROCESD OF F0Y

TAPIZADO EN TELA 05% POLIESTER, 80 HILOS POR PULGADE, BACICN

MADERA LAMINADA | CONTRAGHAPEADA Y MOLDEADS A RASE OF PRESION Y ALTA FRECUENCIA ELECTRICA . PARA
FORMAR UNA PLACA UNIFORME OF 12MM DE ESPESOR DICHO ASIZNTC PRESENTA AL FRENTE UN MOLDEADO EN FORMA DE

BASE DE UNA PLACA DE POUPROPILEND RETICULAR EL RESPALDO | A S VEZ , CUENTA CON UN ROLOEADD CURVD
LA ESTRUCTURA INTERNA CUENTAI CON INSERTOS METALICOS ROSCADOS | PARA TODOS LOS ENSAMBLES REQUERIDOS .
8 FORMA ERGONOMICA ST ADAPTA PERFECTAMENTE & PERSONAS DE CUALQUIER CONSTITUCION ¥ TAMARO. PARA
TODOS LOS MODELDS | A VISTA DEL RESPALDD ¥ LA TAPA INFERCR DEL ASIENTOC CUENTAN CON UNA CARCASA O TAPA

CUENTA CON UN MECANISHO DF CONTACTO PERMANENTE NORMAL . CON CONTROL INDEPENDIENTE DE RECUINACION DEL
RESPALDO POR MEDIC DE UNA PERILLA DE BLOOUEO  EL RESPALDD CUENTA COM AJUSTE TANTO DE PROFUNDIDAD

EL ACOJINAMIENTO ESTA CONSTAINDO POR ESPUMA DF POLIURETANO RESILENTE , PERMEABLE AL PASO DEL AIRE (20

SE LLEVA AL CABD POR WEDIO DE UN PISTON OE CAS { NITROGENO ) . CON DOS
SISTEMA DE BLOQUEG A DIFERENTES ALTURAS . EL PISTCH DE GAS SE INSERTA SOERE Lk BASE D2 CINCO PUNTAS |
TELESCOPIO , RETRACTL , FABRIGADA GON FOLIPROPILEND COLOR HEGRG | RL ACCIONARHENTC DEL PISTON SE HACE

BASE TIENE UN ALOJAMIENTO PARA LA SUJECION DE LAS RODAIAS | tAS CUALES SON INTERCAMBIABLES . AL CENTRO
DE LA BASE TIENE UN ALOJAMIENTO CONICO CONDE SE INSERTA EL PISTON OF GAS . tAS BASES DE LAS SILLAS
ESTAN FABRICADAS POR INVECCION RETICULAR , €N UNA SOLA PIEZA CON UNA MEZCLA DE NYLON Y FIBRA DE VIDRID
EN UNA PROPORCION 0F 0% Y 7a% RESPECTIVAMENTE | EN COLOR NEGRG.

RECIBIR LA PINTURA ELECTROSTATIZA EPGXICA EN POLVO, HURNEADA ANTRE 210°C ¥ 240°C DE TEMPERATURA .
N LASILLA CUMPLE O EXCEDE CON LAS HORKAS ANSHRIF WA

a1
¥ RESPALDO i, EL ASIENTO ESTA FABRICADO CON

NTO PIERNA MUSLO. EL RESPALDO £STA FABRICADO A !

EL RESPALDO ESTA FABRICADO COM PLANCHA FOLICEL
LENG INYECTADO RIGIDO EN COLOR NEGRO, DE 0OS
FOR WEDIC DE INSERTOS METALICOS ROSCADOS EM
CALIBRACION D 330 NW. CLASE 3. CLENTA COR UN

PROTEGIDO POR UNA CUSIERTA CILINDRICA TIPO 3

GOK UNA RESISTENCIA PROBADA DE POR 10 MENDS

100,09 CICLOS DE USO CONTINUG! . £L PISTON DE GAS .CUMPLE CON LAS NORMAS DIN - 4550, . ;
LABASEDE LA SILLERIA SEVILLA | ES PENTAGONAL { DE CINCO PUNTAS ), CON QIR OE 387 , DE 23 Of DIAMETRO,

CARGA DE 175 KG { MINIMO } . CADA APDYC DE 1A

SFATIZADO PARL SU UMPIEZA, Y PREPARACION A EIN 3

G RESHA VINIL ACRILCA CON RETARDANTE AL FUEGD :

- CERTIFICADO ASTM-D-6413-1998 P
MIDE: 51 8, FRENTE, 51 #, FONDO, 901.01 M. ALTURA, N
MODELO: S¥002031708  LINGA: SEMILLA
GARAHTYA POR § ARICS POR DEFECTOS DE FABRICACION Y VICIOS OCULTOS i
i UNIDADDE | & |
EARTIDA . ESCRIPCIO! e | CANGERD
PARTIDA |, DESCRIPCION oo | CANTERD i
18 SUMINISTRO DE SILLON EJECUTIVO DE MALLA LINER FRANCA 1ALLA COMPUESTO D L0 SIGHIRNTE: \ PIEZS /’/ ;10 t
P ;
SILLA FRANCA MALLA, - i . FA IR ;
/ : < %
« / : - 7 .
' i . H
z Lo ~ / :
WSTRIAS RIVEERS, S, DE LY. ! ,/ / ! Lt o ! 45
JAVIER ROJG GOMEZ 40, 385 (0L, GU!\D%LU?EDEL;;MORAL “7 d L/z/ \\ -
¥irn N PD AAN B prranss sma ! .
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A. DEC.V.

SECRETARIA DE LA FUNCION PUBLICA

RIVIERA

LA ESTRUCTURA INTERNA EN EL RESPALDC ESTA FABRICADA & BASE DE VARILLA D COLD ROLLED REDONDO DE 12" BE ;
DIAMETRO Y TURC REDONDC DE §2 CALIBRE 4, RECUBIERTO CON PIEL INTESRAL {POUURETANO INYECTADO) EN TODA L4
ESTRUCTURA OEL RESPALDO, COLOR NEGRO, FORRADO CON UNA MALLA NEGRA TIPO RED TRAPEZZE. L RESPALDO. A §U VEZ,
CUENTA CCR UN MOLDEADO CURVCPARA PROPORCIDNAR UNA AMPLIA 7ONA DE SOPORTE LUMBAR .

EL ASIENTO ESTA FABRICADO A BASE DE UN TABLERG DE MADERA DE CHAPA ASPEN DE 24 ¥ 24 CONTRACHAPEADO Y MOLDEAGO
CON ALTA FRECUENCIA ELECTRICA DE UN ESPESOR 12Mk. EL ASIENTD PRESENTA AL FRENTE UN MOLOEADO EN FORKA DF
CASCADA, A Fi DE PERRATIR LA CIRCULACION SANGUINEA Enf EL CONLINTO PIERNA! MUSLO.

LA ESTRUCTURA INTERNA CUENTA CON ALOJAMIENTOS METALICOS RGSCADOS EN LAS PLACAS DE SOPORTE ,PARATODOS LDS
ENSAMBLES REQUERIDOS . SU FORMA ERGONCMICA SE ADAPTA PERFECTAMENTE A PERSONAS DE CUALQUIER COMSTITUCION Y :
TAMARD. EL ACONNARIENTO ESTA CONSTITUIDO A BASE DE FCLIURETANO MOLDEADO POR INYECCION A ALTA PRESION | :
RESILENTE, PERMEABLE AL PASC ;GEL AIRE { 20 FT3 / MIN MINIMO) , DE 56 KG / M3 DE DENSIDAD . ANTIALERGICO |, £L i
POLIURETARO INYEGTADC AHOGA LA ESTRUCTURA METALICA MENCIONADA EN £L PARRAFO ANTERIOR FORMAKDO UN CUERFD
UNIFORME. LOS DESCANSABRAZOSITIPO CINTA FluA.- FABRICACA A BASE DE YARILLA TP0 COLLED ROLL RECTANGULAR JF %
POR % DE ESPESOR, RECUS!ERTAS DE POLIURETANO INYECTADO CCLOR NEGRO. CUENTA CON UN MECANISMO SYNCRO CON
PUNTO DE ROTACICN AVANZADO (336°} Y BLOQUEC DE TRES POSICIONES. GUENTA DOS PALANCAS DE CONTROL UNA PALANCA
PARA CONTROL DE ELEVACION DE LA SILLA Y GRADUAR LA ALTURA DEPERDIENDO DE LA ESTATURA DEL USUARIO. OTRA
PALANCA PARA PROPORCIONAR offERENTEs ANGULOS DE RECUINACIGN DEL RESPALDOD, CON BLOQUEO OF POSICIONES Y
SISTEMA ANTI-CHOQUE &SI MISHO,JCUENTA CON UNA PERILLA PARA REGULAR LA TENSION DE RECLINACION, SEGUN SEA 1A :
COMPLEXION { PESQ) DEL USUARICL SISTEMA DE CONTROL DE ALTURA SE LLEVA AL CABO PGR MEDIO DE UN PISTON DE GAS . !
{HTROGEND), CON DOS CAMARAS DE COMPRESION / EXPANSION , CONM UNA PRESIGN TE CALIBRACION DE 409 NW, CLASE 4, !
MARCA SUSPA O STABILUS O EQUIVALENTE. CUENTA CON UM SISTEMA DE BLOQUEQ A DIFERENTES ALTURAS. EL PISTON D GAS i
SE INSERTA SOBRE LA BASE OF CIRCO PUNTAS, EN UN ALOJAMIENTO CONICO. EL SUERPG DEL PISTON ESTA PROTEGIDD POR
UNA CUBIERTA CILINRICA TIPO TELESCOPIO, RETRACTIL, FABRICADA CON POLIPRCPILENO COLGR NEGRO O GRIS CLARD. EL :
ACCIONANIENTC DEL PISTON SE HACE POR MECIO DE UNA PALANCA INDEPENDIENTE. £L PISTON CUENTA CON UNA RESISTENCIA
FROBADA DE POR LO MENDS 50,600 CICLOS DE USO CONTINUO, £L FISTON DE GAS CUMPLE CON LAS NORMAS DIN - 4550, LA
BASE DE LA SILLERIA FRANCA MALUA ES PENTAGONAL [DE CINCO PUNTAS), CON GIRO DE 380° , DE 26° DF DIAMETRO. 34SE DE ;
PLASTICO , FABRICADA POR INYECEIGN RETICULAR , EN UNA SOLA PIEZA, CON UNA MEZCLA DE NYLON Y FIBRA DE VIDRID £R
PROPORCION DE 36% Y 70% RESPECTIVAMENTE, EN COLOR NEGRO, LA BASE CUENTA CON UN LIMITE DE CARGA DE 175 XG.
{MINIMO) . CADA APOYO DE Lt BASE TIENE UN ALOJAMIENTO PARA LA SUJECIGN DE 1aS RODAJAS, LAS CUALES SON :
INTERCAMBIABLES. AL CENTRO DE LA BASE TIENE UN ALOJAMIENTO CONICO DONDE SE INSERTA EL PISTON DE GAS, TODAS LAS :
PARTES METALICAS ESTAN SOMETIDAS AL PROCESO DE FOSFATIZADO PARA SU UIMPIEZA Y PREPARACICH A FIN DE RECIBIR . EX i
SU CASC, LA PINTURA ELECTROSTATICA EPOXICA EN POLVO TIPD, HORNEADA ENTRE 210°C Y 240°C DF TEMPERATURA. (4S :
RODAJAS SON DEL TIPO DE DOBLE RUEDA GEMELA, DE 5 MM { 2*) DE DIAMETRC, FABRICADAS CON $00% NYLON. CUENTA CON :
NERVAGURAS INTERIORES PARA DARLE MAYOR RESISTENCIS Y CON U4 PERNG DE ENSAMBLE A LA 8ASE . DE GIRO LIBRE, OE '
ACERO TIPS AIS] - 1045, CUENTA CON UNA RESISTENCIA DE 100,30¢ CICLOS DE USO CONTINUO. tA SILLERIA FRANCA MALLA

S —|

[—

SIEPRE LLEVA TAPIZACO EL ASIENTO $00% POLIESTER, LA SILLERA FRANCA MALLA , COMO SU NOMERE LO NDICA SIEPRE
LLEVA EL RESPALOD TAPIZADO EN MALLA ELASTOMERICH . ALREDEDOR DEL MARCO ESTRUCTURAL DEL RESPALDO, L0 QU
PERMITE QUE L PRESION EJERCIDA POR EL CUERPO SE DISTRIBUYA EFICIENTEMENTE Y GENERE CONFORT Y FRESCURAPOR L
CRCULACION DEL AIRE, ; ,
5 ASIENTO TAPIZADO EN TELA 160% POLIESTER, 80 HILOS POR PULGAD. BACKING RESINA VINIL ACRILICA CON RETARDANTE AL N
= FUEBD CERTIFICADD ASTH-D-8413.4000
, LA SIiLERIA FRANCA MALLS CUMPLE O EXCEDE LA NORMA ANSHBIFMA K -
] MIDE: .6 4, FRENTE, 55 . FONDO, 1 131,27 8, ALTURA. s { .
: CODIGO: FMU3233T05  LINEA RMIERA s ‘.\ : /
{ e
5 . b 4/
GARANTIA POR 5 ADS POR DEFECTOS DE FABRICACION ¥ VICIOS OCLLTOS 1
¢ —
A0 7
PARTIOA DESCRIPCION e UNDA te ;c;\u 4 / <
, I J/ ~ MEDIDA Vi
kY 1
' i
‘\
: / b
!

ISTRIAS RIVERA. SA DEC .
BYIER ROJO GOMEZ NO. 368 COL. GUADALLIPE DEL HORAL ¢
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ORGANO INTERNO DE CONTROL L
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL
AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012

. ] ; INCONFORME: INDUSTRIAS
SECRETARIA DE LA FUNCION POBLICA RIVIERA, S_A_ DE C_V_

e) Acto de Fallo de Licitacion del dos de agosto de dos mil doce, en el cugl se seﬁ‘alaron
las propuestas que no fueron consideradas solventes, asi como el puntaje ob_temdp’ en
cada partida y subpartida por cada uno de los licitantes, como se muestra a continuacion:

CENTRO DE INVESTIGACION Y SEGURIDAD NACIONAL
UNIDAD DE ADMINISTRACION, FINANZAS
Y DESARROLLO HUMANO
DIRECCION DE RECURSOS MATERIALES
Y SERVICIOS GENERALES
. ACTA DE NOTIFICACION DE FALLO
SECRETARIA DE GOBERNACION DE BA LICITACION PUBLICA NACIONAL MIXTA
% 1AB04I100001-N149-2012
L ! | o
unsﬁ%n DE MOBILIARIO” .

" o
En la Ciudad de México, Distrito Federatsiendo Ig‘§

: reras, C.P.10840, en México, D.F., se reunieron los
servidores publicos de la convocante y los I 0 nombre y firma aparecen al final de la presente
’ iotydel fallo de la convocatoria a la licitacién indicada
i uisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector
Pidblico (en adelante, La Ley), asi como lo previsto'&p el nurfieral 13 de la Convocatoria a la licitacién publica.

El acto fue presidido por el servidor piblico designa‘ . por Ia nvocante.
FALLO DE uth ACON .

I. Con fundamento en lo previsto en el Art. 36 de Ia L8y v Rumerales 16 y 16.1 de la convocatoria, la
convocante efectud “La Evaluacidn de la Documentacidfile lal y Administrativa®, que consistié en la

revisién cualitativa de los requjsitos solicitadd®en el nume 45 de la convocatoria, verificando que los
documentos presentados por los licitantes cumplieran con Ias ndiciones previstas en la convocatoria, la
convocante determiné aceptar las proposiciones de los siguien ?‘; licitantes, debido a que cumplieron con
los requisitos solicitados en |3 convocatoria a la licitacién: :

—

8. INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V. para las partidas?n]meros 1,23,4,6,7,8, 9,%]\2, 4,15, :
16,17, 18,19, 20, 21, 24, 25y 26.

1L Con fundamento en lo previsto en el Art. 36 de la Ley y numeral 16.2 de la convocatoria, el area requirente
de la convocante efectué “La Evaluacion Técnica” de las ofertas que cumplieron con la evaluacién de la
documentacion legal-administrativa, que consistié en evaluar las proposiciones a través del criterio de
puntos, conforme a la matriz que se adjunté como anexo 2 a la convocatoria denominado “Evaluacién de las

Proposiciones a Través del Mecaniy—e‘&ﬁ%ﬂos” de la convocatoria a la licitacién, determinando lo
sieuiente: > i

—
_me?w



ORGANO INTERNO ‘DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION

T —

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
) on o INCONFORME: INDUSTRIAS
SECRETARIA DE LA FUNCION PUBLICA
RIVIERA, S.A. DE C.V.
R
. FH CON
E h::lc;ggs INDUSTRIAS ) MANUFACTURAS | DISTRIBUIDORA o msgﬁ OF(;E:‘T Y
E 3 RIVIERA, 5.A. POST-FORM, S.A. | PERMO, 5.A. DE
< PARA OFICINA, DECV, DECV cV OFICINA S.A. DE
a S.A.DE CV. : - . (AT
ARCHIVERO DE K
1 MADERA DE 4 ACEPTADA ACEPTADA ACEPTADA no cotizé no cotizd
GAVETAS ’
ARCHIVERO DE o
2 METALDE 4 DESECHADA . ACEPTADA " - ACEPTADA DESECHADA no cotizd
GAVETAS L A
ESCRITORIO . HoH . .
3 SEMIEJECUTIVO no cotizé DESECHADA DESECHARA v;:aCEPTADA no cottzéA no cotizé
a GABINETE ACEPTADA | ACEPTADA 6% 1  ACEPTADA DESECHADA | DESECHADA
UNIVERSAL no cotiz
5 ESTANTE DOBLE no cotizd no cotizé no cotizd "‘, no cotizé DESECHADA no cotizé
[ MESA {COMEDOR) ACEPTADA ACEPT. ADA DESECHADA * 2% no cotizé DESECHADA no cotizé
MESA DE CENTRO - ke .. ol ..
7 PARA SALA no cotizd ACEPTADA DESECHADA 3 no cotu;o no cotizd no cotizd
MESA PARA . X . -
8 TELEFONO no cotizd ACEPTADA DESECHADA CEFfADA no cotizd no cotizd
9 MESA TRAPEZOIDAL | - ACEPTADA DESECHADA no cotizé ; ji3p cotizé no cotizd no cotizé
MESA PARA SALA DE FE- T
10 JUNTAS 14 DESECHADA DESECHADA no cotizé #\CERTADA no cotizé no cotizé
. PERSONAS v
MESA PARA SALA DOE i -
11 JUNTAS PARA & no cotizd ACEPTADA no cotizé no co no cotizé no cotizé
PERSONAS i
12 M ESADZEIT;%\ BAIO ACEPTADA DESECHADA DESECHADA CEPT AD DESECHADA no cotizd
13 | MESADETRABAIC | AcEPTADA | DESECHADA | DESECHADA o §AC‘EPTADA % | DESECHADA |  nocotizé
MUEBLES . . ’ . ..
14 MODULARES no cotizé DESECHADA no cotizé g’DESECHADA no cotizé no cotizé
15 PERCHERO ACEPTADA .| DESECHADA no cotizé | nocotizd "% no cotizé no cotizd
SILLA APILABLE N . B
16 ERGONGOMICA DESECHADA ACEPTADA no cotizd ) ACEPTADA %SECHADA DESE
17 | SILLA (COMEDOR) no cotizé DESECHADA no cotizé § no cotizé D%ECHADA\ /6//otizc‘> /
SILLA PARA i,
18 ANALISTA DESECHADA DESECHADA no cotizd DESECHADA DESéﬁHADA %{SECH A /
SILLON EJECUTIVO -
19 DE MALLA DESECHADA DESECHADA no cotizo ; DESECHADA DESECH’%DA /(W
20 SILLA SECRETARIAL DESECHADA DESECHADA no cotizé f DESECHADA DESECH/y HADA
21 | SILLA PERIQUERA DESECHADA ACEPTADA no cotizd / DESECHADA . | DESECMADA: DﬁSEQI;iADA
PIZARRON BLANCO :
PARA MARCADOR . . . . N 2N
22 TINTA FUGAZ DE no cotizé no cotizé no cotizé no cotizé 0 cotizd f no cckizo
1.20 X.90
PIZARRON BLANCO /
PARA MARCADOR . . s : e i
. . N no cot
23 TINTA FUGAZ DE no cotizd no cotizé no cotizd no cotizd nacotizé 0 cotizd
1.20 X1.80 /, e

N

.
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012

SECRETAR&ADELAFUNC!G& POBLICA RIVIER A, S.A.DEC.V.

© Partida 1, al haber obtenido un puntaje total de 43.8 de 50 é‘intos posibles. ——‘%

o}

0.

Considerar técnicamente solvente la proposicién de Industrl Rlviera, S.AZ ’“,
siguientes: & k13

Partida 2, al haber obtenido un puntaje total de 43.8 de 50 _‘} ntos posibles.
Partida 4, al haber obtenido un puntaje total de 42 de 50 pintos posibles.
Partida 6, al haber obtenido un puntaje total de 42 de 50 puntos posibles.

Partida 11, al haber obtenido un puntaje total de 42 de 50 puntos posibles.

Partida 26, al haber obtenido un puntaje total de 42 de 50 buntos posibles.

=y
e C.V,, en las partidas

Partida 7, al haber obtenido un puntaje total de 43.8 de 50 puntos posibles. w

Partida 8, al haber obtenido un puntaje total de 45.8 de 50 puntos posibles. / 4 / \

Partida 16, al haber obtenido un puntaje total de 45.8 de 50 puntos posibles’ ——

Partida 21, al haber obtenido un puntaje total de 43.8 de 50 puntos posibles. —. /

Partida 24, al haber obtenido un puntaje total de 42 de 50 puntos posibles. - ,/ s - .
Partida 25, al haber obtenido un puntaje total de 42 de 50 puntos posibles. . //{%

Desechar la proposicién del licitante Industrias Riviera, S.A. de C.V. en las partiéas siguien :—--——-———-—\i \

© Partida 3 al haber obtenido un puntaje total de 30, cuando debié obtener al menos 37.5 de 50 puyitos

posibles.
‘ {

-Partida 9 al haber obtenido. un-puntaje total de 31.8, cuando debi6 obtener-al menos 37.5.de .50

puntos posibles.

Partida 10 al haber obtenido un punta'
puntos posibles.

total de 30, cuando debié obtener al menos 37.5 de 50

Partida 12 al haber obtenido un pu je total 31.8, cuando debid obtener al menos 37.5 de 50
s u\

puntos posibles.

Partida 13 al haber obtenido un purﬁaje total d:e%l 8, cuando debié obtener al menos 37.5 de 50 -

puntos posibles. £ -

Partida 14 al haber obtenido un pu je total de‘ 9, cuando debid obtener al menos 37.5 de 50
puntos posibles.

I
Peed ¥
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(008 ORGANO INTERNO DE CONTROL 1

Seginy, EN EL CENTRO DE INVESTIGAGION
47 2 Y SEGURIDAD NACIONAL
i AREA DE RESPONSABILIDADES
FaES EXPEDIENTE: INC 001/2012
SECRETARIA DE LA FUNCION POBLICA INCONFORME: INDUSTRIAS

RIVIERA, S.A.DE C.V.

o Partida 15 al haber obtenido un punté'}_e total de 33.8 cuando debid obtener al menos 37.5 de 50
puntos posibles.

o Partida 17 al haber obtenido un puntaj
puntos posibles.

o Partida 18 al haber obtenido un puntaje

puntos posibles. av;;
% .
o Partida 19 al haber obtenido un puntaje to f;g dej

puntos posibles.

o Partida 20 al haber obtenido un puntaje total? 4
puntos posibles.

evaluacion econdémica.

Los resultados de la evaluacién técnica se entregan por escriti.a cada uno de los asistentes, y forman parte
integrante de la presente acta de fallo. -5

. Con fundamento en lo previsto en el Art. 36 de | fLey numeral 16.3 de la convocatoria, el area
requirente de la convocante efectué *La Evalugcidn Eeonémica” de las ofertas que resultaron
solventes en la etapa de evaluacién técnica, detergfinand 3 los siguientes puntajes: —-—---——————-——

& %! woops
- ERGONOMIA ﬁ;‘:‘iﬁ;’: fE gxgzl co. | MUEBLES | INDUSTRIAS | MANUFACTURAS
E PRODUCTIVIDAD | o 2 | =0 N HAUCKE, 5., G _PARA RIVIERA, | POST-FORM, SA.
g S.A.DECV. ol OFlCINA S.A.DECV. DE C.V.
DE C.V. $  DpECwV. A DECY.
i :
] ARCHIVERO DE : g‘ % »
: 1 MADERA DE 4 N.A. NA. i N.A. #4079 50 29.51
GAVETAS £ ®
. ARCHIVERO DE : /| 2%{ o
2 | . METALDE4 40.74 42 N.A. WA, 50 4371
GAVETAS : %
ESCRITORIO / %
. A A NA 50
31 semiesecutivo NA. N-A NA N Zi /
N B r‘S
GABINETE . : /
48 47.22
4 UNIVERSAL 44.01 N.A. 14.69 45 4§i}; 50 v
\ S | ESTANTE DOBLE 50 N.A. NA. NA. N.A. %\

6 | MESA (COMEDOR) NA. N.A. N.A. 50 4509 N.A.
MESA DE CENTRO '
A, A
7 ARt St NA. NA. NA. NA 50 N /
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012

INCONFORME: INDUSTRIAS
SECRETARIA DE LA FUNCION POBLICA
RIVIERA, S.A.DEC.V.
. - MESA PARA - PN VDY R
8 TELEFONO 28.27 N.A. ) 46.43
MESA
® | TRAPEZOIDAL NA. NA N.A. N.A.
MESA PARA SALA
10 |  DEJUNTAS 14 N.A. 49.23 N.A. 4235
PERSONAS
MESA PARA SALA
11 | DEJUNTAS PARA & N.A. N.A. 50 N.A.
PERSONAS
MESA DE TRABAJO . :
121 b0 3945 43 - NA. | 4269
MESA DE TRABAIO
13 DE 1.50 47.64 . 4174 N.A. 50
MUEBLES
1 mobuLares N-A- so N.A. NA.
15 PERCHERO . N.A. NA. N.A. N.A.
SILLA APILABLE :
181 ERGONGMICA 4262 37.82 43.8 . 29.07
|17 | SiLLA (COMEDOR) N.A, N.A, N.A. NA.
. SILLA PARA
18 ANALISTA 43.56 - 4233 N.A. N.A.
SILLON EJECUTIVO A
19 DE MALLA 50 . 47.03 N.A. N.A.
Rk 4 SILLA SECRETARIAL 32.19 3136 . - N.A. - N.A.
21| SILLA PERIQUERA 3267 32.66 25.97 N.A.
PIZARRON BLANCO
PARA MARCADOR .
22| 1INTA FUGAZ DE desierta N.A.
1.20 X.90
PIZARRON BLANCO
PARA MARCADOR )
23 TINTA FUGAZ DE desierta N.A.
1.20 X1.80
SOFA DE UNA
24 A 37.29 39.48
SOFA DE TRES
25 PLAZAS 44.75 - 48.05
SOFA DE DOS
26 o 38.94 42.05-

Debido a que se ubican en el rango de precios aceptables de la fhvestigacion de mercad
presupuesto autorizado. Los resultados de la evaluacién econdmica se entregan por escrito a ¢a
asistentes, y forman parte de la presente acta de fallo.

IV. LA CONVOCANTE DET: ERMING ADJUDICAR A LOS SIGUIENTES LICITANTES: V4
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012

SECRETARIA DE LA FUNCION POBLICA INCONFORME: IN DUSTRIAS
RIVIERA, S.A. DE C.V.

* Industrias Riviera, S.A. de C.V,, en las siguientes pargig_is:
: S

PARTIDA | PUNTAJETOTAL | DESCRIPCION DEL BIEN NTIDAD %3 PRECIO UNITARIO SIN | MONTO TOTAL
s§ IVA SIN IVA
1 93.8 Archivero de madera | &, % 5320250 $161,125.00
i de cuatro gavetas P& e s
Archivero de metal de P i
2 93.8 2,
cuatro gavetas Vi > 60,112.50
iy
4 92 Gabinete universal g 3 $47,220.00
Mesa de centro para
7 3.8 ¢
9 ol 1 ’%“ $1,705.50
8 95.8 Mesa para teléfono “:'3 $115,537.50
Mesa para sala de
11 92
juntas 6 pesonas $32,378.00
: & $418,078.50
5

w
Partidas 1, 2, 4,7, 8 y 11, por un monto de $ 418,078.50 (Cuatroci "‘ oS dleg‘pcho mil setenta y ocho pesos
50/100 M.N.) sin incluir el Impuesto al Valor Agregado, debido dique si§ proposicién cumplié con los
~ Fequisitos legales, técnicos y econémicos exigidos en la convocatofa a Iéﬁ;icitacién ptiblica y obtuvo la
puntuacion total mas alta en las partidas adjudicadas al combinar losgsul 5tlos de la evaluacién técnica y

" ‘econémica de cada una, conforme al criterio de evaluacién establecido &geel rﬁjmeral 16.3 de la convocatoria
a Ia licitacién publica. g :

CUARTO. Previo al pronunciamiento de esta autoridad en torno a la resolucién del
presente asunto y, en relacién a las manifestaciones de la inconforme INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A. DE C.V., por las cuales alega que durante la evaluacion de las propuestas
y posterior fallo dentro de la Licitacién Publica Nacional Mixta LA-00410001-N149-2012, la
convocante no se apegd a lo sefialado por el articulo 134 constitucional, sobre el
particular es de sefalar que esta autoridad se encuentra impedida para pronunciarse
respecto a cuestiones de constitucionalidad, en virtud la naturaleza administrativa de esta

autoridad, por lo que no le corresponde realizar pronunciamiento alguno por no ser
materia de su competencia.

QUINTO. Sentado lo anterior y tomando en cuenta los motivos de la inconformidad hecha
valer por INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V., la actuacién de esta Area de
Responsabilidades del Organo Interno de Control en el Centro de Investigacién vy
Seguridad Nacional se circunscribe a determinar, si la convocante se ajusté a la
normatividad en la materia al desechar la propuesta técnica de la inconforme por las
razones indicadas en el informe circunstanciado que acompafié al oficio
UA/DRMSG/4142/2012, de fecha veintiuno de agosto del dos mil doce, o si por el

contrario, como lo sefala la inconforme, la convocante de manera ilegal deseché su
propuesta técnica.
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A.DE C.V.

SECRETARIA DE LA FUNCION POBLICA

A mayor abundamiento, la inconforme hace valer en su escrito inicial presentado el dia
once de mayo de dos mil diez, como razones de su inconformidad, lo siguiente:

1.- Mi representada particip6 en la licitacion antes sefialada y en el acto de fallo celebrado el dos
de Agosto de dos mil doce, se determind indebidamente que mi representada no cumple
técnicamente, cuando la propuesta de mi representa mejora en cafidad y precio los materiales de
construccion de los bienes y por lo tanto cumple en demasfa con TODOS LOS REQUISITOS
TECNICOS SOLICITADOS EN BASES (sic), porque presentamos las especificaciones técnicas
con la informacién y descripcion especifica de los bienes, dibujos, fotografias, catalogos, asi
como muestras fisicas de los acabados y ain asi nos descalificaron de las PARTIDAS 12,
PARTIDA 13, PARTIDA 14 MUEBELS MODULARES: SUBPARTIDAS 1 MODULO DE
TRABAJO 1, SUBPARTIDA 2 MODULO DE TRABAJO 2. SUBPARTIDA 2 (MODULO DE
EJECUTIVO (T1), SUBPARTIDA 3 MODULO PARA ANALISTA (T2C2), SUBPARTIDA 4
MODULO PARA ANALISTA (T2A1), SUBPARTIDA 5 MODULO PARA ANALISTA (T2A2),
SUBPARTIDA 6 MODULO PARA ANALISTA (T2B1), SUBPARTIDA 7 MODULO DIRECTOR
GENERAL (T4), SUBPARTIDA 8 MODULO SECRETARIAL (T7),SUBPARTIDA 9 MODULO DE
JEFE DE DEPARTAMENTO (T8), PARTIDA 18, PARTIDA 19, PARTIDA 20.

PARTIDA 12 (MESA DE TRABAJO DE 1.20) CAUSAS DE DESECHAMIENTO:

DICE: FORMA DE ACREDITACION

En esta partida se determing no dar puntos, al no cumplir técnicamente.

La convocante solicita que el bien sea construido en aglomerado de alta compactacion.
La convocante solicita cantos rectos en PVC de 2 mm de espesor termoadherible.
Ellicitante ofrece, aglomerado (omite tipo de compactacion).

El licitante no especifica material ni su espesor.

PARTIDA 13 (MESA DE TRABAJO SW 1.50) CAUSAS DE DESECHAMIENTO:

DICE: FORMA DE ACREDITACION

En esta partida se determin no dar puntos, al no cumplir técnicamente.

La convocante solicita que el bien sea construido en aglomerado de alta compactacion.
La convocante solicita cantos rectos en PVC de 2 mm de espesor termoadherible.
Ellicitante ofrece, aglomerado (omite tipo de compactacion).

El licitante no especifica material ni su espesor.

PARTIDA 14 (MUEBLES MODULARES) CAUSAS DE DESECHAMIENTO:
DICE: FORMA DE ACREDITACION
En esta partida se determiné no dar puntos, al no cumplir técnicamente.

SUBPARTIDA 1 (MODULO DE TRABAJO 1) CAUSAS DE DESECHAMIENTO:

DICE: OBSERVACIONES.

La convocante solicité:

a) “cubierta construida en aglomerado de alta compactacion de 28 mm. De espesor”

b) “canto recto de PVC de 2 mm de espesor termoadherible”

El licitante oferté:

a)"cubierta de trabajo de tableros de aglomerado de 30 mm de espesor’. (no hace mencién al
tipo de compactacion solicitado).
b) “con canto recto termofusionado”. (no indica material ni espesor)
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ORGANO INTERNO DE CONTROL
EN EL CENTRO DE INVESTIGACION
Y SEGURIDAD NACIONAL

AREA DE RESPONSABILIDADES
EXPEDIENTE: INC 001/2012
INCONFORME: INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A.DEC.V.

SECRETARIA DE LA FUNCION PUBUICA

SUBPARTIDA 2 (MODULO DE TRABAJO 2) CAUSAS DE DESECHAMIENTO:

DICE: OBSERVACIONES,

La convocante solicitd:

a) “cubierta construida en aglomerado de alta compactacion de 28 mm. De espesor”

b) “canto recto de PVC de 2 mm de espesor termoadherible”

El licitante oferto:

a)’cubierta de ftrabajo de madera aglomerada”. (no hace mencion al tipo de compactacion
solicitado).

b) “con canto recto termofusionado”. (no indica material ni espesor)

SUBPARTIDA 2 (MODULO DE EJECUTIVO T1 ) CAUSAS DE DESECHAMIENTO:

DICE: OBSERVACIONES.

La convocante solicité:

a) “archivero superior de 90 cm. De frente X 36 cm. De fondo x40 c¢m. de alto”

b) “librero de 60 cm. de frente X 20 cm. de alto X 31 cm. de fondo”

¢) “canto recto de PVC de 2 mm de espesor termoadherible

d) faldon metalico de 90 cm. de frente X 40 cm. de alto, rolado en frio de cal. 20"

El licitante oferto:
a)’mide .915m. de frente X. 400m de altura”. (no hace mencion al fondo solicitado).
b “mide .611 m. de frente .342 m. de fondo, .150 m. de altura” (excede Jos (+-3 cm) de tolerancia
¢) (no hace mencién de los cantos ni e materiales)
d) faldon para mesa frente 1.07m. acabado metal (rebasa Ja tolerancia permitida, no menciona
altura omite cal de la lamina).

SUBPARTIDA 3 (MODULO PARA ANALISTA T2C2) CAUSAS DE DESECHAMIENTO:

DICE: OBSERVACIONES.

La convocante solicitd:

a) “cubierta construida en aglomerado de alta compactacion de 28 mm. De espesor”

b) “canto recto de PVC de 2 mm de espesor termoadherible”

¢) “acojinamiento de espuma moldeada de poliuretano inyectado al paso al aire (2.0 ft/min) de

35kg/m3 de densidad de 5cm de espesor para el respaldo y para el asiento de espuma
g moldeada de poliuretano inyectado al paso del aire (2.0 ft/min) de 50kg/m3 de densidad de 7 cm
} de espesor”
‘ El licitante oferto:

a) cubierta de trabajo de madera aglomerada de 30 mm de espesor” (no hace mencién al tipo de

compactacion solicitado).

b) “con canto recto termofusionado”. (no indica material ni espesor)

¢) el acojinamiento esté constituido por espuma de poliuretano resilente permeable al paso del

aire (2.0 ft3/min) de 50/65kg/m3 de densidad, el respaldo esta fabricado con plancha de policel

de 35/35 m3. (omite indicar los espesores del asiento y respaldo y el material de este tlfimo no

corresponde al solicitado.

SUBPARTIDA 4 (MODULO PARA ANALISTA T2A 1) CAUSAS DE DESECHAMIENTO:

DICE: OBSERVACIONES.

La convocante solicito:

a) “cubjerta construida en aglomerado de alta compactacion de 28 mm. De espesor”

b) “canto recto de PVC de 2 mm de espesor termoadherible”

¢) “acojinamiento de espuma moldeada de poliuretano inyectado al paso al aire (2.0 ft/min) de
35kg/m3 de densidad de 5cm de espesor para el respaldo y para el asiento de espuma
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moldeada de poliuretano inyectado al paso de/ aire (2.0 ft/min) de 50kg/m3 de densidad de 7 cm
de espesor”

El licitante oferto:

a)’cubierta de trabajo de madera aglomerada de 30 mm de espesor”’ (no hace mencion al tipo de
compactacion solicitado).

b) *con canto recto termofusionado”. (no indica material ni espesor)

¢) el acojinamiento esté constituido por espuma de poliuretano resilente permeable al paso del
aire (2.0 ft3/min) de 50/65kg/m3 de densidad, el respaldo esta fabricado con plancha de policel
de 35/35 m3. (omite indicar los espesores del asiento y respaldo y el material de este dltimo no
corresponde al solicitado

SUBPARTIDA 5 (MODULO PARA ANALISTA T2A2) CAUSAS DE DESECHAMIENTO:

DICE: OBSERVACIONES.

La convocante solicito:

a) “cubierta construida en aglomerado de alta compactacion de 28 mm. De espesor”

b) “canto recto de PVC de 2 mm de espesor termoadherible”

¢) "acojinamiento de espuma moldeada de poliuretano inyectado al paso al aire (2.0 ft/min) de
35kg/m3 de densidad de 5cm de espesor para el respaldo y para el asiento de espuma
moldeada de poliuretano inyectado al paso del aire (2.0 ft/min) de 50kg/m3 de densidad de 7 cm
de espesor”

El licitante oferté:

a)"cubierta de trabajo de madera aglomerada de 30 mm de espesor’ (no hace mencién al fipo de
compactacion solicitado).

b) “con canto recto termofusionado”. (no indica material ni espesor)

¢) el acojinamiento esté constituido por espuma de poliuretano resilente permeable al paso del
aire (2.0 ft3/min) de 50/65kg/m3 de densidad, el respaldo esta fabricado con plancha de policel
de 35/35 m3. (omite indicar los espesores del asiento y respaldo y el material de este Ultimo no
corresponde al solicitado.

SUBPARTIDA 6 (MODULO PARA ANALISTA T2B1 ) CAUSAS DE DESECHAMIENTO:

DICE: OBSERVACIONES.

La convocante solicito:

a) “cubierta construida en aglomerado de alta compactacion de 28 mm. De espesor”

b) "canto recto de PVC de 2 mm de espesor termoadherible”

¢) “acojinamiento de espuma moldeada de poliuretano inyectado al paso al aire (2.0 ft/min) de
35kg/m3 de densidad de 5cm de espesor para el respaldo y para el asiento de espuma
moldeada de poliuretano inyectado al paso del aire (2.0 ft/min) de 50kg/m3 de densidad de 7 cm
de espesor”

El licitante oferto:

a)'cubierta de trabajo de madera aglomerada de 30 mm de espesor’ (no hace mencién al tipo de
compactacion solicitado).

b) "con canto recto termofusionado”. (no indica material ni espesor)

¢) el acojinamiento esta constituido por espuma de poliuretano resilente permeable al paso del
aire (2.0 ft3/min) de 50/65kg/m3 de densidad, el respaldo esta fabricado con plancha de policel
de 35/35 m3. (omite indicar los espesores del asiento y respaldo y el material de este diltimo no
corresponde al solicitado. '

SUBPARTIDA 7 (MODULO DIRECTOR GENERAL T4) CAUSAS DE DESECHAMIENTO:
DICE: OBSERVACIONES.

/
-
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SECRETARIA DE LA FUNCION PUBLICA

Cumple con las especificaciones solicitadas en el anexo técnico, esté dentro de las tolerancias
de (+/-) &y de (+/-3) para el caso de los componentes que no contaban con tolerancia, mismos
que establecieron durante la Junta de Aclaraciones.

SUBPARTIDA 8 (MODULO SECRETARIAL T7) CAUSAS DE DESECHAMIENTO:

DICE: OBSERVACIONES.

La convocante solicit:

a) “cubierta construida en aglomerado de alta compactacion de 28mm. De espesor’

b} “canto recto de PVC de 2mm de espesor termoadherible”

¢) “acojinamiento de espuma moldeada de poliuretano inyectado al paso del aire (2.0 ft/min) de
35kg/m3 de densidad de 5cm de espesor para el respaldo y para el asiento de espuma
moldeada poliuretano inyectado al paso del aire (2.0 ft/min) de 50kg/m3 de densidad de 7 cm de
espesor’

d) “faldon metélico de 90 cm. de frente X 40cm de alfo, rolado en frio cal. 20”

El licitante oferto;

a) “cublerta de trabajo madera aglomerada de 30 mm de espesor’ (no_hace referencia al tipo de
compactacion solicitado)

b) “canto recto termofusionado” (no indica material ni espesor)

¢) el acojinamiento esté constituido por espuma de poliuretano resilente permeable al paso del
aire (2.0 fi/min) de 50/65kg/m3 de densidad, el respaldo esta fabricado con plancha de policel de
35/35 m3. (omite indicar los espesores de asiento y respaldo y el material de este dltimo no
corresponde al solicitado.

d) “faldon para mesa frente 1.07m acabado metal (rebasa la tolerancia permitida; no menciona
altura y omite el cal de la lamina).

SUBPARTIDA 9 (MODULO JEFE DE DEPARTAMENTO T8) CAUSAS DE DESECHAMIENTO:
DICE: OBSERVACIONES.

La convocante solicitd:

Cumple con las especificaciones técnicas solicitadas en el anexo técnico, esta dentro de las
tolerancias de (+/-) 5y de (+/-3) para el caso de los componentes que no contaban con
tolerancia, mismos que establecieron durante la unta de Aclaraciones.

DICE: RESULTADO NO CUMPLE
El licitante no ofrece las mismas caracteristicas solicitadas en el anexo técnico.

PARTIDA 18 (SILLA PARA ANALISTA) CAUSAS DE DESECHAMIENTO:

DICE: FORMA DE ACREDITACION

En esta partida se determind no dar puntos, al no cumplir técnicamente.

La convocante solicita, el acojinamiento esté constituido por espuma moldeada de poliuretano
inyectado de 35kg/m3 de densidad y 5cm de espesor en respaldo y 50kg/m3 de densidad y 7 cm
de espesor en el asiento.

La licitante no menciona el espesor, en el caso del asiento y el respaldo lo ofrece con plancha de
policel de 35/35/m3.

APRTIDA 19 (SILLON EJEUTIVO DE MALLA) CAUSAS DE DESECHAMIENTO:

DICE: FORMA DE ACREDITACION

En esta partida se determind no dar puntos, al no cumplir técnicamente.

La convocante solicita, rodajas gemelas de 50mm de diametro con una resistencia probada de
por lo menos 250 000 ciclos de usos (Sic) continuo.
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La licitante ofrece una resistencia probada de por lo menos unos 100 000 ciclos de uso continuo.
La convocante solicita el tapizado del respaldo con malla con elastina y pve multiperforada.
La licitante ofrece una malla negra tipo red trapezze

PARTIDA 20 (SILLA SECRETARIAL) CAUSAS DE DESECHAMIENTO:
DICE: FORMA DE ACREDITACION

En esta partida se determind no dar puntos, al no cumplir técnicamente.
La licitante no presenta/omite la descripcion técnica total de esta partida.

Sobre el particular, se sefiala que derivado del andlisis y valoracién de la documentacion
inmediatamente relacionada con la inconformidad en estudio, se observa que dentro de la
convocatoria a la Licitacién Plblica Nacional Mixta LA-004100001-149-2012, la entidad
convocante en relacion a la adquisicion de diversos bienes, precisé en su informe
circunstanciado lo siguiente:

Por o que respecta a lo sefialado por el inconforme en su escrito inicial de inconformidad “...en
el acto de fallo celebrado... se determiné indebidamente que mi representada no cumple
técnicamente, cuando la propuesta de mi representada mejora en calidad y precio los materiales
de construccion de los bienes y por lo tanto cumple en demasia CON TODOS LOS
REQUISITOS TECNICOS SOLICITADOS EN BASES (sic), por que presentamos las
especificaciones técnicas con la informacién y descripcion especifica de los bienes, dibujos,
fotografias, catélogos, asi como las muestras fisicas de los acabados y aon asi nos
descalificaron de las partidas 12, 13, 14, 18, 19y 29"

Al respecto, cabe aclarar la inconforme falta a la verdad al afirmar la propuesta de su
representada mejora en calidad y precio los materiales de construccién de fos bienes y por tanto
cumple en demasia con todos los requisitos técnicos solicitados en Ja convocatoria, dado que el
dictamen técnico realizado por el érea requirente de la convocante, se le informé puntualmente
los incumplimientos que existen en su propuesta técnica, tal como la propia inconforme lo
reproduce en el numeral 1 de su escrito en el que transcribe los puntos principales del dictamen
técnico respectivo que motivaron no oforgar los puntos en el rubro “caracteristicas del bien o
bienes objeto de la propuesta técnica” sub-rubro “‘cumplir con las caracteristicas técnicas al
100% de los bienes descritos en el anexo 1 especificaciones técnicas en el que se evaluaran los
materiales, medidas, color, acabados, efc.”, de las partidas antes citadas, debido
fundamentalmente a que para el caso de aquellas referidas al suministro de mesas de frabajo y
muebles modulares de las cubiertas de trabajo ofertadas por el inconforme son construidas con
tableros de aglomerado, con canto recto termofusionado, atn y cuando en las especificaciones
técnicas de la convocatoria se establecio con precision que dichos bienes debian ser construidos
en aglomerado de ALTA COMPACTACION, con CANTO RECTO EN PVC DE DOS MM DE
ESPESOR TERMO ADHERIBLE, aspectos que més adelante en este escrito se detallara
técnicamente las implicaciones que reviste en cuanto a la durabilidad y resistencia entre un
mueble fabricado con un material u otro.

Es decir, el no haber obtenido por el inconforme los puntos previstos en el rubro y subrubro
aludido, fue lo que motivé fundamentalmente este licitante no alcanzara el puntaje minimo
previsto en el anexo 2 de la convocatoria "EVALUACION DE LAS PROPOSICIONES A TRAVES
DEL MECANISMO DE PUNTOS” que prevé para considerar una propuesta solvente y no ser
desechada, debe obtener como minimo 37.5 puntos de 50 posibles, en los términos previstos en

o
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el articulo segundo, seccién sequnda, disposicion octava de los lineamientos para la aplicacion
del criterio de evaluacion a través del mecanismo de puntos o porcentajes en los procedimientos
de contratacion emitidos por la Secretaria de la Funcion Publica el 6 de septiembre de 2010 y
publicados en el Diario Oficial de la Federacion el dia 9 del mismo mes y afio.

Lo que motivo en consecuencia, fundado en lo dispuesto en el articulo 36 BIS de la Ley de
Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios, 52 de su Reglamento y la convocatoria a la licitacion
desechar su oferta en las partidas que nos ocupan, debido a que los referidos incumplimientos si
afectaron la solvencia de la oferta presentada por el inconforme.

Asi mismo cabe aclarar de ningtin modo la propuesta de la inconforme mejora en calidad y
precio los materiales de construccion de los muebles ya que no ofrece en la misma ninguna
caracteristica tecnica que supérelas previstas en la convocatoria en lo relativo a acabados,
durabilidad o resistencia del bien, por el contrario como a quedado establecido no cumplié con
las caracteristica técnicas establecidas en el anexo 1 de la convocatoria determinado
“especificaciones técnicas” con los resultados antes descritos, por lo priva de veracidad afirmar
su oferta mejora en precio los materiales de construccion requeridos y ya que tal afirmacion se
realiza sin conocer comparativamente el marco de referencia que la sustente y resulta ademas
ilbgica ya que contrario a esta afimacién lo razonado es inferir a mayor calidad en los
componentes de construccion de un mueble, mayor durabilidad y resistencia, resultando l6gico
inferir un precio diferente en estos bienes.

Con lo antes sefialado, se puede observar que se detallaron claramente por parte de la
convocante los requerimientos técnicos de los bienes a adquirir por la misma, a fin de que
los licitantes estuvieran en condiciones de elaborar su propuesta técnica y cumplir con los
requisitos detallados en el Anexo 1 de la convocatoria de mérito, por lo que, al no haber
realizado su propuesta conforme a dichos requerimientos técnicos la hoy inconforme, la
autoridad, en estricto a pego a las disposiciones legales aplicables al procedimiento de
licitacion, evalu6 la propuesta técnica de INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V., sin gque
ésta obtuviera la puntuacién minima de 37.5 puntos, de 50 puntos posibles, para ser
considerada solvente y, en consecuencia, deseché la propuesta técnica de la inconforme
respecto a las partidas 12, 13, 14 (subpartidas 1, 2, 3,4, 5,6y 7), 18, 19y, en cuanto a la
partida 20, la convocante informé a esta autoridad, al rendir su informe circunstanciado,
que contrario a lo manifestado por la inconforme, dentro de la propuesta técnica exhibida
en el acto de Presentacion y Apertura de Proposiciones por INDUSTRIAS RIVIERA, S.A.
DE C.V., esta omiti6 presentar la propuesta correspondiente a dicha partida, situacién que
cobra relevancia ante el documento sin firmas presentado por la inconforme, toda vez que
la prueba consistente en su propuesta técnica sin rdbricas de los participantes carece de
eficacia probatoria plena, ya que la misma es un documento privado que por si mismo es
insuficiente para desvirtuar la presuncion de legalidad con que cuentan los documentos
publicos, como lo es la propuesta técnica de INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V.
proporcionada por la convocante al rendir su informe circunstanciado, y en la que se
aprecian las rabricas de los participantes presentes en el acto de Presentacion y Apertura
de Proposiciones celebrado el veintitrés de julio del presente.
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Lo anterior en virtud de que, como se desprende de las constancias que obran en el
expediente administrativo abierto con motivo de la presente instancia de inconformidad,
se cuenta con el Acta de Presentacion y Apertura de Proposiciones del veintitrés de julio
de dos mil doce, documento al que, con fundamento en los articulos 197 y 202, del
Cédigo Federal de Procedimientos Civiles, dicha documental goza de valor probatorio
pleno por formar parte del expediente de la licitacién origen del presente asunto, y con la
cual se acredita que contrario a lo manifestado por la licitante INDUSTRIAS RIVIERA,
S.A. DE C.V., la convocante si tenia motivos fundados para desechar su propuesta
técnica respecto de las partidas 12, 13, 14 (subpartidas 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 y9), 18,19y
20.

En efecto, en primer término, es importante tener presente lo dispuesto en el segundo
parrafo, del articulo 45, de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector
Publico, el cual establece:

Articulo 45.

Para los efectos de esta Ley, la convocatoria a la licitacion, el contrato y Sus anexos son los
instrumentos que vinculan a las partes en sus derechos y obligaciones. Las estipulaciones que
se establezcan en el contrato no deberan modificar las condiciones previstas en la convocatoria
a la licitacion y sus juntas de aclaraciones; en caso de discrepancia, prevalecera lo estipulado en
éstas.

Puesto que, como se observa a continuacion:

1. Por mandato de Ley, las condiciones establecidas en la convocatoria de la
Licitacién Publica Nacional Mixta LA-00410001-N149-2012, eran la base de las
estipulaciones que habrian de plasmarse en el o los contratos que derivaran del
fallo correspondiente; y

2. De acuerdo con el numeral 15, inciso b), parrafo segundo, del apartado IV, de la
convocatoria de la Licitacién Publica Nacional Mixta LA-00410001-N149-2012: “Los
bienes y prestacién de servicios ofertados por los licitantes deberan cumplir
cabalmente con las especificaciones técnicas solicitadas por la convocante e
indicadas en el ANEXO 1 denominado ‘Especificaciones Técnicas de los bienes’
de la convocatoria a la licitacion”.

Y en el presente caso, la propuesta técnica de la hoy inconforme si varié las condiciones
establecidas en la convocatoria de la Licitacion Publica Nacional Mixta LA-00410001-
N149-2012, por lo que no podia ser la base (la propuesta técnica) para elaborar algun
contrato por no apegarse a lo solicitado, como lo sefiala expresamente la convocante de
la siguiente forma:
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Por lo que respecta a lo sefialado por el inconforme en su escrito inicial de inconformidad *...en
el acto de fallo celebrado.... se determiné indebidamente que mi representada no cumple
técnicamente, cuando la propuesta de mi representada mejora en calidad y precio los materiales
de construccion de los bienes y por lo tanto cumple en demasia CON TODOS LOS
REQUISITOS TECNICOS SOLICITADOS EN BASES (sic), por que presentamos las
especificaciones técnicas con la informacién y descripcion especifica de los bienes, dibujos,
fotografias, catélogos, asi como las muestras fisicas de los acabados y aun asi nos
descalificaron de las partidas 12, 13, 14, 18, 19 y 20"

Al respecto, cabe aclarar la inconforme falta a la verdad al afirmar la propuesta de su
representada mejora en calidad y precio los materiales de construccion de los bienes y por tanto
cumple en demasia con todos los requisitos técnicos solicitados en Ia convocatoria, dado que el
dictamen técnico realizado por el érea requirente de la convocante, se le informé puntualmente
los incumplimientos que existen en su propuesta técnica, tal como Ia propia inconforme lo
reproduce en el numeral 1 de su escrito en el que transcribe los puntos principales del dictamen
técnico respectivo que motivaron no otorgar puntos en el rubro “caracteristicas del bien o bienes
objeto de la propuesta técnica”, sub-rubro “‘cumplir con las caracteristicas técnicas al 100% de
los bienes descritos en el anexo 1 especificaciones técnicas en el que se evaluaré los materiales,
medidas, color, acabados, efc.”, de las partidas antes citadas, debido fundamentalmente a que
para el caso de aquellas referidas al suministro de mesas de frabajo y muebles modulares de las
cubjertas de trabajo ofertadas por el inconforme son construidas con tableros de aglomerado,
con canto recto termofusionado, ain y cuando en las especificaciones técnicas de Ia
convocatoria se establecio con precision que dichos bienes debian ser construidos en
aglomerado de ALTA COMPACTACION, con CANTO RECTO EN PVC DE DOS MM DE
ESPESOR TERMO ADHERIBLE, aspectos que mas adelante en este escrito se detallaré
técnicamente las implicaciones que reviste en cuanto a la durabilidad y resistencia entre un
mueble fabricado con un material u ofro. :

Es decir, el no haber obtenido por el inconforme los puntos previstos en el rubro y subrubro
aludido, fue lo que motivo fundamentalmente este licitante no alcanzara el puntaje minimo
previsto en el anexo 2 de la convocatoria “EVALUACION DE LAS PROPOSICIONES A TRAVES
DEL MECANISMO DE PUNTOS” que prevé para considerar una propuesta solvente y no ser
desechada, debe obtener como minimo 37.5 puntos de 50 posibles, en los términos previstos en
el articulo segundo, seccién segunda, disposicion octava de los lineamientos para la aplicacion
del criterio de evaluacion a través del mecanismo de puntos o porcentajes en los procedimientos
de contratacion emitidos por la Secretaria de la Funcion Piblica el 6 de septiembre de 2010 y
publicados en el Diario Oficial de la Federacion el dia 9 del mismo mes y afio.

Lo que motivo en consecuencia, fundado en lo dispuesto en el articulo 36 BIS de Ia Ley de
Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios, 52 de su Reglamento y la convocatoria a la licitacién
desechar su oferta en las partidas que nos ocupan, debido a que los referidos incumplimientos si
afectaron la solvencia de la oferta presentada por el inconforme.

Asi mismo cabe aclarar de ningin modo la propuesta de la inconforme mejora en calidad y
precio los materiales de construccion de los muebles ya que no ofrece en la misma ninguna
caracteristica técnica que supere las previstas en la convocatoria en lo relativo a acabados,
durabilidad o resistencia del bien, por el contrario como a quedado establecido no cumplié con
las caracteristica técnicas establecidas en el anexo 1 de la convocatoria denominado
‘especificaciones técnicas” con los resultados antes descritos, por o priva de veracidad afirmar
su oferta mejora en precio los materiales de construccién requeridos y ya que tal afirmacion se /
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realiza sin conocer comparativamente el marco de referencia que la sustente y resulta ademas
ilogica ya que contrario a esta afirmacion lo razonado es inferir a mayor calidad en los
componentes de construccion de un mueble, mayor durabilidad y resistencia resultando logico
inferir un precio diferente en estos bienes.

Finalmente, es importante mencionar en Ia evaluacion técnica de Jas ofertas, realizada bajo los
criterios ya referidos, el area requirente de la convocante ponderé el conjunto de la
documentacion presentada por el inconforme como lo dispone el articulo 50 del Reglamento de
la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios, sin encontrar la informacién contenida en la
propia proposicion o con documentos distintos a la misma, quedarén cubiertas la omision u
omisiones determinadas. Conviene enfatizar el propio inconforme en su escrito inicial, en el
apartado que sefiala: “En respuesta a este fallo Industrias Riviera, S.A. de C.V. deja constancia
que para la partida 12" y sucesivas, al transcribir el contenido de su oferta técnica incorpora al
texto subrayando aquellas especificaciones técnicas que omitié en su oferta e incluso describe
las caracteristica técnicas del tipo de aglomerado que pretendi6 ofertar, informacion que por

- desgracia para sus intereses no formé parte de su oferta y no pudo ser del conocimiento de la
convocante para tomarse en cuenta para su evaluacién por parte del érea requirente. Esta
confesion del inconforme hace por demés evidente las omisiones y carencias que motivaron el
resultado multicitado del que fue objeto su oferta.

En resumen la propuesta fue desechada por lo siguiente:

- Solicitado en bases: Cubierta construida con Aglomerado de Alta Compactacion de 28
mm de espesor.

Ofert6 la inconforme:  Tablero de Aglomerado de 30 mm de espesor para la fabricacion de
sus Muebles.

Resultado: No cumplié debido a que omitié definir que el aglomerado ofertado era de Alta
Compactacion :
Solicitado en bases:  Canto recto de PVC de 2mm de espesor termo adherible {color por

definir)
Ofert6 la inconforme:  Canto recto termofusionado.

Resultado: No cumplié debido a que omitié definir el espesor y el material requerido en
bases.

En refuerzo a lo anterior, se aclara la densidad de los tableros de aglomerado es un factor
primordial a considerar en las caracteristicas de los bienes muebles que se pretende adquirir, ya
que dependjendo de su densidad o compactacion, términos que refieren lo mismo, los de mayor
densidad tienen mayor resistencia, menor absorcion de humedad, lo que redunda en una mayor
durabilidad.

En los anélisis realizados previo a la convocatoria para la toma de decisién sobre adquirir una
‘Alta Compactacién” en las cubiertas de los modulares y mesas de trabajo, se encontré que
existen en el mercado diversos niveles de densidad de un tablero aglomerado, que puede ser de
hasta 800 kg/m3, es por eso que se determind incluir en la convocatoria se especificara el
producto por adquirir fuera fabricado con aglomerado de Alta Compactacion.

Se anexan al presente diversas fichas técnicas de diversos proveedores de tableros de
aglomerado en las que se puede observar que existe gran diversidad de densidades en tableros
de aglomerados.
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(ANEXOS A, B, C y D).

En el caso de los cantos rectos de PVC de 2mm de espesor termo adherible se puede comentar
que las caracteristicas de los recubrimientos de PVC de 2mm de espesor son las mejores
caracteristicas ya que con este espesor de recubrimiento se otorga mayor durabilidad a los
muebles, existen en el mercado diversos niveles de espesor que van desde 0.45 mm hasta 5.0
mm, se considera que el PYC de 2mm o superior cumple con las necesidades del Centro, es por
eso que se desecha la propuesta de la empresa Industrias Riviera, S.A. de C.V., ya que en su
propuesta no se especifica textualmente espesor y material ofrecido (ANEXO E).

A continuacién se expone un andlisis detallado partida por partida en el que se expone las
razones del resultado de la evaluacion técnica realizada a la oferta de la empresa Industrias
Riviera, S.A. de C.V.:

Por dftimo, por lo que hace al dicho de la inconforme en el sentido de que fa evaluacion técnica
no se hizo en los términos solicitados en bases, cabe aclarar que la evaluacion técnica de las
ofertas recibidas de la inconforme y todos los licitantes que participaron en el proceso que nos
ocupa, se realizo en estricto apega a las disposiciones contenidas en la Ley de Adquisiciones,
Arrendamientos y Servicios del Sector Publico y al Acuerdo por el que se emiten diversos
lineamientos en materia de adquisiciones, arrendamientos y servicios y de obras publicas y
servicios relacionados con las mismas publicado en el Diario Oficial de la Federacion el 9 de
septiembre del 2010, asi como en la convocatoria a la licitacién en cuyo apartado V numeral 16.2
se establecio con precision los criterios para evaluar las proposiciones a través del mecanismo
de puntos descrito en el anexo 2 denominado “Evaluacién de las proposiciones a través de|
mecanismo de puntos mismo que en su parte final dispuso que para considerar una propuesta
técnica solvente deberia alcanzar al menso 37.5 puntos de 50 posibles, supuesto en el que no se
ubico la oferta de la inconforme en las partidas que nos ocupa motivando su desechamiento.

Respuesta a la partida 12 “MESA DE TRABAJO DE 1.20”

En respuesta al escrito de inconformidad por parte del proveedor INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE
C.V., promovida por su representante legal el — se manifiesta lo siguiente:

Respecto a la partida 12 “Mesa de trabajo de 1.20” la cual se encuentra ubicada en la pagina 5 del
escrito mencionado y cuya fima del representante legal se localiza al calce de dicho documento, e
licitante manifiesta dejar constancia que él en su oferta técnica cotizé “tablero de aglomerado de 30
mm de espesor que es de alfa compactacion” por tanto dice cumplir con lo solicitado en bases, siendo
esto FALSO, para lo cual se anexa copia de su “PROPUESTA TECNICA” Io que para el caso
especifico de esta partida, se ubica en la pagina 7 y foliada por propia mano del Representante legal
con el nimero 23, misma que fue entregada durante el proceso de presentacion y apertura de
proposiciones celebrado el dia 23 de julio de 2012 a las 10:00 hrs. para su participacion en esta
licitacion, en la cual se observa que dicha propuesta técnica, carece del término ‘que es de affa
compactacion” lo cual difiere de fo solicitado en el anexo 1 denominado ESPECIFICACIONES
TECNICAS DE LOS BIENES pagina 25 de 68 de la convocatoria que normo la licitacion piblica mixta
nacional con nimero LA-004/00001-N149-2012, para su comparacion se integra la copia de dicho
anexo, donde para e caso, la partida “12 MESA DE TRABAJO DE 1.20 se solicité cubierta construida
en aglomerado de alta compactacion de 28 mm de espesor, revestida de laminado plastico de afta
densidad con canto recto de PVC de 2 mm de espesor termo adherible, (color por definir)”.

Por lo antes expuesto, La Convocante determind NO aceptar su propuesta técnica en esta partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V., si bien es cierfo que
oferta aglomerado de 30 mm de espesor, este carece de mencionar |a compactacion requerida,
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situacion que de ser aceptada, dejaria a la Convocante vulnerable ante la imposibilidad de reclamo
futuro al proveedor por no entregar los bienes en la compactacion requerida toda vez que es sabido
que los contratos son una copia fiel de las especificaciones oferfadas en su propuesta técnica del
licitante y si en esta no se menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo.

Por lo que respecta, a los cantos rectos de 2 mm de espesor de pve termo adherible que se solicita
por parte de La Convocante en anexo 1, denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS
BIENES pégina 25 de 68 de la convocatoria que nomd la Licitacion Publica Mixta Nacional con
numero LA-004100001-N149-2012 de la cual se integra copia, el licitante INDUSTRIAS R/ VIERA, S.A
DE C.V., ofertd “canto recto termofusionado”, omitiendo e material y espesor solicitado, para su
verificacion se anexa copia de su “PROPUESTA TECNICA® que se ubica en la pagina 7 y foliada por
propia mano del Representante legal con el nimero 23, misma que fue entregada durante el proceso
de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de Julio de 2012 a las 10:00 hrs., para
Su participacion en ésta licitacion,

Por o antes expuesto, La Convocante determiné no aceptar su propuesta técnica en esta partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V., carece de mencionar
el material y espesor solicitado, situacion que de ser aceptada, dejaria a La Convocante, vulnerable
ante la imposibilidad de reclamo futuro al proveedor por no entregar los materiales requeridos, toda
vez que es sabido que los contratos son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su
propuesta técnica del licitante y si en esta no se menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo,
cabe mencionar que para el caso de esta licitacion, La Convocante NO solicitd muestras fisicas de
ninguno de los bienes objeto de la Licitacién y que el licitante solo entregb muestrario el cual se
tomaria en cuenta para la designacion de colores toda vez que en cada descripcion se indicd que el
color seria definido posteriormente tomando en cuenta el catalogo o muestrario del mismo.

En relacion, al cuadro presentado por el licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V. en la pégina 5
del escrito mencionado y cuya fima del representante legal se localiza al calce de dicho documento,
con el cual especifica las caracteristicas del aglomerado propuesto en su oferta, se informa que dicho
cuadro no formé parte integrante de su propuesta técnica, observando que dicha informacion es
FALSA, ya que este cuadro lo hace enunciativo hasta este momento de inconformidad por parte del
licitante y al respecto se menciona lo siquiente:

J * £l cuadro anexo a su inconformidad, no fue presentado como parte infegrante de su
\ propuesta técnica, por lo cual era desconocido por La Convocante.
* Lo mencionado en dicho cuadro, no es representativo del aglomerado solicitado ya que en
Su recuadro se observa la leyenda: “que todas nuestras chapas de madera cuentan con el
certificado FSC (Forest Stewardship Council)” perteneciente a un organismo  de
sustentabilidad de bosques renovables y compromiso ecologico, informacion que no esté en
cuestion.
* En el cuadro que describe las caracteristicas técnicas de un aglomerado y MDF, no se
manifiesta de que espesor se trata en dicha tabla y més atin no sabemos si corresponde af
aglomerado ofertado por el licitante.

La Convocante al momento de llevar a cabo la Evaluacion Técnica utilizando el formato del cual se
anexa copia y que lleva por nombre (Anexo 2) EVALUACION DE LAS PROPOSICIONES A TRAVES
DEL MECANISMO DE PUNTOS fa cual forma parte integrante de la convocatoria que nomoé la
Licitacion Pablica Mixta Nacional con nimero LA-004/100001-N149-2012 publicadas en Compranet el
dia 6 de julio de dos mil doce, el licitante INDUSTRIAS R VIERA, S.A. DE C.V. obtuvo un total de 31.8
puntos, de los cuales se establecio en la convocatoria qué: para considerar Que una propuesta técnica
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cumple, con los bienes solicitados, como minimo deberan tener un 37.5 del puntaje que se solicita, es
decir, la puntuacién o unidades porcentuales a obtener en la propuesta técnica para ser considerada
solvente y por tanto no ser desechada, sera de cuando menos 37.5 de los 50 maximos qQue se pueden
obtener en su evaluacion.

Por tanto se considerd desechar Ia propuesta en apeqgo a o establecido en el articulo 134 de Ja
Constitucién Politica de los Estados Unidos Mexicanos y articulo 36 de la LAASSP.

Respuesta a la partida 13 “MESA DE TRABAJO DE 1.50”

En respuesta al escrito de inconformidad por parte del proveedor INDUSTRIAS RIVIERA, SA. DE
C.V., promovida por su representante legal el * se manifiesta o siguiente:
Respecto a la partida 13 “Mesa de trabajo de 1.50" la cual se encuentra ubicada en la pagina 6 del
escrito mencionado y cuya firma del representante legal se localiza al calce de dicho documento, el
licitante manifiesta dejar constancia que é/ en su oferta técnica cotizé “tablero de aglomerado de 30
mm de espesor gue es de alfa compactacion” por tanto dice cumplir con lo soficitado en bases, siendo
esto FALSO, para lo cual se anexa copia de su “PROPUESTA TECNICA" la que para el caso
especifico de esta partida, se ubica en la pagina 7 y foliada por propia mano del Representante legal
con el numero 23, misma que fue entregada durante el proceso de presentacion y apertura de
proposiciones celebrado el dia 23 de julio de 2012 a. las 10:00 hrs. para su participacion en esta
lictacion, en la cual se observa que dicha propuesta técnica, carece del término ‘que es de alfa
compactacion” lo cual difiere de lo solicitado en el anexo 1 denominado ESPECIFICACIONES
TECNICAS DE LOS BIENES pagina 25 de 68 de la convocatoria que normé la licitacion pablica mixta
nacional con nimero LA-004/00001-N149-2012, para su comparacion se integra la copia de dicho
anexo, donde para el caso de la partida 13 "MESA DE TRABAJO DE 1.50" se solicité cubierta
construida en aglomerado de alta compactacion de 28 mm de espesor, revestida en laminado
plastico de alfa densidad con canto recto de PVC de 2 mm de espesor termo adherible, (color por
definir)".

Por lo antes expuesto, La Convocante determiné NO aceptar su propuesta técnica en esta partida,
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C, V., si bien es cierto que
oferta aglomerado de 30 mm de espesor, este carece de mencionar la compactacion requerida,
situacion que de ser aceptada, dejaria a la Convocante vulnerable ante la imposibilidad de reclamo
futuro al proveedor por no entregar los bienes en la compactacion requerida, toda vez que es sabido
que los contratos son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su propuesta técnica del
licitante y si en esta no se menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo.

Por o que respecta, a los cantos rectos de 2 mm de espesor de pve termo adhenible que se solicita
por parte de La Convocante en anexo 1, denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS
BIENES pagina 25 de 68 de la convocatoria que normé la Licitacion Pablica Mixta Nacional con
numero LA-004100001-N149-2012 de la cual se integra copia, el licitante INDUSTRIAS R/ VIERA, S.A.
DE C.V, oferto “canto recto termofusionado”, omitiendo el material y espesor solicitado, para su
verificacion se anexa copia de su “PROPUESTA TECNICA” que se ubica en la pagina 7 y foliada por
propia mano del Representante Legal con el nimero 23, misma que fue entregada durante el proceso
de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de julio de 2012 a las 10:00 hrs. para
su participacion en ésta licitacion.

Por lo antes expuesto, La Convocante determind no aceptar su propuesta técnica en esta partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C. V., carece de mencionar
el material y espesor solicitado, situacion que de ser aceptada, dejaria a La Convocante, vulnerable
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ante la imposibilidad de reclamo futuro al proveedor por no entregar los materiales requeridos, toda
vez que es sabido que los contratos son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su
propuesta técnica del licitante y si en esta no se menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo,
cabe mencionar que para el caso de esta licitacion, La Convocante NO solicité muestras fisicas de
ninguno de los bienes objeto de fa licitacion y que el licitante sblo entregd muestrario el cual se tomaria
en cuenta para la designacion de colores toda vez que en cada descripcion se indico que el color seria
definido posteriormente tomando en consideracion el catalogo o muestrario del mismo.

En relacion al cuadro presentado por el licitante INDUSTRIAS RIVIERA SA DE CV en la pagina 6 del
escrito mencionado y cuya fima del representante legal se localiza al calce de dicho documento, con
el cual especifica las caracteristicas del aglomerado propuesto en su oferta, se informa que dicho
cuadro no formé parte integrante de su propuesta técnica observando que dicha informacién es
FALSA, ya que este cuadro lo hace enunciativo hasta este momento de inconformidad por parte del
licitante y al respecto se menciona lo siguiente:

*  El cuadro anexo a su inconformidad, no fue presentado como parte integrante de su
propuesta técnica, por lo cual era desconocido por La Convocante,

» Lo mencionado en dicho cuadro, no es representativo del aglomerado solicitado ya que en
su recuadro se observa la leyenda: “que todas nuestras chapas de madera cuentan el
certiicado FSC (Forest Stewardship Counci)” perteneciente a un organismo  de
sustentabilidad de bosques renovables y compromiso ecolbgico, informacion que no esté en
cuestion. ~

s En el cuadro que describe las caracteristicas técnicas de un aglomerado y MDF, no se
manifiesta de que espesor se trata en dicha tabla y mas atin no sabemos si corresponde al
aglomerado ofertado por el licitante.

La Convocante al momento de llevar a cabo la Evaluacion Técnica utilizando el formato del cual se
anexa copia y que lleva por nombre (Anexo 2) EVALUACION DE LAS PROPOSICIONES A TRAVES
DEL MECANISMO DE PUNTOS la cual forma parte integrante de la convocatoria que nommoé la
Licitacion Publica Mixta Nacional con nimero LA-004/00001-N149-2012 publicadas en Compranet el
dia 6 de julio de dos mil doce, el licitante INDUSTRIAS RI VIERA, S.A. DE C.V. obtuvo un fotal de 31.8
puntos, de los cuales se establecié en la convocatoria que: para considerar que una propuesta técnica
cumple, con los bienes solicitados, como minimo deberan tener un 37.5 del puntaje que se solicita, es
decir la puntuacion o unidades porcentuales a obtener en Ia propuesta técnica para ser considerada
solvente y por tanto no ser desechada, sera de cuando menos 37.5 de los 50 maximos que se pueden
obtener en su evaluacion.

Por tanto se considers desechar la propuesta en apego a lo establecido en el articulo 134 de Ia
Constitucion Politica de los Estados Unidos Mexicanos y articulo 36 de Ja LAASSP.

Respuesta a la partida 14 "MUEBLES MODULARES”
SUBPARTIDA 1 (MODULO DE TRABAJO 1)

En respuesta al escrito de inconformidad por parte del proveedor INDUSTRIAS RIVIERA SADE C.V.
promovida por su representante legal el— se manifiesta lo siguiente:

Respecto a la partida 14 "“MUEBLES MODULARES- SUBPARTIDA 1 {Modulo de trabajo 1)" la cual se
encuentra ubicada en la pagina 6 del escrito mencionado y cuya firma del representante legal se
localiza al calce de dicho documento, el licitante manifiesta dejar constancia que él en su oferta técnica
cotizé “tablero de aglomerado de 30 mm de espesor que es de alfa compactacion” por tanto dice
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cumplir con lo solicitado en bases, siendo esto FALSO, para lo cual se anexa copia de su
"PROPUESTA TECNICA”, la que para €/ caso especifico de esta partida, se ubica en la pagina 8 y
foliada por propia mano del Representante legal con el nimero 24, misma que fue entregada durante
el proceso de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de Jjulio de 2012 a las
10:00 hrs. para su participacion en esta licitacion, en la cual se observa que dicha propuesta técnica,
carece del termino "que es de alfta compactacion” lo cual difiere de lo solicitado en el anexo 1
denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES pégina 25 de 68 de la convocatoria
que nomo la licitacion publica mixta nacional con nimero LA-004/00001-N149-201 2, para su
comparacion Se integra la copia de dicho anexo, donde para el caso de la partida 14 "MUEBLES
MODULARES- SUBPARTIDA 1 (Médulo de trabgjo 1)" se solicitd cubierta construida en aglomerado
de alta compactacion de 28 mm de espesor, terminado en laminado pléstico de alfa densidad a dos
caras (color por definir) canto recto de PVC de 2 mm de espesor termo adherible, (color por definir)”.
Por lo antes expuesto, La Convocante determiné NO aceptar su propuesta técnica en esta sub partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS R VIERA, S.A. DE C.V,, si bien es cierto que
oferta aglomerado de 30 mm de espesor, este carece de mencionar la compactacion requerida,
situacion que de ser aceptada, dejaria a la Convocante vulnerable ante Ja imposibilidad de reclamo
futuro al proveedor por no entregar los bienes en la compactacion requerida, toda vez que es sabido
que los contratos son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su propuesta técnica del
licitante y si en esta no se menciona quedaria nufa toda posibilidad de rechazo.

Por lo que respecta, a los cantos rectos de 2 mm de espesor de pvc termo adherible que se solicita
por parfe de La Convocante en anexo 1 denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS
BIENES pégina 25 de 68 de la convocatoria que normo la Licitacion Publica Nacional Mixta con
ndmero LA-004100001-N149-2012 de Ja cual se integra copia, el licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A.
DE C.V., oferto “canto recto termofusionado”, omitiendo el material y espesor solicitado, para su
verificacion se anexa copia de su "PROPUESTA TECNICA” que se ubica en la pagina 8 y foliada por
propia mano del representante legal con el nimero 24, misma que fue entregada durante el proceso
de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de Julio de 2012 a las 10:00 hrs., para
Su participacion en ésta licitacion.

Por lo antes expuesto, La Convocante determiné no aceptar su propuesta técnica en esta subpartida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS R/ VIERA, SA. DE C.V, carece de mencionar
el material y espesor solicitado, situacion que de ser aceptada, dejaria a La Convocante, vulnerable
ante la imposibilidad de reclamo futuro al proveedor por no entregar los materiales requeridos, toda
vez que es sabido que fos contratos son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su
propuesta técnica del licitante y si en esta no se menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo,
cabe mencionar que para el caso de esta licitacion, La Convocante NO solicitd muestras fisicas de
ninguno de los bienes objeto de la licitacion y que el licitante sélo entregd muestrario el cual se tomaria
en cuenta para la designacion de colores toda vez que en cada descripcion se indic que el color serfa
definido posteriormente tomando en consideracion el catalogo o muestrario del mismo.

En relacion, al cuadro presentado por el licitante INDUSTRIAS RIVIERA SA DE CVen la pégina 6 del
escrito mencionado y cuya firna del representante legal se localiza al calce de dicho documento, con
el cual especifica las caracteristicas del aglomerado propuesto en su oferta, se informa que dicho
cuadro no formé parte integrante de su propuesta técnica observando que dicha informacion es
FALSA ya que este cuadro lo hace enunciativo hasta este momento de inconformidad por parte del
licitante y al respecto se menciona o siguiente:

» El cuadro anexo a su inconformidad, no fue presentado como parte integrante de su ;I
propuesta técnica, por lo cual era desconocido por La Convocante. [
'
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Lo mencionado en dicho cuadro, no es representativo del aglomerado solicitado ya que en
Su recuadro se observa la leyenda: “que fodas nuestras chapas de madera cuentan con el
certificado FSC (Forest Stewardship Council)” perteneciente a un organismo de
sustentabilidad de bosques renovables y compromiso ecolbgico, informacion que no esté en
cuestion. )

e En el cuadro que describe las caracteristicas técnicas de un aglomerado y MDF, no se
manifiesta de que espesor se trata en dicha tabla y mas atin no sabemos si corresponde al
aglomerado ofertado por el licitante.

La Convocante al momento de llevar a cabo la Evaluacion Técnica utilizando el formato del cual se
anexa copia y que leva por nombre (Anexo 2) EVALUACION DE LAS PROPOSICIONES A TRAVES
DEL MECANISMO DE PUNTOS la cual forma parte integrante de la convocatoria que nomoé la
Licitacién Publica Mixta Nacional con nimero LA-004100001-N149-2012 publicadas en Compranet el
dia 6 de julio de dos mil doce, el licitante INDUSTRIAS Rl VIERA, S.A. DE C.V. obtuvo un total de 29
puntos, de los cuales se estableci6 en la convocatoria qué: para considerar que Una propuesta técnica
cumple, con los bienes solicitados, como minimo deberan tener un 37.5 del puntafe que se solicita, es
decir la puntuacién o unidades porcentuales a obtener en la propuesta técnica para ser considerada
solvente y por tanto no ser desechada, seré de cuando menos 37.5 de los 50 méaximos que se pueden
obtener en su evaluacion.

Por tanto se consideré desechar la propuesta en apego a lo establecido en el articulo 134 de Ia

Constitucion Politica de los Estados Unidos Mexicanos y articulo 36 de Ia LAASSP,

Respuesta a la partida 14 “MUEBLES MODULARES”
SUBPARTIDA 2 (MODULO DE TRABAJO 2)

En respuesta al escrito de inconformidad por parte del proveedor INDUSTRIAS RIVIERA SADEC.V.
promovida por su representante legal e/- se manifiesta lo siguiente:

Respecto a la partida 14 “MUEBLES MODULARES- SUBPARTIDA 2 (Mbdulo de trabajo 2)" la cual se
encuentra ubicada en la pagina 7 del escrito mencionado Yy cuya firma del representante legal se
localiza al calce de dicho documento, el licitante manifiesta dejar constancia que él en su oferta técnica
cotizd ‘tablero de aglomerado de 30 mm de espesor que es de alfa compactacion” por tanto dice
cumplir con fo solicitado en bases, siendo esto FALSO, para lo cual se anexa copia de su
‘PROPUESTA TECNICA" la que para el caso especifico de esta partida, se ubica en la pégina 8 y
foliada por propia mano del Representante legal con el ndmero 24, misma que fue entregada durante
el proceso de presentacion y apertura de proposiciones celebrado ef dia 23 de Jjulio de 2012 a las
10:00 hrs. para su participacion en esta licitacion, en la cual se observa que dicha propuesta técnica,
carece del termino “que es de alta compactacién’ lo cual difiere de lo solicitado en el anexo 1
denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES pagina 26 de 68 de la convocatoria
que normd la licitacion piblica mixta nacional con nimero LA-004100001-N149-201 2, para su
comparacion se integra la copia de dicho anexo, donde para el caso de la partida 14 "MUEBLES
MODULARES- SUBPARTIDA 2 (Médulo de trabajo 2)* se solicit cubierta construida en aglomerado
de alta compactacion de 28 mm de espesor, terminado en laminado pléstico de afta densidad a dos
caras (color por definir) canto recto de PVC de 2 mm de espesor termo adherible, (color por definir)’.

Por lo antes expuesto, La Convocante determiné NO aceplar su propuesta técnica en esta sub partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS R/ VIERA, S.A. DE C.V., si bien es cierfo que
oferta aglomerado de 30 mm de espesor, este carece de mencionar la compactacion requerida, _
situacion que de ser aceptada, dejaria a la Convocante vulnerable ante la imposibilidad de reclamo i
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futuro al proveedor por no entregar los bienes en la compactacion requerida, toda vez que es sabido
que los contratos son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su propuesta técnica del
licitante y si en esta no se menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo.

Por lo que respecta, a los cantos rectos de 2 mm de espesor de pve termo adherible que se solicita
por parte de La Convocante en anexo 1, denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS
BIENES pégina 25 de 68 de la convocatoria que nomoé la Licitacion Pablica Nacional Mixta con
numero LA-004/00001-N149-2012 de la cual se integra copia, ¢ licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A.
DE C.V, ofert6 “canto recto termofusionado”, omitiendo el material y espesor solicitado, para su
verificacion se anexa copia de su “PROPUESTA TECNICA” que se ubica en la pagina 8 y foliada por
propia mano del representante legal con el nimero 24, misma que fue entregada durante el proceso
de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de Julio de 2012 a las 10:00 hrs., para
su participacion en ésta licitacion.

Por lo antes expuesto, La Convocante determiné no aceptar su propuesta técnica en esta sub partida
debido a que la oferta técnica del ficitante INDUSTRIAS Rl VIERA, S.A. DE C.V,, carece de mencionar
el material y espesor solicitado, situacion que de ser aceptada, dejaria a La Convocante, vulnerable
ante la imposibilidad de reclamo futuro al proveedor por no entregar los materiales requeridos, toda
vez que es sabido que los contratos son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su
propuesta técnica del licitante y si en esta no se menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo,
cabe mencionar que para el caso de esta licitacion, La Convocante NO solicité muestras fisicas de
ninguno de los bienes objeto de a licitacion y que el licitante sélo entregd muestrario el cual se tomaria
en cuenta para la designacion de colores toda vez que en cada descripcion se indicé que el color seria
definido posteriormente tomando en consideracion el catalogo o muestrario del mismo.

En relacion, al cuadro presentado por el licitante INDUSTRIAS RIVIERA SA DE CV en la pagina 6 del
escrito mencionado y cuya firma del representante legal se localiza al calce de dicho documento, con
el cual especifica las caracteristicas del aglomerado propuesto en su oferta, se informa que dicho
cuadro no formé parte integrante de su propuesta técnica observando que dicha informacion es
FALSA ya que este cuadro lo hace enunciativo hasta este momento de inconformidad por parte del
licitante y al respecto se menciona lo siguiente:

*  El cuadro anexo a su inconformidad, no fue presentado como parte integrante de su
propuesta técnica, por lo cual era desconocido por La Convocante.

* Lo mencionado en dicho cuadro, no es representativo del aglomerado solicitado ya que en
Su recuadro se observa la leyenda: “que todas nuestras chapas de madera cuentan con el
certificado FSC (Forest Stewardship Council)” perteneciente a un organismo de
sustentabilidad de bosques renovables y compromiso ecoldgico, informacion que no esté en
cuestion.

o En el cuadro que describe las caracteristicas técnicas de un aglomerado y MDF, no se
manifiesta de que espesor se trata en dicha tabla y més aun no sabemos si corresponde al
aglomerado ofertado por e licitante.

La Convocante al momento de flevar a cabo la Evaluacion Técnica ulilizando el formato del cual se
anexa copia y que lleva por nombre (Anexo 2) EVALUACION DE LAS PROPOSICIONES A TRAVES
DEL MECANISMO DE PUNTOS fa cual forma parte integrante de la convocatoria que nomo la
Licitacion Piblica Mixta Nacional con nimero LA-004100001-N149-2012 publicadas en Compranet el
dia 6 de julio de dos mil doce, el licitante INDUSTRIAS R/ VIERA, S.A. DE C.V. obtuvo un total de 29
puntos, de los cuales se establecié en la convocatoria qué: para considerar que una propuesta técnica
cumple, con los bienes solicitados, como minimo deberan tener un 37.5 del puntaje que se solicita, es
decir la puntuacion o unidades porcentuales a obtener en la propuesta técnica para ser considerada
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Solvente y por tanto no ser desechada, seré de cuando menos 37.5 de los 50 méximos que se pueden
obtener en su evaluacion.

Por tanto se consideré desechar la propuesta en apeqo a lo establecido en el articulo 134 de la
Constitucién Politica de los Estados Unidos Mexicanos y articulo 36 de la LAASSP.

Respuesta a la partida 14 “MUEBLES MODULARES
SUBPARTIDA 2 (MODULO EJECUTIVO T1)

En respuesta al escrito de inconformidad por parte del proveedor INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE
C.V. promovida por su representante legal el se manifiesta lo siguiente:
Respecto a la partida 14 “MUEBLES MOD - bdulo Ejecutivo T1)" la cual
Se encuentra ubicada en la pagina 7 del escrito mencionado y cuya firma del representante legal se
localiza al calce de dicho documento, el licitante manifiesta dejar constancia que ¢l en su oferta técnica
cotiz6 el fondo del gabinete cotizado por INDUSTRIAS RI VIERA, S.A. DE C.V. es de .342m de fondo,
misma medida que tiene el librero de fondo solicitado y se instalan juntos por tanto dice cumplir con lo
solicitado en bases, siendo esto FALSO, para lo cual se anexa copia de su “PROPUESTA TECNICA”,
la que para el caso especifico de esta partida, se ubica en las paginas 11 a 15 y foliada por propia
mano del Representante legal con los nimeros 27 a 31, misma que fue entregada durante el proceso
de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de Julio de 2012 a las 10:00 hrs. para
su participacion en esta licitacion, en la cual se observa que dicha propuesta técnica, 1 pieza de
gabinete recto a mampara, fabricado en sus costados a base de tablero de fibra de densidad media
(MDF) de 19mm de espesor forrado con pléstico laminado de alta presion, base superior e inferior
metalica en calibre 16, puerta de metal liso en calibre 20, con refuerzo, con sistema de cierre con
correderas de maroma y cerradura. Mide .915 frente .400m altura, lo cual difiere de Jo solicitado en el
anexo 1 denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES paginas 26 y 27 de 68 de Ja
convocatoria que normé la licitacion pblica mixta nacional con nimero LA-004/00001-N149-2012,
para su comparacion se integra la copia de dicho anexo, donde para el caso de la partida 14
"MUEBLES MODULARES- SUBPARTIDA 2 (Mbdulo Ejecutivo T1)” Archivero superior de 90CM de
frente x36CM de fondo x40CM de alto con puerta y lampara fabricada en metal o lamina de acero
rolada en frio cal .20, el limite de carga es de 90 kg con costados de aglomerado de alfa compactacion
de 19 mm de espesor con canto recto de PVC de 2 mm de espesor termo adherible terminado de
laminado pléstico de alfa densidad por ambas caras (color por definir), con cerradura de sequridad,

Por lo antes expuesto, La Convocante determiné NO aceptar su propuesta técnica en esta sub partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS RJ VIERA, S.A. DE C.V,, si bien es cierto que
el licitante oferta un material superior para sus costados al solicitado por la convocante (MDF), cabe
mencionar que si bien es cierto que tanto el gabinete recto como el librero al momento de Su ammado
en modular Se encuentran contiguos, esto no determina que no se deba indicar el fondo de cada uno
de estos componentes ya que son independientes Y puede variar la medida del fondo de cada uno de
ellos, situacion que de ser aceptada, dejaria a la Convocante vulnerable ante la imposibilidad de
reclamo futuro al proveedor por no entregar los bienes en las medidas requeridas toda vez que es
sabido que los contratos son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su propuesta técnica
del licitante y si en esta no se menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo.

Por lo que respecta, a los cantos rectos de 2 mm de espesor de pvc termo adhernble que se solicita
por parte de La Convocante en anexo 1, denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS
BIENES péginas 26 y 27 de 68 de la convocatoria que normo la Licitacion Pablica Mixta Nacional con
nimero LA-004/00001-N149-2012 de Ia cual se integra copia, el licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A.
DE C.V., oferté ‘canto recto termofusionado”, omitiendo el material y espesor solicitado, para su
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verificacion se anexa copia de su “PROPUESTA TECNICA® que se ubica en las péaginas 11 a 15y
foliada por propia mano del Representante Legal con los ndmeros 27 a 31, misma que fue entregada
durante el proceso de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de julio de 2012 a
las 10:00 hrs., para su participacion en ésta licitacion.

Por o antes expuesto, La Convocante determiné no aceptar su propuesta técnica en esta sub partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS R/ VIERA, S.A. DE C.V., carece de mencionar
el material y espesor solicitado, situacion que de ser aceptada, dejarfa a La Convocante, vulnerable
ante la imposibilidad de reclamo futuro al proveedor por no entregar los materiales requeridos, toda
vez que es sabido que los contratos son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su
propuesta tecnica del licitante y si en esta no se menciona Quedaria nula toda posibilidad de rechazo,
cabe mencionar que para el caso de esta licitacion, La Convocante NO solicits muestras fisicas de
ninguno de los bienes objeto de la licitacion y que el licitante sélo entregd muestrario el cual se tomarfa
en cuenta para la designacion de colores toda vez que en cada descripcion se indict que el color seria
definido posteriormente tomando en consideracion el catalogo o muestrano del mismo.

Por lo que respecta, al faldén para mesa que se solicita por parte de La Convocante en anexo 1
denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES pagina 26 y 27 de 68 de la
convocatoria que normé la Licitacion Pblica Mixta Nacional con nimero LA-004100001 -N149-2012 de
la cual se integra copia, “Un faldén metélico de 90 CM de frente x40CM de afto fabricado en cuerpo en
metal o lamina de acero rolada en frio cal .20, color por definir, el licitante INDUSTRIAS R VIERA, SA.
DE C.V. oferté “1 pieza faldén para mesa, frente de 1.07m. acabado metal.”, omitiendo altura del
faldon, asi como el calibre del cual esta fabricado su metal para su verificacién se anexa copia de su
‘PROPUESTA TECNICA” que se ubica en las paginas 11 a 15 y foliada por propia mano del
Representante Legal con los nimero 27 a 31, misma que fue entregada durante el proceso de
presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de Julio de 2012 a las 10:00 hrs. para su
participacion en esta licitacion.

Por lo antes expuesto, La Convocante determiné no aceptar su propuesta técnica en esta sub partida
debido a que fa oferta técnica del licitante INDUSTRIAS Rl VIERA, S.A. DE C.V., carece de mencionar
el calibre del metal utilizado para dicho faldon asi como la affura del mismo, situacion que de ser
aceptada, dejaria a La Convocante vulnerable ante la imposibilidad de reclamo futuro al proveedor por
no entregar los materiales y medidas requeridos, toda vez que es sabido que los contratos son una
copia fiel de las especificaciones ofertadas en su propuestas técnica del licitante v si en esta no se
menciona quedarfa nula toda posibilidad de rechazo.

La Convocante al momento de llevar a cabo la Evaluacion Técnica utilizando el formato del cual se
anexa copia y que lleva por nombre (Anexo 2) EVALUACION DE LAS PROPOSICIONES A TRAVES
DEL MECANISMO DE PUNTOS la cual forma parte integrante de la convocatoria que nomb la
Licitacion Publica Mixta Nacional con Nimero LA-004100001-N149-2012 publicadas en Compranet el
dia 6 de julio de 2012, el licitante INDUSTRIAS R/ VIERA, S.A. DE C.V., obtuvo un total de 29 puntos,
de los cuales se establecié en la convocatoria qué: para considerar que una propuesta técnica
cumple, con los bienes solicitados, como minimo deberén tener un 37.5 del puntaje que se solicta, es
decir la puntuacién o unidades porcentuales a obtener en la propuesta técnica para ser considerada
solvente y por tanto no ser desechada, sera de cuando menos 37.5 de los 50 maximos que se pueden
obtener en su evaluacién.

Por tanto se consideré desechar /a propuesta en apego a lo establecido en el articulo 134 de Ia
Ci

onstitucion Politica de los Estados Unidos Mexicanos y articulo 36 de la LAASSP,
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Respuesta a la partida 14 “MUEBLES MODULARES”
SUBPARTIDA 3 (MODULO PARA ANALISTA T2C2)

En respuesta al escrito de inconformidad por paite del proveedor INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE

C.V., promovida por su representante legal el _ se manifiesta lo siguiente:

Respecto a la partida 14 ‘MUEBLES MODULARES- SUBPARTIDA 3 (Médulo para Analista T2C2)" la
cual se encuentra ubicada en la pagina 7 del escrito mencionado y cuya firma del representante legal
se localiza al calce de dicho documento, el licitante manifiesta dejar constancia que &l en su oferta
técnica cotizé “tablero de aglomerado de 30 mm de espesor que es de alta compactacion” por tanto
dice cumplir con lo solicitado en bases, siendo esto FALSOQ, para lo cual se anexa copia de su
‘PROPUESTA TECNICA”, la que para el caso especifico de esta partida, se ubica en las péginas 16 a
19 foliada por propia mano del Representante legal con el niimero 32 a 35, misma que fue entregada
durante el proceso de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de julio de 2012 a
las 10:00 hrs. para su participacién en esta licitacion, en la cual se observa que dicha propuesta
tecnica, carece del término “‘que es de alta compactacion” lo cual difiere de lo solicitado en el anexo 1
denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES paginas 28 y 29 de 68 de la
convocatoria que normé la licitacion publica mixta nacional con nimero LA-004100001-N149-2012,
para su comparacion se integra la copia de dicho anexo, donde para el caso, la partida 14 “MUEBLES
MODULARES- SUBPARTIDA 3 (Mbdulo para analista T2C2)" “se solicito Mesa de 120CM de frente x
60 CM de fondo x 73 CM de afto fabricado en aglomerado de alta_compactacion de 28mm de
espesor, con canto recto en PVC de 2 mm de espesor termo adhenible, terminado en laminado
plastico de alta densidad por ambas caras, (color por definir)”.

Por lo antes expuesto, La Convocante determiné NO aceptar su propuesta técnica en esta sub partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V., si bien es cierto que
oferta aglomerado de 30 mm de espesor, este carece de mencionar la compactacién requerida,
situacion que de ser aceptada, dejaria a la Convocante vulnerable ante la imposibilidad de reclamo

. futuro al proveedor por no entregar los bienes en la compactacion requerida toda vez que es sabido
que los contratos son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su propuesta técnica del
licitante y si en esta no se menciona quedaria nula foda posibilidad de rechazo.

Por lo que respecta, a los cantos rectos de 2 mm de espesor de pve termo adherible que se solicita
por parte de La Convocante en anexo 1 denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS
BIENES péginas 28 y 29 de 68 de la convocatoria que normo la Licitacion Publica Mixta Nacional con
nimero LA-004100001-N149-2012 de la cual se integra copia, ¢l licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A.
DE C.V, oferté “canto recto termofusionado”, omitiendo el material y espesor solicitado, para su
verificacion se anexa copia de su “PROPUESTA TECNICA” que se ubica en las paginas 16 a 19 y
foliada por propia mano del Representante Legal con los nimeros 32 a 35, misma que fue entregada
durante el proceso de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de julio de 2012 a
las 10:00 hrs., para su participacién en ésta licitacion.

Por lo antes expuesto, La Convocante determiné no aceplar su propuesta técnica en esta sub partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V., carece de mencionar
el material y espesor solicitado, situacion que de ser aceptada, dejaria a La Convocante, vulnerable
ante la imposibilidad de reclamo futuro al proveedor por no entregar los materiales requeridos, toda
vez que es sabido que los contratos son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su
propuesta técnica del licitante y si en esta no se menciona Quedaria nula toda posibilidad de rechazo,
cabe mencionar que para el caso de esta licitacion, La Convocante NO solicitd muestras fisicas de
ninguno de los bienes objeto de la licitacion y que el licitante sblo entregé muestrario el cual se tomaria
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en cuenta para la designacion de colores toda vez que en cada descripcion se indico que el color seria
definido posteriormente tomando en consideracién el catélogo o muestrario del mismo.

Por lo que respecta, al acojinamiento de la silla el licitante manifiesta dejar constancia que él en su
oferta cotizd “el acojinamiento esta constituido por espuma de poliuretano resilente. Permeable al paso
del aire (2.0 ft3/min.) de 50/60 kg/m3 de densidad antialérgico. El respaldo esté fabricado con plancha
de policel de 35/m3* por tanto dice cumplir con lo solicitado en bases, siendo esto FALSO, para lo cual
se anexa copia de su “PROPUESTA TECNICA”, Que se ubica en las paginas 16 a 19 foliada por
propia mano del Representante legal con Jos nimeros 32 a 35, misma que fue entregada durante el
proceso de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de julio de 2012 a las 10:00
hrs. para su participacion en esta licitacion, en la cual se observa que difiere de lo solicitado en el en
anexo 1 denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES que se localizan en las
péginas 28 y 29 de 68 de la convocatoria que nomo fa Licitacion Plblica Mixta Nacional con niimero
LA-004100001-N149-2012 para su comparacion se integra la copia de dicho anexo, donde para el
caso de la partida 14 “MUEBLES MODULARES-SUBPARTIDA 3 (Médulo para Analista T2C2)” se
solicito el acojinamiento de la parte anterior esta constituido por espuma moldeada de poliuretano
inyectado permeable al paso del aire (2.0FT/MIN) de 35 KG./M3 de densidad de 5cm. de espesor.
Antialergicos acojinamiento del asiento elaborado a base de poliuretano inyectado permeable al paso
del aire (2.0FT/MIN) de 50KG./M3 de densidad de 7 cm. de espesor. Antialérgico.

Por lo antes expuesto, La Convocante determiné no aceptar su propuesta técnica en esta sub partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V., oferta un material
cuyo y espesor solicitado, situacion que de ser aceptada dejaria a La Convocante ulnerable ante la
imposibilidad de reclamo futuro al proveedor por no entregar los materiales requeridos, toda vez que
es sabido que los contratos son una copia fiel de fas especificaciones ofertadas en su propuesta
técnica del licitante y si en esta no se menciona Quedaria nula toda posibilidad de rechazo, cabe
mencionar que para el caso de esta licitacion

En relacién, al cuadro presentado por el licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V. en la pagina 8
del escrito mencionado y cuya firma del representante legal se localiza al calce de dicho documento,
con el cual especifica las caracteristicas del aglomerado propuesto en su oferta, se informa que dicho
cuadro no formé parte integrante de su propuesta técnica observando que dicha informacién es
FALSA ya que este cuadro lo hace enunciativo hasta este momento de inconformidad por parte del
licitante y al respecto se menciona o siguiente:

* El cuadro anexo a su inconformidad, no fue presentado como parte integrante de su
propuesta técnica, por lo cual era desconocido por La Convocante.

* Lo mencionado en dicho cuadro, no es representativo de/ aglomerado solicitado ya que en
Su recuadro se observa la leyenda “que todas nuestras chapas de madera cuentan con el
certificado FSC (Forest Stewardship Council)” perteneciente a un organismo de
sustentabilidad de bosques renovables y compromiso ecolbgico, informacion que no esta en
cuestion.

*  En el cuadro que describe las caracteristicas técnicas de un aglomerado y MDF, no se
manifiesta de que espesor se trata en dicha tabla Yy més atin no sabemos si corresponde al
aglomerado ofertado por el licitante.

La Convocante al momento de llevar a cabo la Evaluacion Técnica utilizando el formato del cual se
anexa copia y que fleva por nombre (Anexo 2) EVALUACION DE LAS PROPOSICIONES A TRAVES
DEL MECANISMO DE PUNTOS la cual forma parte integrante de la convocatoria que nommé la
Licitacion Piblica Mixta Nacional con Niimero LA-004100001-N149-2012 publicadas en Compranet e/
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dia 6 de julio de 2012, el licitante INDUSTRIAS R/ VIERA, S.A. DE C.V., obtuvo un total de 29 puntos,
de los cuales se establecié en la convocatoria qué: para considerar que una propuesta técnica
cumple, con los bienes solicitados, como minimo deberén tener un 37.5 de/ puntaje que se solicita, es
decir, la puntuacioén o unidades porcentuales a obtener en la propuesta técnica para ser considerada
solvente y por tanto no ser desechada, seré de cuando menos 37.5 de los 50 méximos que se pueden
obtener en su evaluacion.

Por tanto se consideré desechar la propuesta en apeqo a lo establecido en el articulo 134 de Ia

Constitucién Poljtica de los Estados Unidos Mexicanos yarticulo 36 de Ia LAASSP.

Respuestaala partida 14 “MUEBLES MODULARES”
SUBPARTIDA 4 (MODULO PARA ANALISTA T2A1 )

En respuesta al escrito de inconformidad por parte del proveedor INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE
C.V., promovida por su representante legal el —, Se manifiesta lo siquiente:

Respecto a la partida 14 “MUEBLES MODULARES- SUBPARTIDA 4 (M6dulo para Analista T2A1)" la
cual se encuentra ubicada en la pagina 8 del escrito mencionado y cuya fima del representante legal
se localiza al calce de dicho documento, el ficitante manifiesta dejar constancia que é/ en su oferta
técnica cotizd ‘tablero de aglomerado de 30 mm de espesor gue es de alfa compactacidn” por tanto
dice cumplir con lo solicitado en bases, siendo esto FALSOQ, para lo cual se anexa copia de su
"PROPUESTA TECNICA” fa que para el caso especifico de esta partida, se ubica en las paginas 19 a
23 foliada por propia mano del Representante legal con el ndmero 35 a 39, misma que fue entregada
durante el proceso de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de julio de 2012 a
las 10:00 hrs. para su participacion en esta licitacion, en la cual se observa que dicha propuesta
técnica, carece del término "que es de alta compactacion” fo cual difiere de lo solicitado en el anexo 1
denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES paginas 29 y 30 de 68 de la
convocatoria que normé la licitacion publica mixta nacional con nimero LA-004100001-N149-2012,
para su comparacion se integra fa copia de dicho anexo, donde para el caso, la partida 14 “MUEBLES
MODULARES- SUBPARTIDA 4 (Médulo para analista T2A1)" "se solicito Mesa de 120 CM de frente
X 60 CM de fondo x 73 CM de alto terminado aglomerado de alta compactacion de 28mm de
espesor, con canto recto en PVC de 2 mm de espesor termo adherible, terminado en laminado
plastico de alta densidad por ambas caras’.

Por lo antes expuesto, La Convocante determiné NO aceptar su propuesta técnica en esta sub partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS R/ VIERA, S.A. DE C.V,, si bien es cierto que
oferta aglomerado de 30 mm de espesor, este carece de mencionar la compactacion requerida,
situacion que de ser aceptada, dejaria a la Convocante vulnerable ante la imposibilidad de reclamo
futuro al proveedor por no entregar los bienes en Ia compactacion requerida, toda vez que es sabido
que los contratos son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su propuesta técnica del
licitante y si en esta no se menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo.

Por lo que respecta, a los cantos rectos de 2 mm de espesor de pvc termo adherible que se solicita
por parte de La Convocante en anexo 1, denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS
BIENES, péginas 28 y 29 de 68 de la convocatoria que normo la Licitacion Piblica Mixta Nacional con
numero LA-004100001-N149-2012 de la cual se integra copia, el licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A.
DE C.V., ofert6 "canto recto termofusionado”. omitiendo e material y espesor soficitado, para su
verificacion se anexa copia de su “PROPUESTA TECNICA” que se ubica en las paginas 19 a 23 y
foliada por propia mano del Representante Legal con el nimero 35 a 39, misma que fue entregada /
/
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durante el proceso de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de julio de 2012 a
las 10:00 hrs., para su participacion en ésta licitacion.

Por lo antes expuesto, La Convocante determiné no aceptar su propuesta técnica en esta sub partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C, V., carece de mencionar
el material y espesor solicitado, situacién que de ser aceptada, dejaria a La Convocante, vulnerable
ante la imposibilidad de reclamo futuro al proveedor por no entregar los materiales requeridos, toda
vez que es sabido que los contratos son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su
propuesta técnica del licitante y si en esta no se menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo,
cabe mencionar que para el caso de esta licitacién La Convocante NO solicité muestras fisicas de
ninguno de los bienes objeto de la licitacion y que el solicitante solo entregd muestrario el cual se
tomaria en cuenta para la designacion de colores toda vez que en cada descripcion se indico que el
color seria definido posteriormente tomando en consideracion el catalogo o muestrario del mismo.

Por lo que respecta, al acojinamiento de la silla licitante manifiesta dejar constancia que é/ en su oferta
técnica cotizo “el acojinamiento esta constituido por espuma de poliuretano resilente. Permeable al
paso del aire (2.0 ft3/min.) de 50/60 kg/m3 de densidad antialérgico. El respaldo eta fabricado con
plancha de police! de 35/m3" por tanto dice cumplir con lo solicitado en bases, siendo esto FALSO,
para lo cual se anexa copia de su "PROPUESTA TECNICA” que Se ubica en las paginas 19 a 23
foliada por propia mano del Representante legal con el ndmero 35 a 39, misma que fue entregada
durante el proceso de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de Jjulio de 2012 a
las 10:00 hrs. para su participacion en esta ficitacion, en la cual se observa que dicha propuesta
técnica, carece del término “que es de espuma moldeada de poliuretano inyectado, de 5cms. de
espesor en respaldo y 7 cms. de espesor en asiento” o cual difiere de fo solicitado en el en anexo 1
denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES que se localizan en sus paginas 29
y 30 de 68 de la convocatoria que normé la Licitacion Pablica Mixta Nacional con nimero LA-
(004100001-N149-2012 para su comparacion se integra la copia de dicho anexo, donde para el caso de
la partida 14 "MUEBLES MODULARES-SUBPARTIDA 4 (Médulo para analista T2A1)” se solicit el
acojinamiento de la parte anterior esta constituido por espuma moldeada de poliuretano inyectado
permeable al paso del aire (2.0FT/MIN) de 35 KG./M3 de densidad de 5cm. de espesor. Antialérgicos
acojinamiento del asiento elaborado a base de poliuretano inyectado permeable al paso del aire
(2.0FT/MIN) de 50KG./M3 de densidad de 7 cm. de espesor: Antialérgico.

En relacion, al cuadro presentado por el licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V. en la pagina 8
del escrito mencionado y cuya firma del representante legal se localiza al calce de dicho documento,
con el cual especifica las caracteristicas del aglomerado propuesto en su oferta, se informa que dicho
cuadro no formé parte infegrante de su propuesta técnica, observando que dicha informacion es
FALSA, ya que este cuadro lo hace enunciativo hasta este momento de inconformidad por parte del
licitante y al respecto se menciona o siguiente:

* £l cuadro anexo a su inconformidad, no fue presentado como parte infegrante de su
propuesta técnica, por lo cual era desconocido por La Convocante.

e Lo mencionado en dicho cuadro, no es representativo de/ aglomerado solicitado ya que en
Su recuadro se observa la leyenda: ‘que todas nuestras chapas de madera cuentan con e/
certificado FSC (Forest Stewardship Council)” perteneciente a un organismo  de
sustentabilidad de bosques renovables y compromiso ecoldgico, informacién que no esta en
cuestion,

e £n el cuadro que describe las caracteristicas técnicas de un aglomerado y MDF, no se
manifiesta de que espesor se trata en dicha tabla y mas adn no sabemos si corresponde al §
aglomerado ofertado por el licitante. ;
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La Convocante al momento de llevar a cabo la Evaluacién Técnica utilizando el formato def cual se
anexa copia y que lleva por nombre (Anexo 2) EVALUACION DE LAS PROPOSICIONES A TRAVES
DEL MECANISMO DE PUNTOS la cual forma parte integrante de la convocatoria que nomé la
Licitacion Piblica Mixta Nacional con Nimero LA-004/00001-N149-2012 publicadas en Compranet el
dia 6 de julio de 2012, el licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C. V., obtuve un total de 29 puntos,
de los cuales se establecio en la convocatoria qué: para considerar que una propuesta técnica
cumple, con los bienes solicitados, como minimo deberén tener un 37.5 del puntaje que se solicita, es
decir la puntuacién o unidades porcentuales a obtener en la propuesta técnica para ser considerada
solvente y por tanto no ser desechada, sera de cuando menos 37.5 de los 50 méximos que se pueden
obtener en su evaluacion.

Por tanto se considerd desechar la propuesta en apeqo a lo establecido en el articulo 134 de Ja

Constitucion Politica de los Estados Unidos Mexicanos yarticulo 36 de la LAASSP.

Respuestaala partida 14 "MUEBLES MODULARES”
SUBPARTIDA 5 (MODULO PARA ANALISTA T2A2)

En respuesta al escrito de inconformidad por parte del proveedor INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE
C.V., promovida por su representante legal el —se manifiesta lo siguiente:

Respecto a la partida 14 "MUEBLES MODULARES- SUBPARTIDA 5 (M6dulo para Analista T2A2)" la
cual se encuentra ubicada en la pagina 8 del escrito mencionado y cuya firna del representante legal
se localiza al calce de dicho documento, ef licitante manifiesta dejar constancia que él en su oferta
técnica cotizé ‘tablero de aglomerado de 30 mm de espesor que es de alta compactacion” por tanto
dice cumplir con lo solicitado en bases, siendo esto FALSO, para lo cual se anexa copia de su
‘PROPUESTA TECNICA’, la que para el caso especifico de esta partida, se ubica en las paginas 23 a
27 foliada por propia mano del Representante legal con los numeros 39 a 43, misma que fue
entregada durante el proceso de presentacion ¥ apettura de proposiciones celebrado el dia 23 de julio
de 2012 a las 10:00 hrs. para su participacion en esta licitacion, en Ia cual se observa que dicha
propuesta técnica, carece del término “que es de alta compactacion” lo cual difiere de o solicitado en
el anexo 1 denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE [LOS BIENES paginas 30 y 31 de 68 de
la convocatoria que normo la licitacién publica mixta nacional con nimero LA-004100001-N149-2012,
para su comparacion se integra la copia de dicho anexo, donde para el caso la partida 14 "MUEBLES
MODULARES- SUBPARTIDA 5 (Médulo para analista T2A2)" “se solicitdo Mesa de 120 CM de frente
x 60 CM de fondo x 73 CM de afto terminado aglomerado de primera calidad de 28mm de espesor,
con canto recto en PVC de 2 mm de termo adherible, de laminado pléstico de alta densidad por
ambas caras (color por definir)”,

Por lo antes expuesto, La Convocante determind NO aceptar su propuesta técnica en esta sub partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS RI VIERA, S.A. DE C.V., si bien es cierto que
oferta aglomerado de 30 mm de espesor, este carece de mencionar fa calidad requerida, situacion que
de ser aceptada, dejaria a la Convocante vulnerable ante la imposibilidad de reclamo futuro al
proveedor por no entregar los bienes en la compactacion requerida toda vez que es sabido que los
contratos son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su propuesta técnica del licitante y si
en esta no se menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo.

Por lo que respecta, a los cantos rectos de 2 mm de espesor de pve termo adherible que se solicita
por parte de La Convocante en anexo 1 denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS
BIENES paginas 30 y 31 de 68 de fa convocatoria que normo la Licitacion Publica Mixta Nacional con
nimero LA-004/00001-N149-2012 de Ia cual se integra copia, ¢l licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A.
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DE C.V., oferté “canto recto termofusionado’, omitiendo el material solicitado, para su verificacion se
anexa copia de su “PROPUESTA TECNICA” que se ubica en las paginas 23 a 27 y foliada por propia
mano del Representante Legal con el nimero 39 a 43, misma que fue entregada durante el proceso
de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de julio de 2012 a las 10:00 hrs., para
su participacion en ésta licitacion.

Por lo antes expuesto, La Convocante determiné no aceplar su propuesta técnica en esta sub partida
debido a que la oferta técnica del lictante INDUSTRIAS R/ VIERA, S.A. DE C.V, carece de mencionar
el material solicitado, situacion que de ser aceptada, dejaria a La Convocante, vulnerable ante la
imposibilidad de reclamo futuro al proveedor por no entregar los materiales requeridos, toda vez que
es sabido que los contratos son una copia flel de las especificaciones ofertadas en su propuesta
técnica del licitante y si en esta no se menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo, cabe
mencionar que para el caso de esta licitacion La Convocante NO solicito muestras fisicas de ninguno
de los bienes objeto de la licitacion Y que el licitante sblo entregd muestrario ef cual se tomaria en
cuenta para la designacion de colores toda vez que en cada descripcion se indico que el color seria
definido posteriormente tomando en consideracion e catalogo o muestrario del mismo.

Por lo que respecta, al acojinamiento de la silla ficitante manifiesta dejar constancia que é/ en su oferta
técnica cotizb “el acojinamiento esta constituido por espuma de poliuretano resilents. Permeable al
paso del aire (2.0 fi3/min.) de 50/60 kg/m3 de densidad antialérgico. El respaldo esté fabricado con
plancha de policel de 35/m3” por tanto dice cumplir con lo solicitado en bases siendo esto FALSO,
para lo cual se anexa copia de su “PROPUESTA TECNICA”, que se ubica en las paginas 23 a 27
foliada por propia mano del Representante legal con los niimeros 39 a 43, misma que fue entregada
durante el proceso de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de julio de 2012 a
las 10:00 hrs. para su participacion en esta licitacién, en la cual se observa que dicha propuesta
técnica, carece del término ‘que es de espuma moldeada de poliuretano inyectado, de Scms. de
espesor en respaldo y 7 cms. de espesor en asiento” lo cual difiere de o solicitado en el en anexo 1
denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES que se localizan en sus paginas 30
y 31 de 68 de la convocatoria que nomé la Licitacién Publica Mixta Nacional con nimero LA-
004100001-N149-2012 para su comparacion se integra la copia de dicho anexo, donde para el caso de
la partida 14 "MUEBLES MODULARES-SUBPARTIDA 5 (Modulo para analista T2A2)” se solicité el
acojinamiento de la parte anterior esté constituido por espuma moldeada de poliuretano inyectado
permeable al paso del aire (2.0FT/MIN) de 35 KG./M3 de densidad de 5cm. de espesor. Antialérgicos
acojinarmiento del asiento elaborado a base de poliuretano inyectado permeable al paso del aire
(2.0FT/MIN) de 50KG./M3 de densidad de 7 cm. de espesor. Antialérgico.

En relacion, al cuadro presentado por el licitante INDUSTRIAS R VIERA, S.A. DE C.V. en la pagina 9
del escrito mencionado y cuya fima del representante legal se localiza al calce de dicho documento,
con el cual especifica las caracteristicas del aglomerado propuesto en su oferta, se informa que dicho
cuadro no formé parte integrante de su propuesta técnica observando que dicha informacion es
FALSA ya que este cuadro lo hace enunciativo hasta este momento de inconformidad por parte del
licitante y al respecto se menciona Jo siguiente:

* £l cuadro anexo a su inconformidad, no fue presentado como parte integrante de su
propuesta técnica, por lo cual era desconocido por La Convocante,
e Lo mencionado en dicho cuadro, no es representativo del aglomerado solicitado ya que en
Su recuadro se observa la leyenda: ‘que todas nuestras chapas de madera cuentan con el
certificado  FSC  (Forest Stewardship Council)” perteneciente a un organismo de
sustentabilidad de bosques renovables y compromiso ecolégico, informacion que no esta en q
cuestion.
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*  En el cuadro que describe las caracteristicas técnicas de un aglomerado y MDF, no se
manifiesta de que espesor se trata en dicha tabla Yy més atin no sabemos si corresponde al
aglomerado ofertado por el licitante.

La Convocante al momento de llevar a cabo la Evaluacion Técnica utilizando el formato del cual se
anexa copia y que lleva por nombre (Anexo 2) EVALUACION DE LAS PROPOSICIONES A TRAVES
DEL MECANISMO DE PUNTOS la cual forma parte integrante de la convocatoria que nomb la
Licitacion Publica Mixta Nacional con Nimero LA-004100001-N149-2012 publicadas en Compranet el
dia 6 de julio de 2012, el licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C, V., obtuvo un total de 29 puntos,
de los cuales se establecid en la convocatoria qué: para considerar que una propuesta técnica
cumple, con los bienes solicitados, como minimo deberén tener un 37.5 del puntaje que se solicita, es
decir, la puntuacion o unidades porcentuales a obtener en Ja propuesta técnica para ser considerada
solvente y por tanto no ser desechada, sera de cuando menos 37.5 de los 50 maximos que se pueden
obtener en su evaluacion.

Por tanto se considerd desechar la propuesta en apego a lo establecido en el articulo 134 de Ja

Constitucion Politica de Jos Estados Unidos Mexicanos y articulo 36 de Ia LAASSP.

Respuesta a la partida 14 “MUEBLES MODULARES”
SUBPARTIDA 6 (MODULO PARA ANALISTA T2B1)

En respuesta al escrito de inconformidad por parte del proveedor INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE
C.V., promovida por su representante legal el _ se maniflesta lo siguiente:

Respecto a la partida 14 “MUEBLES MODULARES- SUBPARTIDA 6 (Modulo para Analista T2B1)" la
cual se encuentra ubicada en la pagina 9 del escrito mencionado ¥ cuya fima del representante legal
se localiza al calce de dicho documento, el licitante manifiesta dejar constancia que é/ en su oferta
técnica cotizb ‘tablero de aglomerado de 30 mm de espesor que es de alfa compactacion” por tanto
dice cumplir con lo solicitado en bases, siendo esto FALSO, para lo cual se anexa copia de su
‘PROPUESTA TECNICA” la que para el caso especifico de esta partida, se ubica en las paginas 27 a
31 foliada por propia mano del Representante legal con el nimero 43 a 47, misma que fue entregada
durante el proceso de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de julio de 2012 a
las 10:00 hrs. para su participacion en esta licitacion, en la cual se observa que dicha propuesta
técnica, carece del término “que es de alta compactacion” lo cual difiere de lo solicitado en el anexo 1
denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES paginas 31 y 32 de 68 de Ia
convocatoria que normd la licitacion publica mixta nacional con nimero LA-004/00001-N149-2012,
para su comparacion se integra la copia de dicho anexo, donde para el caso de la partida 14
"MUEBLES MODULARES- SUBPARTIDA 6 (Modulo para analista T28 1) “se solicitd Mesa de 150
CM de frente x 60 CM de fondo x 73 CM de alfo terminado fabricado en aglomerado de alta
compactacion de 28mm de espesor, con canto recto en PVC de 2 mm de espesor termo adherible,
terminado en laminado pléstico de alta densidad por ambas caras”.

Por lo antes expuesto, La Convocante determiné NO aceptar su propuesta técnica en esta sub partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V,, si bien es cierto que
oferta aglomerado de 30 mm de espesor, este carece de mencionar la compactacion requerida,
situacion que de ser aceptada, dejaria a la Convocante vulnerable ante Ja imposibilidad de reclamo
futuro al proveedor por no entregar los bienes en la compactacion requerida, toda vez que es sabido
que los contratos son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su propuesta técnica del
licitante y si en esta no se menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo.
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Por lo que respecta, a los cantos rectos de 2 mm de PVC termo adherible que se solicita por parte de
La Convocante en anexo 1 denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES, pagina
31y 32 de 68 de la convocatoria que nomoé la Licitacion Publica Mixta Nacional con niimero LA-
004100001-N149-2012 de la cual se integra copia, el licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V,
oferté “canto recto termofusionado”, omitiendo e/ espesor y material solicitado, para su verificacién se
anexa copia de su "PROPUESTA TECNICA” que se ubica en las péginas 27 a 31y foliada por propia
mano del Representante Legal con los nimeros 43 a 47, misma que fue entregada durante el proceso
de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de Julio de 2012 a las 10:00 hrs. para
su participacion en ésta licitacion.

Por lo antes expuesto, La Convocante determiné no aceptar su propuesta técnica en esta sub partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS R/ VIERA, S.A. DE C.V,, carece de mencionar
el espesor y material solicitado, situacién que de ser aceptada, dejaria a La Convocante, vulnerable
ante la imposibilidad de reclamo futuro al proveedor por no entregar los materiales requeridos, foda
vez que es sabido que los contratos son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su
propuesta técnica del licitante y si en esta no se menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo,
cabe mencionar que para el caso de esta licitacion, La Convocante NO solicité muestras fisicas de
ninguno de los bienes objeto de la licitacién y que el licitante sélo entregd muestrario el cual se tomaria
en cuenta para la designacion de colores toda vez que en cada descripcion se indic que el color serfa
definido posteriormente tomando en consideracién el catalogo o muestrario del mismo.

Por lo que respecta, al acojinamiento de Ja silla licitante manifiesta dejar constancia que él en su oferta
técnica cotizo “el acojinamiento esté constituido por espuma de poliuretano resilente. Permeable al
paso del aire (2.0 ft3/min.) de 50/60 kg/m3 de densidad antialérgico. EJ respaldo esta fabricado con
plancha de policel de 35/m3" por tanto dice cumplir con lo solicitado en bases, siendo esto FALSO,
para lo cual se anexa copia de su “PROPUESTA TECNICA", que se ubica en las péaginas 27 a 31
foliada por propia mano del Representante legal con los nimeros 43 a 47, misma que fue entregada
durante el proceso de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de julio de 2012 a
las 10:00 hrs. para su participacion en esta ficitacion, en la cual se observa que dicha propuesta
técnica, carece del término “que es de espuma moldeada de poliuretano inyectado, de 5cms. de
espesor en respaldo y 7 cms. de espesor en asiento” lo cual difiere de o solicitado en el en anexo 1
denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES en sus paginas 31y 32 de 68 de la
convocatoria que normd la Licitacién Publica Mixta Nacional con niimero LA-004/00001-N149-2012
para su comparacion se infegra la copia de dicho anexo, donde para el caso de la partida 14
"MUEBLES MODULARES-SUBPARTIDA 6 (Médulo para analista T2B1)" se solicitd el acojinamiento
de la parte anterior esté constituido por espuma moldeada de poliuretano inyectado permeable al paso
de] aire (2.0FT/MIN) de 35 KG./M3 de densidad de 5cm. de espesor. Antialérgicos acojinamiento del
asiento elaborado a base de poliuretano inyectado permeable al paso del aire (2.0FT/MIN) de
50KG./M3 de densidad de 7 cm. de espesor. Antialérgico.

En, relacién al cuadro presentado por el licitante INDUSTRIAS R VIERA, S.A. DE C.V. en la pagina 9
del escrito mencionado y cuya firma del representante legal se localiza al calce de dicho documento,
con el cual especifica las caracteristicas del aglomerado propuesto en su oferta, se informa que dicho
cuadro no formé parte integrante de su propuesta técnica observando que dicha informacion es
FALSA ya que este cuadro lo hace enunciativo hasta este momento de inconformidad por parte del
licitante y al respecto se menciona lo siguiente:

e El cuadro anexo a su inconformidad, no fue presentado como parte integrante de su
propuesta técnica, por lo cual era desconocido por La Convocante.
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* Lo mencionado en dicho cuadro, no es representativo del aglomerado solicitado ya que en
Su recuadro se observa la leyenda "que todas nuestras chapas de madera cuentan con el
certificado  FSC  (Forest Stewardship Counci)” perteneciente a un organismo de
Sustentabilidad de bosques renovables y compromiso ecolégico, informacion que no estaen
cuestion,

e £n el cuadro que describe las caracteristicas técnicas de un aglomerado y MDF, no se
manifiesta de que espesor se trata en dicha tabla y mas atin no sabemos si corresponde al
aglomerado ofertado por el licitante.

La Convocante al momento de llevar a cabo la Evaluacion Técnica utilizando ef formato del cual se
anexa copia y que lleva por nombre (Anexo 2) EVALUACION DE LAS PROPOSICIONES A TRAVES
DEL MECANISMO DE PUNTOS la cual forma parte integrante de la convocatoria Gue nommd la
Licitacion Publica Mixta Nacional con Nimero LA-004100001-N149-2012 publicadas en Compranet el
dia 6 de julio de 2012, el licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A DE C, V., obtuvo un total de 29 puntos,
de los cuales se establecié en Ja convocatoria qué: para considerar que una propuesta técnica
cumple, con los bienes solicitados, como minimo deberén tener un 37.5 del puntaje que se solicita, es
decir, la puntuacion o unidades porcentuales a obtener en la propuesta técnica para ser considerada
solvente y por tanto no ser desechada, sera de cuando menos 37.5 de los 50 méximos que Se pueden
obtener en su evaluacion.

Por tanto se consider6 desechar la propuesta en apeqo a lo establecido en el articulo 134 de Ia
Constitucion Politica de los Estados Unidos Mexicanos y articulo 36 de la LAASSP.

Respuesta a la partida 14 “MUEBLES MODULARES”
SUBPARTIDA 7 (Médulo Director General T4)

En respuesta al escrito de inconformidad por parte de/ proveedor INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE
C.V., promovida por su representante legal e/— se manifiesta lo siguiente:

Respecto a la partida 14 "MUEBLES MODULARES- SUBPARTIDA 7 (Médulo Director General T4)

Cumple con las especificaciones técnicas soficitadas en el anexo técnico, esta dentro de las
tolerancias totales de (+/-) 5CM y de (+/-) 3CM para el caso de los componentes que no contaban con
tolerancia mismos que se establecieron durante la Jjunta de aclaraciones.

La Convocante al momento de flevar a cabo la Evaluacion técnica utilizando el formato del cual se
anexa copia y que lleva por nombre (Anexo 2) EVALUACION DE LAS PROPOSICIONES A TRAVES
DEL MECANISMO DE PUNTOS fa cual forma parte integrante de la convocatoria que normé la
Licitacion Pablica Mixta Nacional con nimero LA-004/00001-N149-2012 publicadas en Compranet el
dia 6 de julio de 2012, el licitante INDUSTRIAS R/ VIERA, S.A. DE C.V. obtuvo un total de 29 puntos,
de los cuales se establecié en la convocatoria queé: para considerar que una propuesta técnica
cumple, con los bienes solicitados, como minimo deberan tener un 37.5 del puntaje que se solicita, es
decir, la puntuacion o unidades porcentuales a obtener en la propuesta técnica para ser considerada
solvente y por tanto no ser desechada, sera de cuando menos 37.5 de los 50 maximos que se pueden
obtener en su evaluacion.

Por tanto se consideré desechar la propuesta en apeqo a lo establecido en el articulo 134 de Ia
Constitucion Politica de los Estados Unidos Mexicanos y articulo 36 de la LAASSP.,

Respuesta a la partida 14 “MUEBLES MODULARES”
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SUBPARTIDA 8 (Médulo Secretarial T7)

En respuesta al escrito de inconformidad por parte del proveedor INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE
C.V., promovida por su representante legal ef — se manifiesta lo siguiente:

Respecto a la partida 14 “MUEBLES MODULARES- SUBPARTIDA 8 (Mbdulo Secretarial T7)" la cual
Se encuentra ubicada en las paginas 9 y 10 del escrito mencionado y cuya firma del representante
legal se localiza al calce de dicho documento, el licitante manifiesta dejar constancia que él en su
oferta técnica cotizd ‘tablero de aglomerado de 30 mm de espesor gue es de alta compactacion” por
tanto dice cumplir con lo solicitado en bases, siendo esto FALSO, para lo cual se anexa copia de su
‘PROPUESTA TECNICA”, Ia que para el caso especifico de esta partida, se ubica en las paginas 35 a
39 foliada por propia mano del Representante legal con los nimeros 51 a 55, misma que fue
entregada durante el proceso de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de julio
de 2012 a las 10:00 hrs. para su participacion en esta licitacion, en la cual se observa que dicha
propuesta técnica, carece del término “que es de afta compactacion” lo cual difiere de lo solicitado en
el anexo 1 denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES paginas 35 y 36 de 68 de
la convocatoria que normo fa licitacién publica mixta nacional con ndmero LA-004100001-N149-2012,
para su comparacion se integra la copia de dicho anexo, donde para el caso de la partida 14
‘MUEBLES MODULARES- SUBPARTIDA 8 (Médulo Secretarial T7)" “se solicitd 1 Mesa frapecio en
forma de "D” de 60 CM de fondo x 150CM de frente x 73 CM de alfo, fabricado en aglomerado de
primera calidad de 28mm de espesor, con canto recto en PVC de 2 mm de termo adherible,
terminado de laminado pléstico de alto impacto por ambas caras (color por definir)”.

For lo antes expuesto, La Convocante determiné NO aceptar su propuesta técnica en esta sub partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS R] VIERA, S.A. DE C.V.,, si bien es cierto que
el licitante oferta aglomerado de 30 mm de espesor, este carece de mencionar la calidad requerida,
situacion que de ser aceptada, dejarfa a la Convocante vulnerable ante la imposibilidad de reclamo
futuro al proveedor por no entregar los bienes en Ia compactacion requerida toda vez que es sabido
que los contratos son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su propuesta técnica del
licitante y si en esta no se menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo.

Por lo que respecta, a los cantos rectos de PVC termo adherible que se solicita por parte de La
Convocante en anexo 1, denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES, pagina 35
y 36 de 68 de la convocatoria que nommé la Licitacién Publica Nacional Mixta con ndmero LA-
004/00001-N149-2012 de la cual se integra copia, e licitante INDUSTRIAS RIVIERA, SA. DECV,
oferto “canto recto termofusionado”, omitiendo el material solicitado, para su verificacion se anexa
copia de su “PROPUESTA TECNICA" que se ubica en las paginas 35 a 39 foliada por propia mano
del Representante Legal con los nimeros 51 a 55, misma que fue entregada durante el proceso de
presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de Julio de 2012 a las 10:00 hrs. para su
participacion en ésta licitacion,

Por lo antes expuesto, La Convocante determiné no aceptar su propuesta técnica en esta sub partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS R/ VIERA, S.A. DE C.V, carece de mencionar
el espesor y material solicitado, situacién que de ser aceptada, dejarfa a La Convocante vulnerable
ante la imposibilidad de reclamo futuro al proveedor por no entregar los materiales requeridos, toda
vez que es sabido que los contratos son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su
propuesta técnica del licitante y si en esta no se menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo,
cabe mencionar que para el caso de esta licitacion La Convocante NO solicitd muestras fisicas de
ninguno de los bienes objeto de Ia licitacion ¥ que €l licitante solo entregd muestrario el cual se tomaria
en cuenta para la designacion de colores toda vez que en cada descripcion se indicé que el color seria
definido posteriormente tomando en consideracion el catélogo o muestrario del mismo.
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Por lo que respecta, al acojinamiento de la silla licitante manifiesta dejar constancia que éf en su oferta
cotizo “el acojinamiento esta constituido por espuma de poliuretano resilente. Permeable al paso del
aire (2.0 ft3/min.) de 50/60 kg/m3 de densidad antialérgico. E1 respaldo esta fabricado con plancha de
police! de 35/m3” por tanto dice cumplir con lo solicitado en bases, siendo esto FALSO, para lo cual se
anexa copia de su "PROPUESTA TECNICA”, que se ubica en las péginas 35 a 39 foliada por propia
mano del Representante legal con los nimeros 51 a 55, misma que fue entregada durante el proceso
de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de Julio de 2012 a las 10:00 hrs. para
su participacién en esta licitacién, en la cual se observa que dicha propuesta técnica, carece del
término “que es de espuma moldeada de poliuretano inyectado, de 5cms. de espesor en respaldo y 7
cms. de espesor en asiento” lo cual difiere de lo solicitado en el en anexo 1 denominado
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES en sus péginas 35 y 36 de 68 de la convocatoria
que nomoé la Licitacion Pablica Mixta Nacional con nimero LA-004100001-N149-2012, para su
comparacion se integra Ja copia de dicho anexo, donde para el caso de la partida 14 “MUEBLES
MODULARES-SUBPARTIDA 8 (Médulo SecretarialT7)" se solicité el acojinamiento de la parte anterfor
esta constituido por espuma moldeada de poliuretano inyectado permeable al paso del aire
(2.0FT/MIN) de 35 KG./M3 de densidad de 5cm. de espesor. Antialérgicos acojinamiento del asiento
elaborado a base de poliuretano inyectado permeable al paso del aire (2.0FT/MIN) de 50KG./M3 de
densidad de 7 cm. de espesor. Antialérgico.

Por lo que respecta, al faldén para mesa que se solicita por parte de La Convocante en anexo 1
denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES pagina 35 y 36 de 68 de la
convocatoria que normo la Licitacion Publica Mixta Nacional con nimero LA-004100001-N149-2012 de
la cual se integra copia, “Un faldén metalico de 90 CM de frente x40CM de afto fabricado en cuemo en
lamina de acero rolada en frio cal .20, e licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V. ofert “1 pieza
faldén para mesa, frente de 1.07m. acabado metal ’, omitiendo alfura del faldén, asi como el calibre
def cual esta fabricado su metal, para su verificacion se anexa copia de su “PROPUESTA TECNICA”
que se ubica en las paginas 35 a 39 y foliada por propia mano del Representante Legal con fos
numero 51 a 55, misma que fue entregada durante el proceso de presentacion y apertura de
proposiciones celebrado el dia 23 de julio de 2012 a las 10:00 hrs. para su participacion en esta
licktacion.

Por lo antes expuesto, La Convocante determiné no aceptar su propuesta técnica en esta sub partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS R VIERA, S.A. DE C.V., carece de mencionar
el calibre del metal utilizado para dicho faldén asi como la altura del mismo, sifuacion que de ser
aceptada, dejaria a La Convocante vulnerable ante la imposibilidad de reciamo futuro al proveedor por
no entregar los materiales y medidas requeridos, toda vez que es sabido que los contratos son una
copia fiel de las especificaciones ofertadas en su propuestas técnica del licitante y si en esta no se
menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo.

En relacion, al cuadro presentado por el licitante INDUSTRIAS Rl VIERA, S.A. DE C.V. en la pagina 10
del escrito mencionado y cuya firma del representante legal se localiza al calce de dicho documento,
con el cual especifica las caracteristicas del aglomerado propuesto en su oferta, se informa que dicho
cuadro no formé parte integrante de su propuesta técnica observando que dicha informacion es
FALSA ya que este cuadro fo hace enunciativo hasta este momento de inconformidad por parte del
licitante y al respecto se menciona lo siguiente:

e I cuadro anexo a su Inconformidad, no fue presentado como parte integrante de su
propuesta técnica, por lo cual era desconocido por La Convocante.
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* Lo mencionado en dicho cuadro, no es representativo del aglomerado solicitado ya que en
Su recuadro se observa la leyenda ‘que fodas nuestras chapas de madera cuentan el
certificado FSC (Forest Stewardship Council)” perteneciente a un organismo de
sustentabilidad de bosques renovables y compromiso gcolbgico, informacion que no esta en
cuestion.

s En el cuadro que describe las caracteristicas técnicas de un aglomerado y MDF, no se
manifiesta de qué espesor se trata en dicha tabla y mas adn no sabemos si cormesponde al
aglomerado ofertado por el licitante.

La Convocante al momento de llevar a cabo la Evaluacion Técnica utilizando el formato del cual se
anexa copia y que lleva por nombre (Anexo 2) EVALUACION DE LAS PROPOSICIONES A TRAVES
DEL MECANISMO DE PUNTOS la cual forma parte integrante de la convocatoria que nomoé Ja
Licitacion Publica Mixta Nacional con Ntmero LA-004100001-N149-2012 publicadas en Compranet el
dia 6 de julio de 2012, el licitante INDUSTRIAS R/ VIERA, S.A. DE C.V. obtuvo un total de 29 puntos,
de los cuales se establecié en la convocatoria qué: para considerar que una propuesta técnica
cumple, con los bienes solicitados, como minimo deberén tener un 37.5 del puntaje que se solicita, es
decir, la puntuacion o unidades porcentuales a obtener en Ja propuesta técnica para ser considerada
solvente y por tanto no ser desechada, sera de cuando menos 37.5 de los 50 maximos que se pueden
obtener en su evaluacion.

Por tanto se considerd desechar la propuesta en apego a lo establecido en el articulo 134 de Ia

Constitucion Politica de los Estados Unidos Mexicanos y articulo 36 de la LAASSP.

Respuesta a la partida 14 “MUEBLES MODULARES”
SUBPARTIDA 9 (Médulo de Jefe de Departamento 78)

En respuesta al escrito de inconformidad por parte del proveedor INDUSTRIAS RIVIERA, S.A DE
_ C.V,, promovida por su representante legal e/ — se manifiesta lo siguiente:

Respecto a la partida 14 “MUEBLES MODULARES- SUBPARTIDA 9 (Médulo de Jefe de
Departamento T8)

Cumple con las especificaciones técnicas solicitadas en el anexo técnico, esta dentro de las
tolerancias totales de (+/) 5CM y de (+/-) 3 cm para el caso de los componentes que no contaban con
tolerancia mismos que se establecieron durante la Jjunta de aclaraciones.

La Convocante al momento de llevar a cabo la Evaluacion téenica utilizando ef formato del cual se
anexa copia y que lleva por nompre (Anexo 2) EVALUACION DE LAS PROPOSICIONES A TRAVES
DEL MECANISMO DE PUNTOS fla cual forma parte integrante de la convocatoria que normé la
Licitacion Publica Mixta Nacional con niimero LA-004100001-N149-2012 publicadas en Compranet e/
dia 6 de julio de 2012, el licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V. obtuvo un fotal de 29 puntos,
de los cuales se establecio en la convocatoria queé: para considerar que una propuesta técnica
cumple, con los bienes solicitados, como minimo deberan tener un 37.5 del puntaje que se solicita, es
decir, la puntuacion o unidades porcentuales a obtener en la propuesta técnica para ser considerada
solvente y por tanto no ser desechada, seré de cuando menos 37.5 de los 50 méaximos que se pueden
obtener en su evaluacion,

Por tanto se consideré desechar la propuesta en apeqo a lo establecido en el articulo 134 de Ia

Constitucion Politica de los Estados Unidos Mexicanos y articulo 36 de la L AASSP.,
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Respuesta a la partida 18 “SILLA PARA ANALISTA”

En respuesta al escrito de inconformidad por parte del proveedor INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE
C.V., promovida por su representante legal el — se manifiesta lo siguiente:

Respecto a la partida 18 “Silla para Analista” la cual se encuentra ubicada en la pagina 10 del escrito
mencionado y cuya firma del representante legal se localiza al calce de dicho documento, el licitante
manifiesta dejar constancia que é/ en su oferta técnica cotizé “el acofinamiento esté constituido por
espuma de poliuretano resilente. Permeable al paso del aire (2.0 f#3/min.) de 50/60 kg/m3 de
densidad antialérgico. El respaldo esta fabricado con plancha de policel de 35/m3” por tanto dice
cumplir con lo solicitado en bases siendo esto FALSO, para lo cual se anexa copia de su
‘PROPUESTA TECNICA” lo que para el caso especifico de esta partida, se ubica en la pégina 45 y
foliada por propia mano del Representante legal con el nimero 61, misma que fue entregada durante
el proceso de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de julio de 2012 a las
10:00 hrs. para su participacion en esta licitacion, en la cual se observa que dicha propuesta técnica,
carece del término ‘que es de espuma moldeada de poliuretano inyectado, de 5cms. de espesor en
respaldo y 7 cms. de espesor en asiento” o cual difiere de Io solicitado en el en anexo 1 denominado
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES pagina 38 de 68 de la convocatoria que normé la
Licitacién Publica Mixta Nacional con nimero LA-004100001-N149-2012 para su comparacion se
integra la copia de dicho anexo, donde para el caso de la partida 18 “Silla para Analista” se solicité el
acojinamiento de la parte anterior esté constituido por espuma moldeada de poliuretano inyectado
permeable al paso del aire (2.0FT/MIN) de 35 KG.MM3 de densidad de 5cm. de espesor. Antialérgicos
acojinamiento del asiento elaborado a base de poliuretano inyectado permeable al paso del aire
(2.0FT/MIN) de 50KG./M3 de densidad de 7 cm. de espesor. Antialérgico.

Por lo antes expuesto, La Convocante determing NO aceptar su propuesta técnica en esta partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS R VIERA, S.A. DE C.V,, si bien es cierto que
oferta la densidad de Ja espuma de 50/60 KG/M3 de densidad, este carece de mencionar el espesor
requerido, situacién que de ser aceptada, dejaria a la Convocante vulnerable ante la imposibilidad de
reclamo futuro al proveedor por no entregar los bienes en los espesores y materiales requeridos, toda
vez que es sabido que los contratos son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su
propuesta técnica del licitante y si en esta no se menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo.

Por lo que respecta, al respaldo constituido por espuma moldeada de poliuretano inyectado permeable
al paso de/ aire (2.0FT/MIN) de 35 KG./M3 de densidad de 5 cm. de espesor, que se solicita por parte
de La Convocante en anexo 1 denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES,
pagina 38 de 68 de la convocatoria que normé Ia Licitacién Pablica Mixta Nacional con ntimero LA-
004100001-N149-2012 de Ia cual se integra copia, el licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE CV,
ofert6 “esta fabricado con plancha de policel’, omitiendo el espesor solicitado ¥ que este material por si
mismo no darfa el moldeado solicitado a base de poliuretano inyectado, para su verificacién se anexa
copia de su “PROPUESTA TECNICA” que se ubica en la pagina 45 y foliada por propia mano del
Representante Legal con el nimero 61, misma que fue entregada durante el proceso de presentacion
y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de Julio de 2012 a las 10:00 hrs. para su participacion
en ésta licitacion.

Por o antes expuesto, La Convocante determinG desechar Su propuesta técnica en esta partida,
situacién que de ser aceptada, dejaria a La Convocante vulnerable ante la imposibilidad de reclamo
futuro al proveedor por no entregar los materiales requeridos, toda vez que es sabido que los contratos
son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su propuesta técnica del licitante y si en esta no
se menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo.
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Por lo anterior La Convocante al momento de flevar a cabo la Evaluacion Técnica utiizando el formato
del cual se anexa copia y que lleva por nombre (Anexo 2) EVALUACION DE LAS PROPOSICIONES
A TRAVES DEL MECANISMO DE PUNTOS fa cual forma parte integrante de la convocatoria que
nomoé la Licitacion Publica Mixta Nacional con ntimero LA-004/00001-N149-2012 publicadas en
Compranet el dia 6 de julio de 2012, e licitante INDUSTRIAS R/ VIERA, SA. DE C.V. obtuvo un total
de 30 puntos, de los cuales se establecié en la convocatoria queé: para considerar que una propuesta
técnica curple, con los bienes solicitados, como minimo deberan tener un 37.5 del puntaje que se
solicita, es decir la puntuacion.o unidades porcentuales a obtener en la propuesta técnica para ser
consjderada solvente y por tanto no ser desechada, sera de cuando menos 37.5 de los 50 méximos
que se pueden obtener en su evaluacion.

Por tanto se consider6 desechar la propuesta en apeqo a lo establecido en el articulo 134 de la

Constitucion Politica de los Estados Unidos Mexicanos y articulo 36 de Ja LAASSP.

Respuesta a la partida 19 “SILLON EJECUTIVO DE MALLA”

En respuesta al escrito de inconformidad por parte del proveedor INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE
C.V., promovida por su representante legal e_ se manifiesta lo siguiente:

Respecto a la partida 19 “Sillon Ejecutivo de malla” la cual se encuentra ubicada en la pagina 10 del
escrito mencionado y cuya firma del representante legal se localiza al calce de dicho documento, el
licitante manifiesta dejar constancia que &/ en su oferta técnica cotizé “las rodajas gemelas de 50mm
de diametro y con una resistencia de 100,000 ciclos” por tanto dice cumplir con lo solicitado en bases y
garantiza una vida til de cuando menos diez afios, contraponiéndose a su ofrecimiento el cual
garantiza que todos sus materiales cuentan con una garantia de & afios y siendo esto cuestionable por
haberse solicitado con una resistencia probada de por lo menos 250,000 ciclos de uso continuo, para
o cual se anexa copia de su “PROPUESTA TECNICA” la que para el caso especifico de esta partida,
se ubica en la pagina 45-46 y foliada por propia mano def Representante legal con los nimeros 61 y
62, misma que fue entregada durante el proceso de presentacion y apertura de proposiciones
celebrado el dia 23 de julio de 2012 a las 10:00 hrs. para su participacion en esta licitacion, en la cual
Se observa que dicha propuesta técnica, ofrece "resistencia de 100,000 ciclos de uso continuo” lo cual
difiere de lo solicitado en ef anexo 1 denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES
paginas 38 y 39 de 68 de la convocatoria que normo la Licitacion Publica Mixta Nacional con numero
LA-004100001-N149-2012, para su comparacion se integra la copia de dicho anexo, donde para el
caso de la partida 19 "Silln Ejecutivo de malla” se solicits con una resistencia probada de por lo
menos 250,000 ciclos de uso continuo.

Por lo antes expuesto, La Convocante determind NO aceptar su propuesta técnica en esta partida
debido a que la oferta técnica del licitante INDUSTRIAS R/ VIERA, S.A. DE C.V., al no cumplir con lo
solicitado, dejaria a la Convocante vuinerable ante la imposibilidad de reclamo futuro al proveedor por
no entregar los bienes en la compactacion requerida toda vez que es sabido que los contratos son una
copia fiel de las especificaciones ofertadas en su propuesta técnica del licitante y si en esta no se
menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo.

Por lo que respecta, al tapizado de malla, que se solicita por parte de La Convocante en anexo 1

denominado ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES, pégina 38 y 39 de 68 de fa.

convocatoria que normo la Licitacion Publica Mixta Nacional con ndmero LA-004100001-N149-2012 de
la cual se integra copia, el licitante INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V,, oferté “a silleria Franca
Mealla, como su nombre lo indica siempre lleva el respaldo en tapizado en malla elastomérica’,
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omitiendo mencionar si su malla también contiene PVC, por lo que respecta al nombre de su linea que
lleva por nombre Franca para la convocante es simplemente un nombre otorgado a su linea de
produccion por parte del licitante y no indica que siempre cuente con este tipo de respaldo, para su
verificacion se anexa copia de su “PROPUESTA TECNICA” que se ubica en las paginas 45-46 y
foliada por propia mano del Representante Legal con los niimeros 61 y 62, misma que fue entregada
durante el proceso de presentacion y apertura de proposiciones celebrado el dia 23 de julio de 2012 a
las 10:00 hrs. para su participacion en esta licitacion. -

Por lo antes expuesto, La Convocante determiné no aceptar su propuesta técnica en esta partida,
situacion que de ser aceptada, dejaria a La Convocante vulnerable ante la imposibilidad de reclamo
futuro al proveedor por no entregar los materiales requeridos, toda vez que es sabido que los contratos
son una copia fiel de las especificaciones ofertadas en su propuesta técnica del ficitante y si en esta no
Se menciona quedaria nula toda posibilidad de rechazo.

Por o anterior, La Convocante al momento de llevar a cabo la Evaluacién Técnica utilizando el formato
por el cual se anexa copia y que lleva por nombre (Anexo 2) EVALUACION DE LAS
PROPOSICIONES A TRAVES DEL MECANISMO DE PUNTOS fa cual forma parte integrante de la
convocatoria que normo la Licitacion Pablica Mixta Nacional con niimero LA-004100001-N149-2012
publicadas en Compranet el dia 6 de julio de 2012, el licitante INDUSTRIAS RIVIERA, SA DEC.V.
obtuvo un total de 30 puntos, de los cuales se establecié en la convocatoria qué: para considerar que
una propuesta técnica cumple, con los bienes solicitados, como minimo deberén tener un 37.5 del
puntaje que se solicita, es decir, la puntuacién o unidades porcentuales a obtener en la propuesta
técnica para ser considerada solvente y por tanto no ser desechada, sera de cuando menos 37.5 de
los 50 méximos que se pueden obtener en su evaluacion.

Por tanto se considerd desechar la propuesta en apego a lo establecido en el articulo 134 de Ia
Constitucion Politica de los Estados Unidos Mexicanos y articulo 36 de la LAASSP.

Respuesta a la partida 20 “SILLA SECRETARIAL”

En respuesta al escrito de inconformidad por parte del proveedor INDUSTRIAS RIVIERA, SA DE

C.V., promovida por su representante legal el — 'se manifiesta o siguiente:

Respecto a la partida 20 “Silla Secretarial" la cual se encuentra ubicada en la pégina 10 del escrito
mencionado y cuya firma del representante legal se localiza al calce de dicho documento, el licitante
manifiesta dejar constancia de que “si incluy6 las cotizaciones tanto técnicas como econdmicas para
esta partida, inclusive se entregaron foliadas. Tan es asi que en anexo B ‘Listado de precios por
Licitante” se aprecia nuestro precio ofertado para esta partida”. Cabe mencionar que lo anterior es
FALSO ya que para el caso especifico de esta partida, si bien es cierto como el jicitante manifiesta que
en cada pagina le asigné un ndmero consecutivo y ademés fue foliada por propia mano def
Representante legal en la parte superior derecha, como se observa en las en dichas copias, se verifica
que las hojas que viene foliadas a mano llevan un orden consecutivo, detectando que no asi los
numeros de pégina localizados en la parte inferior derecha que tienen un salfo de la pégina de Ia 46 a
la 48, por lo cual se presume Ia omision de la que corresponderia a la niimero 47, la cual no fue
infegrada a la propuesta técnica entregada durante el proceso de presentacién y apertura de
proposiciones celebrado el dia 23 de julio de 2012 a las 10:00 hrs. para su participacion en esta
licitacion y por lo que La Convocante no conté con ninguna informacion para estar en posibilidades de

evaluar esta partida.
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Por lo que derivado del andlisis de las constancias que obran en el expediente en que se
actua, esta autoridad concluye lo siguiente:

Por lo que respecta a la partida 20, referida a la adquisicién de “Silla Secretarial’, esta
Autoridad Administrativa no cuenta con pruebas de que INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE
C.V., hubiera presentado ante la convocante propuesta técnica alguna, de manera que la
inconforme no desvirtla la presuncién de legalidad con que cuenta el fallo de la Licitacion
Publica Nacional Mixta LA-004100001-N149-2012, toda vez que su simple dicho no es
suficiente para ello, en virtud de que al ser este un documento publico, el mismo goza de
presuncién de legalidad conforme al articulo 202, del Cédigo Federal de Procedimientos
Civiles, de aplicacidn supletoria a la Ley Federal de Procedimiento Administrativo, por lo
que, al no aportar elementos de conviccién dentro del presente procedimiento con los
cuales demuestre lo manifestado en su escrito de inconformidad, esta autoridad, basada
en las pruebas que obran en el expediente de marras, como lo son en la especie los
documentos publicos que se remitieron adjuntos al informe circunstanciado rendido por la
convocante mediante oficio UA/DRMSG/4142/2012, del veintiuno de agosto de dos mil
doce, dicha documental plblica, acorde al articulo 93, fraccién I, del Cédigo Federal de
Procedimientos Civiles, de aplicacion supletoria a la materia, al ser una prueba reconocida
por la ley, permite llegar a la conclusién de que la inconforme INDUSTRIAS RIVIERA,
S.A. DE C.V., no presenté propuesta técnica alguna respecto a la partida 20 de la
licitacién de referencia.

En este sentido, respecto de la aludida partida 20, la convocante manifiesta y acredita
que la hoy inconforme no incluyé la propuesta técnica para esta partida, no obstante el
dicho del representante legal de INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V., quién manifiesta
que “sin incluyd las cotizaciones, tanto técnicas como econémicas para esta partida”, pero
no lo acredita con prueba fehaciente ante esta autoridad.

Robustece lo anterior el que la convocante afirma que en cada pagina de la propuesta
tecnica de INDUSTRIAS -RIVIERA, S.A. DE C.V. se aprecia un nimero consecutivo y
numero de folio plasmado a mano por el representante legal de dicha empresa en la parte
superior derecha, en las cuales la convocante sefiala que se observa que las hojas de la
propuesta técnica presentada por hoy inconforme tienen un salto de la pagina 46 a la 48,
de lo que se concluye que la inconforme omitio presentar la propuesta correspondiente,
ya que la misma fue entregada con una pagina faltante (la que contenia la propuesta
técnica de esta partida), de tal suerte que la convocante no contd con ninguna informacién
para estar en posibilidades de evaluar dicha partida, por lo cual se procedié a desechar la
misma.

Por lo que hace a las partidas 12, 13, 14, (subpartidas 4, 6, 7 y 8), INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A. DE C.V., omiti6 sefalar en su propuesta técnica el tipo de aglomerado que
ofrecia, ofertando en las mismas “aglomerado de 30 mm de espesor’, siendo que la
convocante especificamente solicité aglomerado de alta compactacién y aglomerado
de primera calidad (esto en el caso de la ultima de las subpartidas mencionadas), ya
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que, acorde a la investigacion de mercado realizada y que obra en el expediente en que
se actua, dicho material proporciona ventajas tales como mayor resistencia y menor
absorcion de humedad, razén por la cual, al no cumplir con la totalidad de los requisitos
técnicos de los materiales de fabricacion de los bienes ofertados, sus propuestas
obtuvieron una evaluacién inferior a los 37.5 puntos minimos necesarios para
considerarlas solventes y, en consecuencia, dichas propuestas fueron desechadas.

Asimismo, por lo que toca a las partidas 12, 13, 14, (subpartidas 1, 2, 3, 4, 6 y 7),
INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V., oferté para todos los bienes “cantos rectos
termofusionados”, tal y como se desprende de su oferta técnica, sin embargo, la
convocante solicité cantos rectos de PVC de 2mm de espesor termoadheribles, por lo
cual, al no incluir la hoy inconforme dentro de sus propuesta técnica tanto el espesor
como el material de fabricacién de los mencionados cantos que ofertaba, la inconforme
incumplié con los requisitos técnicos sefalados por la convocante en la convocatoria a la
multicitada licitacién, asi como en el anexo 1 “Especificaciones Técnicas de los Bienes”,
razén por la cual dichas propuestas obtuvieron una evaluacién inferior a los 37.5 puntos
minimos necesarios para considerarlas solventes Yy, en consecuencia, las mismas fueron
desechadas.

En cuanto a la partida 14, subpartida 2, relativa a la cotizacién de gabinetes, la inconforme
~ sefala en su escrito del diez de agosto de dos mil doce que ‘el fondo del gabinete
cotizado por INDUSTRIAS R/ VIERA, S.A. DE C.V. es de .342 in de fondo, misma medida
que tiene el librero de fondo solicitado y se instalan juntos...”, sin embargo, como se
aprecia en la propuesta técnica proporcionada por la convocante anexa a su informe
circunstanciado, se aprecia claramente que la inconforme omitié sefalar tal dato, por lo
cual dej6 de cumplir con los requisitos técnicos detallados en el anexo 1 “Especificaciones
Técnicas de los Bienes” de la convocatoria de referencia, por lo cual obtuvo una
evaluacion inferior a los 37.5 puntos minimos necesarios para considerar dicha propuesta
solvente y, en consecuencia, la misma fue desechada.

De igual manera, por lo que hace a la partida 14, subpartida 2, respecto al faldén para
mesa, el anexo 1, denominado “Especificaciones Técnicas de los Bienes” requirié un
faldon metalico de 90 cm de frente X 40 c¢cm de alto fabricado en cuerpo en metal o
lamina de acero rolada en frio cal. 20, y la inconforme INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE
C.V. ofert6 “1 pieza faldén para mesa, frente de 1.07m. acabado metal”, omitiendo sefialar
tanto la altura del faldén como el calibre del metal con que se fabrica el mismo, por lo que
al no cubrir los requisitos técnicos requeridos por la convocante su propuesta obtuvo una
evaluacion inferior a los 37.5 puntos minimos necesarios para considerar dicha propuesta
solvente y, en consecuencia, la misma fue desechada.

Por otra parte, en las partidas 14, (subpartidas 3, 4, 5, 6 y 7), la convocante solicitd
acojinamiento de la parte anterior constituido por espuma moldeada de poliuretano
inyectado permeable al paso del aire (2.0 FT/MIN), de 35 KG./M3 de densidad de 5 cm
de espesor, antialérgico, y acojinamiento del asiento elaborado a base de poliuretano
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inyectado permeable al paso del aire (2.0FT/MIN), de 50KG.M3 de densidad de 7 cm de
espesor, antialérgico, y la inconforme INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V. en sus
propuestas técnicas no sefialé el espesor de la espuma tanto del asiento como del
respaldo de loa bienes, y en este sentido, no se cumplen las especificaciones técnicas
sefialadas en el anexo 1 “Especificaciones Técnicas de los Bienes”, lo que dio por
consecuencia que sus propuestas obtuvieran una evaluacion inferior a los 37.5 puntos
minimos necesarios para considerar dichas propuestas solventes Yy, en consecuencia, las
mismas fueron desechadas.

En cuanto a la partida 19, INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V. tampoco cumplié con los
requerimientos de la convocante toda vez que respecto a la “silleria Franca Malla”
ofertada en esta subpartida, la inconforme omitié sefalar si el respaldo de la misma
contenia PVC, no siendo suficientes sus manifestaciones en el sentido de gue del nombre
del producto de colija dicha informacién y la convocante debid tener por cumplidos los
requisitos técnicos solicitados, sino que debio sefialar claramente cual era el material que
componia el respaldo de dichas sillas, a fin de que la convocante considerara dicha
informacion al evaluar su propuesta, y al no haberlo hecho asi, su propuesta obtuvo una
evaluacion inferior a los 37.5 puntos minimos necesarios para considerar dicha propuesta
solvente y, en consecuencia, la misma fue desechada.

Finalmente, en cuanto a la partida 14, (subpartidas 8 y 9), la convocante determind que
INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V. cumplia con los requisitos técnicos contenidos en el
anexo 1 “Especificaciones Técnicas de los Bienes”, al estar los bienes ofrecidos por dicha
empresa dentro de las tolerancias de +-5 cm y +-3 cm en los componentes que no
contaban con tolerancia y la cual se establecié en la junta de aclaraciones, sin embargo al
realizar la convocante la evaluacién, dichas subpartidas obtuvieron una puntuacion total
de 29 puntos, lo cual resulta inferior a los 37.5 puntos minimos necesarios para considerar
dicha propuesta solvente y, en consecuencia, la misma fue desechada.

Por todo lo anterior, conforme a lo sefialado en el anexo 2 ‘Evaluacion de las
Proposiciones a Través del Mecanismo de Puntos”, el cual forma parte integrante de la
convocatoria de la Licitacion Publica Nacional Mixta LA-004100001-N149-2012, publicada
en CompraNet el dia seis de julio de dos mil doce, y que goza de plena validez, la
convocante desecho sus propuestas respecto de las partidas 12, 13, 14, (subpartidas 1, 2,
3,4,5,6,7,8y9), 18y 19, al no obtener los 37.5 puntos minimos, de 50 puntos posibles,
requeridos para que sus propuestas fueran consideradas solventes.

Ello encuentra su sustento en el articulo segundo, seccién segunda, disposicién octava,
fraccion |, del Acuerdo por el que se emiten diversos lineamientos en materia de
adquisiciones, arrendamientos y servicios y obras publicas y servicios relacionadas con
las mismas, publicado en el Diario Oficial de la Federacién el diez de septiembre de dos
mil diez, el cual establece:

;
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CAPITULO SEGUNDO

DE LOS LINEAMIENTOS PARA LA APLICACION DEL CRITERIO DE EVALUACION DE
PROPOSICIONES A TRAVES DEL MECANISMO DE PUNTOS O PORCENTAJES EN LOS
PROCEDIMIENTOS DE CONTRATACION

Articulo Segundo.- Se emiten los Lineamientos para la aplicacién del criterio de evaluacion de
proposiciones a través del mecanismo de puntos o porcentajes en los procedimientos de
contratacion regulados por la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector
Pablico y la Ley de Obras Publicas y Servicios Relacionados con las Mismas, en los términos
Siguientes:

SECCION SEGUNDA
CONTRATACION DE ADQUISICIONES Y ARRENDAMIENTOS DE BIENES MUEBLES

OCTAVO.- En los procedim)’entos de contratacion para la adquisicion o arrendamiento de bienes
muebles, la convocante deberé asignar la puntuacion o unidades porcentuales de conformidad
con lo siguiente:

I. La puntuacién o unidades porcentuales a obtener en fa propuesta técnica para ser considerada
solvente y, por tanto, no ser desechada, serd de cuando menos 37.5 de los 50 méaximos que se
pueden obtener en su evaluacion,

Como se observa de lo transcrito, en los procedimientos de contratacién para la
adquisicién o arrendamiento de bienes muebles, la puntuacién o unidades porcentuales a
obtener en la propuesta técnica para que esta pueda ser considerada solvente y no ser
desechada, debera ser de por lo menos 37.5 puntos de los 50 puntos maximos que en su
momento se pudieran obtener, de manera que en caso de que una propuesta no alcance
los 37.5 puntos minimos considerados en el acuerdo de referencia por no cubrir, entre
otros requisitos, las caracteristicas técnicas solicitadas, dicha propuesta sera desechada.

Por lo que, al no alcanzar la propuesta técnica de INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V.
respecto de las partidas 12, 13, 14, (subpartidas 1, 2, 3, 4, 5,6, 7, 8 y 9), 18 y 19, el
puntaje minimo de 37.5 puntos, la convocante legalmente procedié a desecharlas.

Por todo lo anteriormente expuesto, esta autoridad resuelve que resultan infundados los
motivos de inconformidad formulados por el representante legal de INDUSTRIAS
RIVIERA, S.A. DE C.V.

Al respecto, resulta aplicable el criterio localizable en el Semanario Judicial de la
Federacion, Tomo: XIV, Octubre de 1994. Tesis: |. 3° A. 572 A. Pagina: 318. Octava
Epoca. Instancia: Tribunales Colegiados de Circuito, la cual en su rubro y contenido indica
lo siguiente:
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LICITACION PUBLICA. EL CUMPLIMIENTO DE SUS BASES ES REQUISITO
INDISPENSABLE PARA ANALIZAR LAS OFERTAS Y ADJUDICAR EL CONTRATO
RESPECTIVO. De acuerdo a lo que establece el articulo 134 constitucional, la celebracion de los
contratos de obra publica, estan precedidas de un procedimiento especifico que, ademas de
construir un requisito legal para la formacion del acuerdo contractual que, servira para
seleccionar a su contraparte. A dicho procedimiento se le denomina "licitacion ", pues a través de
él, la administracién publica (federal, estatal o municipal), elige a la persona fisica 0 moral, que le
ofrece las condiciones més convenientes en cuanto a precio, calidad, financiamiento,
oportunidad, eficiencia, eficacia y honradez, para celebrar un contrato determinado, y para ello
hace un llamado a los particulares de manera impersonal o personal, para que formulen sus
ofertas a fin de llevar a cabo la contratacién, En base a dicho precepto constitucional, en México
las licitaciones son de tipo pablico. Segin la doctrina, la licitacién publica constituye un
procedimiento mediante el cual la administracion publica selecciona a una persona fisica o
moral, para que realice la construccion, conservacion, mantenimiento, reparacion o demolicion
de un bien inmueble 0 mueble en beneficio del interés general y, gue consiste en una invitacién
dirigida a todos los interesados para que sujetandose a las bases establecidas presenten sus
ofertas y de ellas seleccionar a la mas conveniente. Los principios que rigen a dicha licitacion y
las etapas que integran su procedimiento, de acuerdo a la doctrina son los siguientes. Los
principios a saber son cuatro: a) concurrencia, que se refiere a Ia participacion de un gran
nimero de oferentes; b) igualdad, que consiste en que dentro del procedimiento de licitacién no
debe haber discriminaciones o tolerancias que favorezcan a uno de los oferentes en perjuicio
de los ofros, ¢) publicidad, que implica la posibilidad de que los interesados conozcan todo lo
relativo a la licitacion correspondiente, desde e/ llamado a formular ofertas hasta sus etapas
conclusivas; y, d) oposicion o contradiccion, que radica en la impugnacién de las ofertas y
defensas de las mismas. Las etapas que integran su procedimiento se dividen en siete: 1. La
existencia de una partida presupuestaria por parte de la administracién publica; 2. La elaboracion
de las bases a pliego de condiciones, en donde se detalla la contraprestacion requerida. Las
bases o pliego de condiciones constituyen un conjunto de cldusulas preparadas unilateralmente
por la administracion piblica, destinadas tanto a la formulacion del contrato a celebrar como a su
ejecucion, ya que detallan en forma circunstanciada el objeto del contrato, su regulacion juridica
y los derechos y obligaciones de las partes, es decir, incluyen por un lado condiciones
especificas de tipo juridico, técnico y econdémico, las cuales se traducen en verdaderas
disposiciones juridicas reglamentarias en cuanto a que regulan el procedimiento licitatorio en si,
y por otro lado incluyen clausulas especiales que constituyen disposiciones especificas, de
naturaleza contractual, relativas a los derechos y obligaciones del convocante, oferente y
adjudicatarios. Ademaés, las bases de toda licitacion producen efectos juridicos propios, en
cuanto que el drgano licitante no puede modificarias después de haber efectuado el llamado a la
licitacion, sino dentro de ciertos limites, pero no podra hacerlo, bajo ninguna circunstancia, una
vez iniciado el acto de apertura de ofertas. Asimismo, las bases obligan a los oferentes hasta
el momento en que son descartadas o desechadas sus propuestas; y siguen obligando al
adjudicatario, con el contrato mismo, por lo que su modificacién violacién, serfa una
infraccion al contrato que se llegue afirmar, ya que las bases de la licitacién son la fuente
principal del derecho y obligaciones de la administracién y de sus contratistas, y por ello
sus reglas deben cumplirse estrictamente, en cumplimiento al principio para su
observancia. En sintesis las bases son las condiciones o clausulas necesarias para
regular tanto el procedimiento de licitacién como; el contrato de adjudicacion de la obra y
que los organos licitantes tienen amplia facultad para imponerlas. 3. La publicacion de la
convocatoria. Esta fase es de tal importancia, ya que a través de ellas se hace la invitacién a Jas
personas fisicas 0 morales que puedan estar interesadas en realizar la invitacion a la obra a
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licitar y debe hacerse en Diario Oficial de la Federacién y en un periddico privado de mayor
circulacion en el pais, asi como en uno de la entidad federativa, en donde se llevara a cabo Ia
obra publica. 4. Presentacién de ofertas. En esta fase los interesados que satisfagan los
términos de la convocatoria respectiva tendran derecho a presentar sus proposiciones y,
para ello deberan tener cuidado en su preparacion, ya que de la redaccién, confeccion y
presentacion de la oferta, depende que sea aceptada. Las ofertas deben reunir tres requisitos
a saber: a) subjetivos, que se refieren a la capacidad Juridica para contratar de la persona que
presenta la oferta; b) objetivos, que se refieren al contenido de ja oferta, de acuerdo a lo
que se establecen las bases; c) formales, que se refieren a la confeccion de Ja oferta misma
que deben ser en forma escrita, firmada, clara e incondicionada, secreta y debe ser presentada
en el lugar y fecha que se haya indicado en la convocatoria. 5. Apertura de ofertas. En ella, como
su nombre lo indica, se procederé a la apertura de los sobres que contienen las ofertas de los
participantes y se daran a conocer las propuestas que se desechen por no cubrir con la
documentacion o requisitos exigidos en las bases de licitacion, levantando al efecto un acta
circunstanciada de o que suceda en esta fase de la licitacion, en la que se daré a conocer la
fecha en que se conocera el fallo respectivo. 6. Adjudicacion, es el acto por el cual el 6rgano
estatal licitante, determina cual de las propuestas es la mas ventajosa o conveniente para
la administracion publica. Previa a la adjudicacion, el 6rgano convocante, deberé realizar
un dictamen técnico en donde debera considerar los requisitos cuantitativos y cualitativos
de los oferentes, a fin de determinar cual de ellos retine as condiciones legales, técnicas
y econoémicas requeridas por la convocante; Y, 7. Perfeccionamiento del contrato, que la
Ultima fase del procedimiento de licitacion, en donde una vez que se conozca el nombre de la
persona ganadora, el organo licitante como el adjudicatario procederén a formalizar o
perfeccionar el contrato respectivo. Luego, de acuerdo a Jas anteriores etapas del procedimiento
de licitacion, la fase mas importante de este, es la elaboracion base o pliego de condiciones, y
obligaciones de la administracién pablica y de sus contratantes, y por ello sus reglas o cléusulas
deben cumplirse estrictamente, de manera que su violacion al contrato que se llegue a firmar,
por lo que el organismo o dependencia licitante, al examinar y evaluar todo el procedimiento de
la licitacion publica deberé revisar como una obligacion primaria e ineludible los requisitos de
forma, que son esencia y sustancia del contrato que se llegue a concretar, es decir, debera
verificar i los oferentes cubrieron con cada uno de los requisitos que se fijaron en las bases y si
dicho procedimiento fue seguido en todas sus etapas sin infraccién alguna al mismo, pues sélo
de esa manera se puede lograr a que el contrato respectivo no esté viciado de origen, ya que de
existir irregularidades en el procedimiento o incumplimiento de las bases de /a licitacién por otra
parte de alguno de los oferentes, sin que el érgano convocante las tome en cuenta, no obstante
su evidencia o trascendencia, y adjudique el contrato al oferente infractor, tanto el licitante como
el oferente ganador infringiran el principio, no solo Ya de derecho administrativo derivado de la
naturaleza de los contratos administrativos consistentes en el pacta sunt servanda (Ley de Obras
Fublicas y su Reglamento), viciando de esa forma el contrato respectivo; por tanto, el organismo
convocante al adjudicar un contrato de obra publica, siempre debe verificar en principio los
requisitos de forma para que después analice las propuestas en cuanto a su contenido o fondo,
todo ello conforme a las reglas que se hayan fijado en las bases o pliego de condiciones de Ia
licitacion.

TERCER TRIBUNAL COLEGIADO EN MATERIA ADMINISTRATIVA DEL PRIMER CIRCUITO.

Amparo en revision 1283/94. EMACO, S.A. de C.V. 14 de julio de 1994. Mayoria de votos.
Ponente: Genaro David Géngora Pimentel. Secretario: Jacinto Juérez Rosas.” i
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Por lo que, conforme a los razonamientos expuestos con anterioridad, es claro que la
convocante dio cabal cumplimiento a lo establecido en los articulos 26, 33, 34, 35,36y
37, de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico, asi como
a lo sefialado en la convocatoria de la Licitacién Publica Nacional Mixta LA-004100001-
149-2012.

QUINTO.- En lo que hace a las manifestaciones formuladas por las empresas
PRODUCTOS METALICOS STEELE, S.A. DE CV.. y APARATOS
ELECTROMECANICOS VON HAUCKE, S.A. DE C.V.,, dentro de sus escritos de 21 y 24
de agosto de dos mil doce respectivamente, en su caracter de terceros interesados en
este asunto, mismas que, por economia procesal, se tienen por reproducidas como si a la
letra se insertasen, esta Autoridad considera innecesario formular pronunciamiento alguno
al respecto, dado el sentido en que se dicta la presente resolucién.

Por lo anteriormente expuesto, fundado y motivado, es de resolverse y se
RESUELVE

PRIMERO. Por los razonamientos légico juridicos contenidos en los considerandos cuarto
y quinto, y con fundamento en lo dispuesto por el articulo 74, fraccién Il de la Ley de
Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico, se declara infundada la
inconformidad presentada por la empresa INDUSTRIAS RIVIERA, S.A. DE C.V., en
contra del fallo de las propuestas aceptadas de la Licitacién Publica Nacional Mixta LA-
004100001-N149-2012, convocada por la

relativa a la adquisicion

de mobiliario para el Centro de Investigacion y Seguridad Nacional.

SEGUNDO. Con fundamento en lo dispuesto por el articulo 3, fraccidn XV, en relacién
con el 39, de la Ley de Federal de Procedimiento Administrativo, de aplicacion supletoria
en la materia, se hace saber a la interesada que en contra de la presente resolucién podra
interponer el recurso de revisién previsto en el Titulo Sexto de dicha Ley, mismo que
debera presentarse ante el Titular del Area de Responsabilidades del Organo Interno de
Control en el Centro de Investigacion y Seguridad Nacional, disponiendo para ello de un
término de 15 dias habiles siguientes a la notificacion de esta resolucion, o bien, intentar
la via jurisdiccional que corresponda.

TERCERO.- Notifiquese a los interesados y en su oportunidad archivese el expediente
como totalmente concluido.

ASi LO ACORDO Y FIRMA EL LICENCIADO RICARDO LOPEZ LERIN, TITULAR DEL
AREA DE RESPONSABILIDADES DEL ORGANO INTERNO DE | ONTR'QL EN EL

CENTRO DE INVESTIGACION Y SEGURIDAD NACIONAL. e
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